Genie

A TEREX COMPANY

Manual de servico

Faixa do nimero de série

GS'Z 668 RT de GS6805-44771
GS'3268 RT de GS6805-44771

Part No.112657PB
Rev(C1
November 2008



Junho de 2007

Introducao

Importante

Leia, entenda e obedeca as regras de seguranca e
as instrucdes de operacdo do Manual do operador
apropriado da maquina antes de tentar efetuar
qualquer procedimento de manutengéo.

Para execucgéo da maioria dos procedimentos

sa0 necessarios conhecimentos basicos de
mecanica, hidraulica e eletricidade. No entanto,
varios procedimentos exigem conhecimentos,
ferramentas e equipamentos de elevacgao de carga
especificos, bem como uma oficina apropriada.
Nesses casos, recomendamos enfaticamente que
0s servigcos de manutencao e reparo sejam
executados em uma oficina de assisténcia técnica
de um revendedor Genie.

Publicacoes técnicas

A Genie Industries tem se empenhado em oferecer
0 mais alto nivel de qualidade possivel. No
entanto, a melhoria continua de nossos produtos é
uma politica da Genie. Por isso, as especificacoes
dos produtos estéo sujeitas a alteragcdes sem
prévio aviso.

Pedimos aos leitores que avisem a Genie sobre a
existéncia de possiveis erros e enviem sugestoes
de melhoria. Todas as correspondéncias serao
cuidadosamente analisadas e, se for o caso,
incluidas em futuras edicoes deste e de todos os
outros manuais.

Entre em contato conosco:

www.genieindustries.com
e-mail: techpub @terex.com
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INTRODUCAO

Legenda do Numero de série

( )

Ganie

Model: GS-1930
Serial number:  GS3005A-12345

Model year: 2005 Manufacture date: 04/12/05
Electrical schematic number: ES0141

Machine unladen weight: 2,714 b /1,231 kg

Rated work load (including occupants): 500 Ib / 227 kg ‘GSSOH 05‘ ‘ A ‘ = ‘1 2345‘

Maximum allowable inclination of the chassis:
N/A ——
Modelo NUmero
ity sequencial

Gradeability: N/A — L q

Ano do
Maximum allowable side force : 100 Ib /445N modelo
Maximum number of platform occupants:2 :

Cadigo da fabrica

(usado apenas para modelos

Country of manufacture: USA fabricados em diversas instalagoes)

This machine complies with:

ANSI A92.6-1999
B354.2-01

Genie Industries
18340 NE 76th Street
Redmond, WA 98052

USA
PN - 77055

g J

Numero de série
(estampado no chassi)

Etiqueta de série
(dentro da tampa)

a

enle

A TEREX COMPANY
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Secado 1 * Normas de segurancga
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Normas de seguranca

Perigo

A néo observancia das instrugdes e normas de
seguranc¢a neste manual e no Manual do operador
apropriado da maquina pode causar acidente
pessoal grave ou morte.

Varios dos riscos identificados no manual do
operador também dizem respeito a seguranca
durante a execuc¢ao de procedimentos de
manutencgao e reparo.

Nao execute qualquer servico
de manutencao, a nao ser que
VOCé:

M Esteja treinado e qualificado para lidar com esta
maquina.

M Vocé leia, entenda e siga:
- asinstrugdes e normas de seguranca do
fabricante
- normas de seguranca do empregador e
normas do local de trabalho
- as normas governamentais aplicaveis

M Tenha as ferramentas apropriadas,
equipamentos de elevacao de carga e uma
oficina adequada.
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NORMAS DE SEGURANCA

Seguranca pessoal

Toda pessoa que esteja trabalhando em uma
maquina ou proxima dela, deve estar ciente de
todos os riscos de seguranca conhecidos. A
seguranca pessoal e a operacao segura continua
da maquina devem ser sua maxima prioridade.

Leia com atengéo todos os
procedimentos. Este manual e os
adesivos na maquina usam palavras de
alerta para identificar o seguinte:

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranga que
acompanham esse simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Indica uma situagéo de risco

iminente que, se ndo for evitada,
causara acidentes pessoais
graves ou morte.

A

AADVERTENCIA Indica uma situagéo de risco
potencial que, se n&o for evitada,

podera causar acidentes pessoais
graves ou morte.

Indica uma situagao de possivel
ACUIDADO risco que, se nao for evitada,

podera causar acidentes pessoais
pequenos ou moderados.

Indica uma situagao de possivel
risco que, se nao for evitada,
podera causar danos patrimoniais.

Use 6culos de segurancga e roupas de
protecdo sempre que a situagdo assim o

exigir.

cargas, esteja atento aos possiveis riscos

Durante a elevagéo e acomodacgéao de
-j|

de esmagamentos provocados por
componentes moéveis, oscilantes ou soltos.
Sempre use calgados apropriados com biqueira de
metal.

aaaaaaa
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Seguranca no local de trabalho

cigarro aceso na area em que houver

materiais inflamaveis e combustiveis,
como gases de bateria e combustiveis de motores.
Tenha sempre um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

l | Evite e ndo permita faiscas, chamas ou

Verifique se todas as ferramentas e areas
\\ de trabalho estao bem cuidadas e prontas

para uso. Mantenha as superficies de
trabalho limpas e livres de detritos que possam cair
dentro da maquina e danifica-la.

rolantes ou demais equipamentos de

elevagao ou sustentacao de carga tém
plena capacidade de sustentar e manter
estabilizado o peso a ser elevado. Utilize somente
correntes ou correias que estejam em boas
condicdes e que tenham capacidade suficiente.

% Verifique se as empilhadeiras, pontes

usados somente uma vez (ex.: cupilhas e

porcas autotravantes) ndo podem ser
reutilizados. Esses componentes podem falhar se
forem usados mais de uma vez.

Os elementos de fixagdo que devem ser
o

O ¢dleo ou outros fluidos usados devem ser
‘0 descartados adequadamente. Utilize um
recipiente apropriado. Siga sempre as
normas de seguranga ambiental.

o A oficina ou area de trabalho deve ser

- )- bemventilada e iluminada.
B
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Secao 2 ¢ Especificacoes

REV. C

Especificacoes da maquina

Especificacoes

Pneus e rodas

Capacidades hidraulicas Porcas da roda 6a'/2-20
Tanque de dleo hidraulico 56.8 litros Torque do parafuso com olhal, a seco 122 Nm
Sistema hidraulico com estabilizadores 59,6 litros Torque do parafuso com olhal, lubrificado 91,5 Nm
(incluindo tanque), GS-2668 RT Torque da porca castelo, a seco 406,7 Nm
Sistema hidraulico com estabilizadores 62,5 litros Torque da porca castelo, lubrificada 305 Nm
(incluindo tanque), GS-3268 RT

Todo terreno, com espuma
Sistema hidraulico sem estabilizadores 58,7 litros
(incluindo tanque), GS-2668 RT Dimensdes dos pneus 26 x 12D380
Sistema hidraulico sem estabilizadores 61,5 litros Classificagao das lonas do pneu 8
(incluindo tanque), GS-3268 RT ~

Didmetro do pneu 66 cm
Tanque de combustivel 54,9 litros

Largura do pneu 30 cm

Consulte o Manual do operador para obter
especificacoes operacionais.

Num. de peca: 112657PB
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Peso 80,7 kg (*/- 3,4 kg)

Nao marcante, borracha macica

Dimensodes dos pneus 55,9cm x 40,6 cm x 22,9 cm

Diametro do pneu 55,9 cm

Largura do pneu 22,9 cm

Peso 54,4 kg (*/- 2,2 kg)

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estéo sujeitas a alteracdes sem prévio
aviso.
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ESPECIFICACOES

Especificacoes de

REV. C

Especificacoes do sistema

desempenho hidraulico

Velocidade de operacao, maxima Especificag6es do 6leo hidraulico
Plataforma retraida 6,1 km/h Tipo de 6leo hidraulico Equivalente a
122 m/7,2's Chevron Rykon MV
Grau de viscosidade Multiviscosidade
Plataforma elevada 0,8 km/h Indice de viscosidade 200
122m/54,6 s Nivel de limpeza, minimo 15/13
Distancia de frenagem, maxima Teor de agua, maximo 200 ppm

Grande distancia em Inferiora 1,5 m

superficie pavimentada

Capacidade de subida
GS-2668 RT 40%
GS-3268 RT 35%

Velocidade de operagcao, maximo dos controles
da plataforma
(com carga nominal maxima na plataforma)

GS-2668 RT

Plataforma elevada
Plataforma abaixada

28 a 32 segundos
33 a 37 segundos

GS-3268 RT

O oleo Chevron Rykon MV é totalmente compativel e
misturavel com dleos Shell Donax TG (Dexron Ill).

As especificagdes da Genie exigem 6leos hidraulicos que
sejam criados para oferecer maxima protecéo aos
sistemas hidraulicos, tenham a capacidade de apresentar
um bom desempenho em uma ampla faixa de
temperatura e o indice de viscosidade deve exceder 140.
Devem oferecer excelentes propriedades antidesgaste,
inibicao de corrosdo, condicionamento de vedacgéo e
supressdo de espuma e aeracgao.

Oleos opcionais

Petro Canada Environ MV 46
Statoil Hydra Way Bio Pa 32
BP Biohyd SE-S

UCON Hydrolube HP-5046
Quintolubric 822

Biodegradaveis

Resistentes ao fogo

Plataforma elevada
Plataforma abaixada

38 a 42 segundos
35 a 39 segundos

Nivelamento do estabilizador, maximo

Da frente para tras
Lateralmente

5,5°
10°

A melhoria continua de nossos produtos é
uma politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem
prévio aviso.
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Shell Tellus T32
Shell Tellus T46
Chevron Aviation A

Base mineral

A utilizagéo continua do dleo
hidraulico Chevron Aviation A com
temperaturaambiente
constantemente acima de 0 °C pode
resultar em danos aos componentes.

Observagdo: utilize o 6leo hidraulico
Chevron Aviation Acomtemperaturaambiente
continua abaixo de -17 °C.

Observacgdo: utilize o éleo hidraulico Shell Tellus T46
quando atemperatura do 6leo exceder
constantemente 96 °C.

Observacgao: as especificagdes da Genie exigem
equipamentos adicionais e instru¢des especiais de
instalacao para os 6leos opcionais aprovados.
Consulte o departamento de assisténcia técnica da
Genie Industries antes da utilizagao.
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Especificacoes de
componentes hidraulicos

Bomba de controle

Tipo: bomba de engrenagem de dois estagios
com pressao balanceada

Cilindrada 8cc

por rotagao (bomba num.1)

Vazao a 3.600 rpm 24,6 |/min

(bomba ndm. 1)

Cilindrada 8cc

por rotacdo (bomba num. 2)

Vazao a 3.600 rpm 24,6 |/min

(bomba num. 2)

Tanque hidraulico 10 micron com derivagao

filtro de retorno de déleo de 1,7 bar

Distribuidor de funcdes

Presséao da valvula de seguranca 241,3 bar

do sistema (bomba num. 1)

Presséo da valvula de seguranga 207 bar

do sistema (bomba num. 2)

Presséo da valvula de seguranca 248,2 bar

de elevagédo, GS-2668 RT

Presséo da valvula de seguranga 193 bar

de elevagédo, GS-3268 RT

Presséo da valvula de seguranga 193 bar

da direcao

Regulador de vazdo da direcao 7,5 I/min
G

Num. de peca: 112657PB
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Distribuidor do estabilizador

Presséo da valvula de seguranca 137,8 bar
Distribuidor do gerador

Presséao da valvula de seguranca 206,8 bar
Vazéo 17 I/min
Motores de acionamento

Cilindrada 464 cm3

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estéo sujeitas a alteracdes sem prévio
aviso.
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ESPECIFICACOES

Especificacoes dos
componentes do distribuidor

Torque do bujao

SAE N° 4 18 Nm

SAE N° 6 24 Nm

SAE N° 8 68 Nm

SAE N° 10 75 Nm

aaaaaaaaa
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Especificacoes de resisténcia
da bobina da valvula

Observacgdo: as seguintes especificacbes de
resisténcia da bobina sao validas para a
temperatura ambiente de 20 °C. Como a resisténcia
da bobina da valvula é sensivel a alteragbes na
temperatura do ar, a resisténcia da bobina
normalmente aumenta ou diminui 4% para cada

20 °C de aumento ou diminuigao da temperatura do
arem relacao a 20 °C.

Descricao Especificacao

Valvula solenoide de 2 posicdes, 2 vias 9Q
12 V CC com diodo (item do diagrama
esquematico Al)

Valvula solenoide de 2 posigdes, 2 vias
12 V CC (item do diagrama esquematico BB)

75 Q

Valvula solenoide de 3 posicoes, 4 vias
12 V CC (item do diagrama esquematico BD)

7,5 Q

Valvula solenoide de 2 posigdes, 2 vias
10 V CC (itens do diagrama esquematico
CA, CB, CC e CD)

Valvula solenoide de 2 posigdes, 3 vias 6 Q
12 V CC (item do diagrama esquematico DA)

82 Q

Valvula solenoide de 2 posigdes, 2 vias
12 V CC com diodo (itens do diagrama
esquematico FB e FK)

8,8 Q

Valvula solenoide de 2 posigdes, 4 vias 5Q
12 V CC com diodo (itens do diagrama
esquematico FD, FQ e FT)

Valvula solenoide de 3 posigdes, 4 vias 5Q
12 V CC com diodo (itens do diagrama
esquematico FE e FR)

Valvula solenoide de 3 posigoes, 4 vias
12 V CC com diodo (item do diagrama
esquematico FF)

8,8 Q

Valvula solenoide de 2 posigdes, 3 vias
12 V CC com diodo (item do diagrama
esquematico FP)

8,8 Q

Valvula dosadora, 5Q
12 V CC (item do diagrama esquematico FU)

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.
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Motor Kubota D1105 Tier 4
Cilindrada

1,123 litro

Numero de cilindros 3

Diametro interno e curso 78 mm x 78,4 mm

Poténcia, total intermitente 24,8 a 3.000 rpm

18,5 kW
Sequéncia de ignicao 1-2-3
Taxa de compressao 24:1

Pressao de compressao 28,4 a 32,3 bar

Baixa rotacao 1.500 rpm
Frequéncia 300 Hz
Alta rotacao 3.000 rpm
Frequéncia 600 Hz
Regulador centrifugo mecénico

Folga de valvulas, a frio 0,145 a 0,185 mm

Capacidade de fluido refrigerante do motor 3,1 litros

Sistema de lubrificacao

Pressao do éleo 1.93a 4,41 bar

Capacidade de 6leo (incluindo filtro) 5,1 litros

Requisitos de viscosidade do éleo

As unidades sao fornecidas com éleo 15W-40.
Temperaturas de operagao extremas podem exigir o
uso de 6leos de motor alternativos. Para obter mais
informacgdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
Manual de operagao do motor da maquina.

Num. de peca: 112657PB
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Sistema de injecao

Marca da bomba injetora Bosch MD

Tempo de injecéo 16,25° a 17,75° BTDC

Presséo da bomba de injecao 137 a 147 bar

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagédo do motor
da maquina.

Bateria

Tipo 12V CC
Grupo 34/78
Quantidade 1
Ampéres por hora 75 A
Corrente de partida a frio 900 A
Capacidade reserva na taxa de 25 A 125 minutos
Alternador

Saida 40 A, 14V CC
Deflexdo da correia do ventilador 7a9mm

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.
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Motor Kubota D905 Tier 2
Cilindrada

0,898 litro

Numero de cilindros 3

Diametro interno e curso 72 mm x 73,6 mm

Poténcia, total intermitente 23,5 a 3.600 rpm

17,5 kW
Sequéncia de ignicao 1-2-3
Taxa de compressao 23:1

Pressao de compressao 28,4 a 32,3 bar

Baixa rotacao 1.500 rpm
Frequéncia 300 Hz
Alta rotacao 3.000 rpm
Frequéncia 600 Hz
Regulador centrifugo mecanico

Folga de valvulas, a frio 0,145 a 0,185 mm

Capacidade de fluido refrigerante do motor 3,1 litros

Sistema de lubrificacao

Pressao do éleo 2,48 a 4,41 bar

Capacidade de 6leo (incluindo filtro) 5,1 litros

Requisitos de viscosidade do éleo

As unidades sao fornecidas com éleo 15W-40.
Temperaturas de operagao extremas podem exigir o
uso de 6leos de motor alternativos. Para obter mais
informacgdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
Manual de operagao do motor da maquina.
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Sistema de injecao

Marca da bomba injetora Bosch MD

Tempo de injecéo 18° a 21° BTDC

Presséo da bomba de injecao 137 bar

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagédo do motor
da maquina.

Bateria

Tipo 12V CC
Grupo 34/78
Quantidade 1
Ampéres por hora 75 A
Corrente de partida a frio 900 A
Capacidade reserva na taxa de 25 A 125 minutos
Alternador

Saida 30A, 14V CC
Deflexdo da correia do ventilador 7a9 mm

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.
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Motor Kubota DF752

ESPECIFICACOES

Motor de arranque

Cilindrada 0,74 litro Comprimento da escova, nova 17 mm
Numero de cilindros 3 Limite de desgaste do comprimento 11,5 mm
Diametro interno e curso 68 mm x 68 mm da escova
Poténcia, Total intermitente 24,8 a 3.600 rpm Tensao da mola da escova 13,7a255N
18,5 kW a 3.600 mm Bateria

Sequéncia de ignicao 1-2-3  Tipo 12 V CC
Taxa de compressao 9,2:1 Grupo 34/78
Pressdo de compressao 8,8a12,7bar  Quantidade 1
Baixa rotacao 1.500 rpom  Ampéres por hora 75 AH
Frequéncia 300 Hz

Corrente de partida a frio 900 A
Alta rotacao 3.200 rpm
Frequéncia 640 Hz Capacidade reserva a 25 A 125 minutos
Regulador mecanico (centrifugo) de esfera Sistema de ignicao
Folga de valvulas, a frio 0,145 a 0,185 mm Avanco de faisca de igni¢cao 18° BTDC

Capacidade de fluido refrigerante do motor 2,9 litros

Sistema de lubrificacao

Presséo do dleo 1,9 a 4,4 bar
(temperatura de operacéo a 3.850 rpm)
Capacidade de 6leo (incluindo filtro) 3,25 litros

Requisitos de viscosidade do éleo

As unidades sao fornecidas com 6leo 15W-40.
Temperaturas de operagao extremas podem exigir o
uso de 6leos de motor alternativos. Para obter mais
informacgdes sobre os requisitos de dleo, consulte o
Manual de operagao do motor da maquina.

Bomba de combustivel

Pressao de combustivel, estatica 0,19 bar
Vazao do combustivel 0,47 I/min
G
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Resisténcia primaria da bobina de ignicdo 1,3a 1,6 Q

a24°C
Resisténcia secundaria da bobina 10,7 a 14,5 kQ
de ignicao a24°C
Resisténcia do fio da vela N° 1 2,81 a 4,79 kQ
Resisténcia do fio da vela N° 2 3,4 a 5,8 kQ
Resisténcia do fio da vela N° 3 3,57 a 6,09 kQ

Tipo de vela NGK BKR4E-11
Regulagem de folga de velas 1ai1,1mm
Alternador

Saida 30A,14V CC
Deflexdo da correia do ventilador 7a9mm
A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estéo sujeitas a alteracdes sem prévio
aviso.
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Motor Perkins 403D-11
Cilindrada

1,13 litro

Numero de cilindros 3

Diametro interno e curso 77 mm x 81 mm

Poténcia, total intermitente 28,2 a 3.400 rpm

21 kW
Sequéncia de ignicao 1-2-3
Taxa de compressao 23:1
Pressao de compressao 29,3 bar

Pressao do cilindro mais baixo deve estar dentro de
3,45 bar do cilindro mais alto, embora a nenhum
momento inferior a 24,8 bar

Baixa rotacao 1.500 rpm
Frequéncia 300 Hz
Alta rotacao 3.000 rpm
Frequéncia 600 Hz
Regulador mecanico, todas as velocidades

Folga de valvulas, a frio 0,2 mm

Capacidade de fluido refrigerante do motor 3,1 litros

O fluido refrigerante do motor deve ser agua limpa com
anticongelante com concentragcao 50% de etileno
glicol para as normas BS 6580:1992 ou

ASTMD 3306-89 ou AS 2108-1977

Sistema de lubrificacao

Pressao do dleo
(quente a 2.000 rpm)

2,76 a4,14 bar

Capacidade de dleo (incluindo filtro) 4,4 litros

Requisitos de viscosidade do éleo

As unidades sao fornecidas com éleo 15W-40.
Temperaturas de operagao extremas podem exigir o
uso de 6leos de motor alternativos. Para obter mais
informacdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
Manual de operagao do motor da maquina.

REV. C

Sistema de injecao

Marca da bomba injetora Bosch

Tempo de injecéo 23° BTDC a 3.000 rpm

Presséo da bomba de injecao 150 bar

Exigéncias de combustivel diesel nimero 2-D

Bateria

Tipo 12V CC
Grupo 34/78
Quantidade 1
Ampéres por hora 75 AH
Corrente de partida a frio 900 A
Capacidade reserva na taxa de 25 A 125 minutos
Alternador

Saida 40A,12V CC
Deflexdo da correia do ventilador 5mm

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.
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Motor Perkins 403C-11
Cilindrada

1,13 litro

Numero de cilindros 3

Diametro interno e curso 77 mm x 81 mm

Poténcia, total intermitente 26,1 a 3.000 rpm

19,5 kW
Sequéncia de ignicao 1-2-3
Taxa de compressao 23:1
Pressao de compressao 29,3 bar

Pressao do cilindro mais baixo deve estar dentro de
3,45 bar do cilindro mais alto, embora a nenhum
momento inferior a 24,8 bar

Baixa rotacao 1.500 rpm
Frequéncia 300 Hz
Alta rotacao 3.000 rpm
Frequéncia 600 Hz
Regulador mecanico, todas as velocidades

Folga de valvulas, a frio 0,2 mm

Capacidade de fluido refrigerante do motor 3,1 litros

O fluido refrigerante do motor deve ser agua limpa com
anticongelante com concentracdo 50% de etileno
glicol para as normas BS 6580:1992 ou

ASTMD 3306-89 ou AS 2108-1977

Sistema de lubrificacao

Pressao do éleo
(quente a 2.000 rpm)

2,76 a4,14 bar

Capacidade de ¢leo (incluindo filtro) 4,07 litros

Requisitos de viscosidade do dleo

As unidades sao fornecidas com 6leo 15W-40.
Temperaturas de operagédo extremas podem exigir o
uso de Oleos de motor alternativos. Para obter mais
informacdes sobre os requisitos de dleo, consulte o
Manual de operacdo do motor da maquina.

Num. de peca: 112657PB
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Sistema de injecao

Marca da bomba injetora Bosch

Tempo de injecao 23° BTDC a 3.000 rpm

Pressao da bomba de injecao 150 bar

Exigéncias de combustivel diesel nimero 2-D

Bateria

Tipo 12V CC
Grupo 34/78
Quantidade 1
Ampéres por hora 75 AH
Corrente de partida a frio 900 A
Capacidade reserva na taxa de 25 A 125 minutos
Alternador

Saida 40A,12V CC
Deflexdo da correia do ventilador 5 mm

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.
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Especificacoes de torque das
mangueiras e conexoes
hidraulicas

A maquina esta equipada com conexdes e bicos de
mangueira Parker Seal-Lok®. As especificacdes da
Genie exigem que as conexoes e bicos de
mangueiras sejam apertados de acordo com as
especificagcdes quando forem removidos e
instalados ou quando forem instaladas novas
mangueiras ou conexoes.

Alojamento do anel
de vedacao SAE

(conexao de tubulagédo — instalado em aluminio)

Tamanho SAE Torque
-4 14,9 Nm
-6 31,2 Nm
-8 54,2 Nm
-10 93,6 Nm
-12 126,1 Nm
-16 188,5 Nm
-20 233,2 Nm
-24 282 Nm

Alojamento do anel
de vedacao SAE

(conexao de tubulagéo — instalado em aco)

REV. C

Conexoes Seal-Lok®

1 Substitua o anel de vedacao. O anel de vedacao
deve ser substituido sempre que a vedacgao se
romper. O anel de vedagao ndo pode ser
reutilizado se a conexao ou o bico da mangueira
sofreu um aperto maior do que o manual.

Observacgdo: os anéis de vedacao utilizados nas
conexoes e bicos de mangueira Parker Seal-Lok®
tém medidas especiais. As medidas desses anéis
nao sao do padrao SAE. Elas sao fornecidas no kit
de anéis para manutencéo em campo (Num. de
peca Genie 49612).

2 Lubrifique o anel de vedacéo antes da
instalacéo.

3 Verifique se o anel de vedacéo da parte de cima
esta apoiado e preso corretamente.

4 Coloque o tubo e a porca em posicao
perpendicular a extremidade superior de
vedacdo da conexao e aperte a porca
manualmente.

5 Aperte a porca ou a conexao aplicando o torque
de acordo com as respectivas dimensoes
apresentadas natabela.

6 Acione todas as fungbes da maquina e verifique
as mangueiras, as conexdes e 0s respectivos
componentes para confirmar que nao haja
vazamentos.

Conexoes Seal-Lok-
(bico da mangueira)

Tamanho SAE Torque Tamanho SAE Torque
-4 21,7 Nm -4 24,4 Nm
-6 47,5 Nm -6 36,6 Nm
-8 81,3 Nm -8 54,2 Nm
-10 142,4 Nm -10 85,4 Nm
-12 190 Nm -12 122 Nm
-16 284,7 Nm -16 162,7 Nm
-20 352,5 Nm -20 190 Nm
-24 427,1 Nm -24 223,7 Nm
Genie
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TABELA DE TORQUE DOS ELEMENTOS DE FIXACAO - SAE
« Esta tabela deve ser usada como guia salvo se indicado de outra forma neste nEnuaI .
A574 Alta resisténcia
TAMANHO| ROSCA Grau 5 @ Grau 8 @ Parafusos de 6xido preto
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO
Nm Nm Nm Nm Nm
1/4 20 9 11,3 12,4 15,8 14,7
28 10,1 13,5 13,5 18 15,8
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO
Nm Nm Nm Nm Nm
5/16 18 17,6 23 24 33,9 28,4
24 19 25,7 27,1 36,6 32,5
3/8 16 31,2 42 44,7 59,6 51,5
24 35,2 47,4 50,1 66,4 58,3
7116 14 50,1 66,4 67,8 94,7 82,7
20 55,5 74,5 81,3 108,4 92,1
12 13 77,3 101,6 108,4 149 126
20 86,7 115 122 162 142
916 12 108,4 149 162 203 176
18 122 162 176 230 189
5/8 11 149 203 217 284 244
18 176 230 244 325 271
3/4 10 271 366 379 515 433
16 298 406 420 569 474
718 9 433 583 610 827 691
14 474 637 678 908 759
1 8 650 867 922 1.233 1.044
12 718 962 1.016 1.342 1.139
11 7 800 1.071 1.315 1.749 1.477
8 12 908 1.206 1.464 1.952 1.654
17 7 1.138 1.518 1.844 2.467 2.074
4 12 1.260 1.681 2.047 2.725 2.304
17 6 1.979 2.643 3.213 4.284 3.620
2 12 2.223 2.969 3.620 4.826 4.067

TABELA DE TORQUE DOS ELEMENTOS DE FIXAGAO - METRICO

» Esta tabela deve ser usada como guia salvo se indicado de outra forma neste manual ¢

Tamanho Classe 4,6 Classe 8,8 Classe 10,9 Classe 12,9
(mm) [ LUBRIFICADO] SECO | LUBRIFICADO] SECO |LUBRIFICADO] SECO [|LUBRIFICADO] SECO |
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
5 1.8 2.4 7,63 6,18 6,63 8,84 7.75 70,3
6 3,05 4,07 7.87 10,5 11,3 15 13,2 17,6
7 512 6,83 13,2 7.6 18,0 25,2 221 29,4
LUBRIFICADO| SECO | LUBRIFICADO| SECO [|LUBRIFICADO] SECO |LUBRIFICADO|] SECO
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
) 741 9,88 19,1 25,5 27,3 36,5 32 42,6
10 14,7 19,6 37,8 50,5 54,1 72,2 63,3 84,4
12 25,6 341 66 88 94,5 125 110 147
14 20,8 54.3 705 140 150 200 175 234
16 63,6 84,8 170 226 235 313 274 365
18 87,5 117 233 311 323 430 377 503
20 124 165 330 241 458 610 535 713
22 169 225 450 600 622 830 727 970
24 214 285 570 762 791 7.055 925 1233
Genie
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Procedimentos programados de

Observe e siga estas
instrucoes:

As inspecdes de manutengéo devem ser
executadas por uma pessoa treinada e
qualificada para a manutengao desta maquina.

M Asinspegdes programadas de manutencao
devem ser didrias, trimestrais, semestrais,
anuais e a cada dois anos, como especificado
no Relatdrio de inspe¢ées de manutencéo.

AADVERTENCIA Anao o_bservéncia de cada .

procedimento, da forma como foi
apresentado e programado, pode
causar morte e acidentes pessoais
graves ou danos substanciais.

Identifique e retire imediatamente de servigo

uma maquina danificada ou que nao esteja

funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da

maquina antes de voltar a usa-la.

Utilize somente pecas de reposicéo aprovadas

pela Genie.

As maquinas que estiveram paradas porum

periodo superior a 3 meses devem ser

submetidas & inspecao trimestral.

Salvo especificagdes em contrario, execute
cada procedimento de manutencao com a
maquina nas seguintes condi¢des:

- Maquina estacionada em uma superficie plana
e nivelada

- Plataforma na posicao retraida

- Chave de comando na posicao desligado sem
achave

- O botao vermelho de parada de emergéncia
na posicao desligado nos controles de solo e
da plataforma

- Rodas com calgos

- Toda alimentagao CA externa desconectada
da maquina

=

=

=

=
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manutencao
Informacoes sobre esta secao

Esta sec¢édo contém procedimentos detalhados
relativos a cada inspe¢éo programada de
manutencgao.

Cada procedimento tem uma descri¢éo, avisos
sobre seguranca e instru¢des passo a passo.

Legenda dos simbolos

A

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranga que
acompanham esse simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Indica uma situagéo de risco

iminente que, se ndo for evitada,
causara acidentes pessoais
graves ou morte.

AADVERTENCIA Indica uma situagéo de risco
potencial que, se n&o for evitada,

podera causar acidentes pessoais
graves ou morte.

Indica uma situagéo de possivel
ACUIDADO risco que, se nao for evitada,

podera causar acidentes pessoais
pequenos ou moderados.

Indica uma situagéo de possivel
risco que, se nao for evitada,
podera causar danos patrimoniais.

©® Indica que um determinado resultado é esperado
apos a execugao de uma série de etapas.

® Indica que um resultado incorreto ocorreu apds
a execucgao de uma série de etapas.
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PROCEDIMENTOS PROGRAMADOS DE MANUTENGAO

Legenda dos simbolos de manutencao

Observacgédo: os simbolos a seguir foram utilizados
neste manual para ajudar a indicar o objetivo das
instrucdes. Estes sao os respectivos significados
dos simbolos exibidos no inicio de um
procedimento de manutencgéo:

Indica que sdo necessarias ferramentas
para executar o procedimento.

Indica que s@o necessarias novas pecgas
pararealizar o procedimento.

Indica que ha necessidade de motor frio
para executar o procedimento.

Indica que ha necessidade de motor
quente para executar o procedimento.

Indica que é necessaria assisténcia do
revendedor para executaro
procedimento.

=2 EE N E
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Relatorio de preparacao pré-entrega

O relatdrio de preparagéo pré-entrega contém listas
de verificagcao para cada tipo de inspecao
programada.

Facacoépias dorelatério Preparagao pré-entrega
para serem usadas em cada inspec¢ao. Guarde os
formularios preenchidos conforme necessario.

Programacéao damanutencao

Ha cinco tipos de inspec¢ao de manutencéo que
devem ser executadas de maneira programada:
diaria, trimestral, semestral, anual e a cada

2 anos. A secdo Procedimentos de manutengdo
programada e o Relatdrio de inspegbes de
manutenc¢do foram divididos em cinco subsecoes:
A, B, C, D e E. Utilize a tabela a seguir para
determinar que grupo(s) de procedimentos séo
necessarios para a execugao de uma inspe¢ao
programada.

Inspecéo Lista de verificacao
Diaria ou a cada 8 horas A
Trimestral ou a cada 250 horas A+B
Semestral ou a cada 500 horas A+B+C
Anual ou a cada 1.000 horas A+B+C+D

Bienal ou a cada 2.000 horas A+B+C+D+E

Relatorio de inspec¢oes de manutencao

O relatério de inspe¢des de manutencao contém
listas de verificacdo para cada tipo de inspecéo
programada.

Faca cdpias do Relatdrio de inspegbes de
manutencdo para serem usadas em cada inspecéo.
Mantenha os formularios preenchidos por, no
minimo, 4 anos ou de acordo com os regulamentos
e requisitos de seu empregador, do local de
trabalho e governamentais.

Num. de peca: 112657PB



Preparacao pré-entrega

Nocoes basicas

O revendedor é responsavel pela realizagao da
Preparagao pré-entrega.

A Preparacao pré-entrega é realizada antes de cada
entrega. O objetivo da inspecao é descobrir se ha algo
aparentemente errado com uma maquina, antes de
colocar a maquina em servico.

Uma maquina com defeito ou modificada nunca deve
ser utilizada. Se for descoberto algum defeito ou
alteragcéo nas condi¢des originais de fabrica, a
maquina devera ser identificada e colocada fora de
servico.

Reparos na maquina sé podem ser feitos por um
técnico de manutengao qualificado, conforme a
especificacédo do fabricante.

As inspec¢des programadas de manutenc¢ao devem ser
executadas por técnicos de manutengao qualificados,
conforme a especificacao do fabricante e os requisitos
relacionados no manual de responsabilidades.

Genie

A TEREX COMPANY

Genie UK

The Maltings, Wharf Road
Grantham, Lincolnshire
Redmond, WA 98073-9730, EUA NG31 - 6BH Inglaterra
(425)881-1800 (44) 1476-584333

Copyright ©2002 da Genie Industries. Genie® é uma marca registrada da Genie Industries.
Rev. B

GenielIndustries USA
18340 NE 76th Street
PO Box 97030

Instrucoes

Use o manual do operador da maquina.

A Preparacao pré-entrega consiste na realizagéo da
Inspecgéao pré-operacgao, itens de manutencao e testes
de funcgéo.

Use este formulario para registrar os resultados. Ao
terminar cada parte, assinale o respectivo quadro. Siga
as instru¢des do manual do operador.

Se alguma inspecéao receber um "N", coloque a
maquina fora de servigo, faca 0s reparos necessarios
e inspecione-a novamente. Apds os reparos, assinale
o quadro "R".

Legenda
S = sim, concluida
N = nao, nao foi possivel concluir
R =reparada

Comentarios

Preparacao pré-entrega S N R

Inspecéao pré-operagao
concluida

Itens de manutengéo concluidos

Testes de fungéo concluidos

Modelo

NUm. de série

Data

Proprietario da maquina

Inspecionada por (em letra de forma)

Assinatura do inspetor

Cargo do inspetor

Empresa do inspetor
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Relatorio de inspecoes de manutencao

Modelo Lista de Lista de
verificacao A - Rev. B S NR verificacao B - Rev. B S NR
Num. de serie A-1 Manuais e adesivos B-1 Bateria
Data A-2 Inslpegéo ) B-2 Fiagao elétrica
pre-operagao B-3 Pneus e rodas
Horimetro A-3 Testes de fungbes B-4 Manutengdo do
A-4 Manutencéo do motor motor - modelos
Proprietario da maquina Realizar a cada 40 horas: Perkins
; B-5 Chave de comando
Inspecionada por A-5 Filtro de ar do motor | | | | =
(em letra de forma) Realizar apés 40 horas: B-6 Parada de emergéncia
_ _ A-6 Execute a B-7 Buzina
Assinatura do inspetor manutencdo mensal B-8 Chave seletora de

combustivel - modelos
A-7 Manutencé@o do a gasolina/GLP
motor - modelos B-9 Freios da maquina
Kubota B-10 Velocidade de

Realizar a cada 50 horas: operagao - ]
posicdo retraida

B-11 Velocidade de
operagao -
posicdo elevada
B-12 Sistemas de
ventilagdo do tanque

Realizar apés 50 horas:

Cargo do inspetor

Empresa do inspetor

Instrucées
- Faca copias deste relatério para usar
em cada inspecéao.

A-8 Manutengao do
motor - modelos
Kubota

Realizar a cada 100 horas:

- Selecione as listas de verificagdo
apropriadas para cada tipo de
inspecdo a ser executada.

A-9 Manutengéao do

1 = . motor - modelos
Inspecéo diaria Kubota

ou a cada 8 horas: A
] " . Realizar a cada 200 horas:
Inspecao trimestral

ou a cada 250 horas: A+B

B-13 Analise do 6leo
hidraulico

B-14 Pisca-piscas
(se instalados)
Realizar a cada 400 horas:

A-10 Manutengéo do
motor - modelos
Kubota

Inspecao semestral ou

a cada 500 horas: A+B+C 3

— et A-11 Filtro de drenagem/ B-15 Manutenggo do
Inspecéo anual ou a cada separador - modelos motor - modelos
1.000 horas: A+B+C+D a diesel Kubota
Inspecéo bienal ou a cada Realizar a cada 1 a 2 meses:
2.000 horas: A+B+C+D+E

- Ao terminar cada procedimento de
inspecao, assinale o respectivo
quadro.

- Utilize os procedimentos passo a
passo contidos nesta secéo para
aprender como executar as
inspecoes.

- Se alguma inspecao receber um "N",

identifigue a maquina e coloque-a
fora de servigo, faga os reparos
necessarios e inspecione-a
novamente. Apds 0s reparos,
assinale o quadrinho "R".

A-12 Manutencéo do
motor - modelos
Kubota

Legenda
S = sim, aceitavel
N = nado, suspender o0 uso
R = reparada

Comentarios

Num. de peca: 112657PB
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RELATORIO DE INSPECOES DE MANUTENCAO

Novembro de 2008
|

Modelo

NUm. de série

Data

Horimetro

Proprietario da maquina

Inspecionada por
(em letra de forma)

Assinatura do inspetor

Cargo do inspetor

Empresa do inspetor

Instrucées
- Faca copias deste relatério para usar
em cada inspecéao.

- Selecione as listas de verificagdo
apropriadas para cada tipo de
inspecdo a ser executada.

] Inspecao diaria

| | ouacada 8 horas: A
Inspecao trimestral

|| ou a cada 250 horas: A+B
Inspecao semestral ou

|| a cada 500 horas: A+B+C
Inspecédo anual ou a cada

|| 1.000 horas: A+B+C+D
Inspecao bienal ou a cada

| 2.000 horas: A+B+C+D+E

- Ao terminar cada procedimento de
inspecao, assinale o respectivo
quadro.

- Utilize os procedimentos passo a
passo contidos nesta secéo para
aprender como executar as
inspecoes.

- Se alguma inspecao receber um "N",
identifigue a maquina e coloque-a fora
de servico, faca os reparos
necessarios e inspecione-a
novamente. Apds 0s reparos,
assinale o quadrinho "R".

Lista de Lista de
verificacao C - Rev. B S N verificacao E - Rev. B S N
C-1 Sobrecarga da E-1 Teste ou substitua o
plataforma 6leo hidraulico
(se instalado) E-2 Manutengéo do
C-2 Tanque de motor - modelos
combustivel - Perkins
modelos a diesel E-3 Manutengdo do
C-3 Tampa do respiro - motor - modelos a
modelos com éleo gasolina/GLP
opcional E-4 Manutencéo do
C-4 Manutengao do motor -modelos
motor - modelos Kubota D1105
a diesel Realizar a cada 3.000 horas:
Realizar a cada 800 horas: E-5 Manutencdo do
C-5 Manutengao do motor - modelos
motor - modelos Perkins
Kubota E-6 Manutengéo do
motor - modelos
Lista de Kubota D1105
verificacao D - Rev. B S N

D-1 Coxins dos bragos
da tesoura

D-2 Filtro hidraulico

D-3 Manutencao do
motor - modelos
Perkins

D-4 Manutencdo do
motor - modelos
Kubota

Realizar a cada 1.500 horas:

D-5 Manutencdo do
motor - modelos
Kubota

Legenda
S = sim, aceitavel
N = nado, suspender o0 uso
R = reparada

Comentarios
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Secao 3 ¢ Procedimentos programados de manutencao

Procedimentos da lista

REV. B

A-1
Inspecione os manuais e os
adesivos

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

A manutenc&o dos manuais de seguranca e do
operador em boas condigbes é fundamental para
uma operagao adequada da maquina no que diz
respeito a seguranca. Os manuais séo fornecidos
com cada maquina e devem ser guardados no
recipiente existente na plataforma. Na falta de um
manual ou se este tiver trechos ilegiveis, o
operador nao tera as informagdes necessarias
sobre como operar a maquina corretamente e com
seguranca.

Além disso, para operar a maquina com segurancga,
€ absolutamente necessario manter sempre em
boas condi¢bes todos os adesivos de orientagéo e
seguranca. Os adesivos alertam os operadores e
demais pessoas sobre os varios possiveis riscos
associados ao uso desta maquina. Eles também
informam usuarios sobre a operagéo e a
manutengao da maquina. Se um adesivo ndo
estiver legivel, ele ndo pode alertar as pessoas

sobre um procedimento ou risco e isso pode causar

condi¢des de operagéo inseguras.

1 Verifique se os manuais do operador e de
seguranca estao no recipiente de
armazenamento da plataforma e se estao
completos.

2 Examine as paginas de cada manual,
verificando se estéo legiveis e em boas
condicoes.

© Resultado: o manual do operador é adequado
para a maquina e todos os manuais séo legiveis
e estdo em boas condigoes.

% Resultado: o manual do operador ndo é
adequado para a maquina ou nem todos os
manuais estdo em boas condi¢des ou estao
ilegiveis. Retire a maquina de servico até que o
manual seja substituido.

Num. de peca: 112657PB

de verificacao A

Abra o manual do operador na se¢édo de
inspecao de adesivos. Inspecione com cuidado
€ minuciosamente todos os adesivos da
maquina para verificar se estao legiveis e ndo
estao danificados.

Resultado: a maquina esta equipada com todos
0s adesivos necessarios e todos estao legiveis
e em boas condic¢oes.

Resultado: a maquina nao esta equipada com
todos os adesivos necessarios ou um ou mais
adesivos estdo ilegiveis ou em mas condicdes.
Retire a maquina de servigo até que os
adesivos sejam substituidos.

Coloque sempre 0os manuais de volta no
respectivo recipiente apds usa-los.

Observacgdo: se precisar substituir os manuais ou
adesivos, entre em contato com a Genie Industries
ou com seu distribuidor autorizado.

A TEREX COMPANY
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A

A-2
Execute a inspecao pré-
operacao

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

A conclusao da Inspecéao pré-operacgao € essencial
para a operagao segura da maquina. A inspecao
pré-operagao é umainspecao visual realizada pelo
operador antes de cada turno de trabalho. O
objetivo da inspecao é descobrir se ha algo
aparentemente errado com a maquina, antes que o
operador execute os testes de fungdes. A inspecao
pré-operacao também serve para determinar se os
procedimentos da manutencao de rotina séo
necessarios.

Informacdes completas para executar este
procedimento estdo disponiveis no manual do
operador adequado. Consulte o Manual do operador
damaquina.

aaaaaaaaa
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REV. B

A-3
Execute os testes de funcoes

As especificagdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, 0 que ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranga,
é fundamental a conclusao dos testes de funcgdes.
Testes de fungbes tém como objetivo descobrir
defeitos antes que a maquina seja colocada em
servigo. Nunca utilize uma maquina com defeito.
Se forem detectados defeitos, a maquina devera
ser identificada e retirada de servico.

Informagdes completas para executar este
procedimento estao disponiveis no manual do
operadoradequado. Consulte o Manual do operador
damaquina.

Num. de peca: 112657PB
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REV. B PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A
A-4 A-5

Execute a manutengciao no motor

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual do operador KubotaD1105

(Num. de pega Kubota 16622-89166) OU no
Manual do operador Kubota D905

(Num. de pega Kubota 16622-8916-5) OU no
Manual do operador Kubota DF752

(Num. de pega Kubota EG601-8916-1) OU no
Manual do usudrio Perkins 403D-11

(Num. de peca Perkins SEBU8311-01) OU no
Manual do usudrio Perkins 403C-11

(NUm. de peca Perkins 100816460).

Manual do operador Kubota D1105

Inspecione o filtro de ar do
motor

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 40 horas ou
semanalmente, 0 que ocorrer primeiro.

Para um bom desempenho e maior vida util &
fundamental manter o filtro de ar do motor em boas
condicdes. Deixar de executar esse procedimento
pode prejudicar o desempenho do motor e causar
danos aos componentes.

1 Modelos Kubota D1105 e D905: puxe o pino de
trava da bandeja articulada do motor, localizado
sob o radiador na bandeja articulada do motor.
Gire a bandeja articulada do motor para fora
afastando-a da maquina para ter acesso.

2 Modelos Kubota D1105 e D905: retire a porca-
borboleta que prende a tampa da extremidade

Num. de peca Genie 131379 ao tubo do filtro de ar. Remova a tampa da
extremidade.

Manual do operador Kubota D905

NUm. de peca Genie 84240 Todos os outros modelos: desconecte as
bracadeiras que prendem a tampa da

Manual do operador Kubota DF752 extremidade ao tubo do filtro de ar. Remova a

NUm. de peca Genie 84250 tampa da extremidade.

Manual do usuario Perkins 403D-11 3 Remova o elemento dofiltro.

Num. de peca Genie 131661 4 Limpe a parte interna do tubo do filtro de ar e a
junta de vedagao com um pano umido.

Manual do usuario Perkins 403C-11 )

Nam. de peca Genie 97360 5 Inspecione as entradas de ar e remova
obstrugdes ou detritos.

Genie

Num. de peca: 112657PB
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A

6 Inspecione o elemento do filtro de ar. Se
necessario, injete ar comprimido seco a baixa
pressao, de dentro para fora, ou dé leves
batidas para remover o po.

7 Instale e aperte o elemento do filtro no tubo.

8 Instale a junta de vedacéo e o defletor (se
instalado) e a tampa da extremidade no tubo do
filtro de ar.

Observacao: verifique se a valvula de descarga de
poeira aponta para baixo ao ser instalada.

9 Prenda atampa ao tubo do filtro de ar com
bracadeiras.

10 Modelos Kubota D1105 e D905: desloque a
bandeja articulada do motor de volta a sua
posicdo original e verifique se o pino de trava da
bandeja articulada do motor ficou travado em
seu lugar.

3-10
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REV. B

A-6
Execute a manutencao mensal

O procedimento de manutengéo de 30 dias € uma
sequéncia unica de procedimentos a serem
executados apds os primeiros 30 dias ou 40 horas
de uso. Apds esse periodo, consulte as listas de
verificagdo de manutencédo para dar continuidade
aos servicos programados de manutencao.

1 Execute os seguintes procedimentos de
manutencéo:
Modelos Kubota:
- B-3 Inspecione os pneus, as rodas e 0
torque da porca da roda

- D2 Substitua o filtro de retorno do
tanque de éleo hidraulico

Modelos Perkins:
- B-3 Inspecione os pneus, as rodas e 0
torque da porca da roda

- B4 Execute a manuten¢&o no motor -
modelos Perkins

- C4 Execute a manuten¢&o no motor -
modelos a diesel

- D2 Substitua o filtro de retorno do
tanque de éleo hidraulico

Num. de peca: 112657PB
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REV. B PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A
A-7 A-8

Execute a manutencao no
motor - modelos Kubota

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento Unico seja executado apds as
primeiras 50 horas de operacéo.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual do operador KubotaD1105

(Num. de pega Kubota 16622-89166) OU no
Manual do operador Kubota D905

(Num. de peca Kubota 16622-8916-5).

Manual do operador Kubota D1105

Num. de peca Genie 131379

Manual do operador Kubota D905

Num. de peca Genie 84240

Num. de peca: 112657PB
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Execute a manutencao no
motor - modelos Kubota

As especificagcdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 50 horas ou
semanalmente, 0 que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual do operadorKubotaD1105

(NUm. de pega Kubota 16622-89166) OU no
Manual do operador Kubota D905

(NUm. de pega Kubota 16622-8916-5) OU no
Manual do operador Kubota DF752

(NUm. de peca KubotaEG601-8916-1).

Manual do operador Kubota D1105

Num. de peca Genie 131379

Manual do operador Kubota D905

Num. de peca Genie 84240

Manual do operador Kubota DF752

Num. de peca Genie 84250
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A

A-9
Execute a manutencao no
motor - modelos Kubota

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 100 horas.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual do operador KubotaD1105

(Num. de pega Kubota 16622-89166) OU no
Manual do operador Kubota D905

(Num. de pega Kubota 16622-8916-5) OU no
Manual do operador Kubota DF752

(NUm. de pega Kubota EG601-8916-1).

REV. B

A-10
Execute a manutencao no
motor - modelos Kubota

As especificagcdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 200 horas.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual do operadorKubotaD1105

(NUm. de pega Kubota 16622-89166) OU no
Manual do operador Kubota D905

(NUm. de pega Kubota 16622-8916-5) OU no
Manual do operador Kubota DF752

(NUm. de peca KubotaEG601-8916-1).

Manual do operador Kubota D1105

Manual do operador Kubota D1105

Num. de peca Genie 131379 Num. de peca Genie 131379

Manual do operador Kubota D905 Manual do operador Kubota D905

Num. de peca Genie 84240 Num. de peca Genie 84240

Manual do operador Kubota DF752 Manual do operador Kubota DF752

Num. de peca Genie 84250 Num. de peca Genie 84250
Genie

3-12
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REV. B PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A
A-11

Drene o filtro de combustivel/
separador de agua - modelos a
diesel

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 200 horas ou
mensalmente, o que ocorrer primeiro.

A manutencéo correta do filtro de combustivel/
separador de agua é fundamental para um bom
desempenho do motor. Deixar de executar esse
procedimento pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Os combustiveis do motor sao
inflamaveis. Execute este
procedimento em uma area aberta
e bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

1 Localize o filtro de combustivel/separador de
agua e afrouxe o bujao de respiro localizado na
cabeca do filtro de combustivel/separador de
agua.

2 Afrouxe o bujéo de drenagem localizado na
parte inferior do prato. Escorra a agua em um
recipiente apropriado até comegar a sair
combustivel. Aperte imediatamente o bujao de
drenagem.

Num. de peca: 112657PB
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parafuso com cabega
bujéo de respiro
cabeca do separador
prato do filtro

bujéo de drenagem

® QOO0 T

3 Aperte o bujéo de respiro e limpe qualquer
respingo ou superficies umidas.

Observacgao: se o prato do combustivel estiver

completamente drenado, sera preciso escorvar ou
sangrar o filiro de combustivel/separador de agua
antes de dar partida no motor. Consulte a etapa 5.

4 Dé a partida no motor com os controles de solo
e verifique a existéncia de vazamentos no filtro
de combustivel/separador de agua.

Faca a sangria do sistema de combustivel.

Observacgéo: antes de fazer a sangria do sistema,
encha o tanque de combustivel.

5 Afrouxe o bujao/parafuso de respiro localizado
na cabeca do filtro.

6 Opere a escorva manual até que o combustivel,
sem ar, saia do bujao/parafuso de respiro.
Aperte o bujao/parafuso de respiro localizado na
cabeca do filtro.

7 Afrouxe o parafuso do respiro, localizado no alto
da bomba injetora de combustivel.
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8 Opere a escorva manual até que o combustivel,
sem ar, saia do bujao/parafuso de respiro.
Aperte o bujao/parafuso de respiro localizado na
bomba injetora.

9 Limpe qualquer residuo de combustivel
derramado.

10 Tente dar partida no motor usando o motor de
arranque por no maximo 15 segundos, com uma
pausa de 30 segundos antes de nova tentativa.

11 Verifique a existéncia de vazamentos no filtro
de combustivel/separador de dgua.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Se um vazamento de combustivel
for descoberto, evite a entrada de
outras pessoas na area e nao
opere a maquina. Repare o
vazamento imediatamente.

Observacgéao: informacgdes para executar este
procedimento estao disponiveis no

Manual do operadorKubotaD1105

(NUm. de peca Kubota 16622-89166) OU no
Manual do operador Kubota D905

(NUm. de peca Kubota 16622-8916-5) OU no
Manual do usuério Perkins 403D-11

(NUm. de peca Perkins SEBU8311-01) OU no
Manual do usuério Perkins 403C-11

(NUm. de peca Perkins 100816460).

Manual do operador Kubota D1105

REV. B

A-12
Execute a manutencao no
motor - modelos Kubota

As especificagcdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada um ou dois
meses.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual do operadorKubotaD1105

(NUm. de pega Kubota 16622-89166) OU no
Manual do operador Kubota D905

(NUm. de pega Kubota 16622-8916-5).

Manual do operador Kubota D1105

Num. de peca Genie 131379
Manual do operador Kubota D905
Num. de peca Genie 84240

Num. de peca Genie 131379
Manual do operador Kubota D905

Num. de peca Genie 84240
Manual do usuario Perkins 403D-11

Num. de peca Genie 131661
Manual do usuario Perkins 403C-11

Num. de peca Genie 97360

Genie
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Procedimentos da lista
REV. B ngn ~
de verificacao B
B-1 6 Verifique a temperatura ambiente do ar e ajuste

Inspecione a bateria

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

E fundamental que as baterias estejam em boas
condigbes para um bom desempenho da maquina e
para que a operagao ocorra com segurancga. Niveis
de fluido incorretos ou cabos e conexdes
danificados podem causar danos aos componentes
e situagdes de risco.

A ADVERTENCI A Risco de choques elétricos/
queimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

A ADVERTENCl A Riscq de acidﬂentgs. pessogis. As
baterias contém acido. Evite
derramar o acido das baterias ou
contato com ele. Neutralize o
acido de bateria derramado com
bicarbonato de sddio e dgua.

1 Use 6culos e roupas de protecéao.

2 As conexdes dos cabos das baterias nao
devem apresentar nenhum sinal de corrosao.

Observacgéao: a colocacgéo de protetores de
terminais e de uma vedacgéao contra corrosao ajuda
a eliminar a corroséo nos terminais e cabos da
bateria.

3 Verifique se os retentores das baterias e as
conexdes dos cabos estdo bem apertados.

4 Carregue totalmente a bateria. Deixe a bateria
descansar 24 horas antes de executar este
procedimento para que as células se equalizem.

5 Remova as tampas das baterias e verifique a
densidade relativa de cada célula com um
densimetro. Anote os resultados.

Num. de peca: 112657PB
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a leitura da densidade relativa para cada célula
conforme segue:

¢ Adicione 0,004 a leitura de cada célula para
cada 5,5 °C acima de 26,7 °C.

¢ Subtraia 0,004 da leitura de cada célula para
cada 5,5 °C abaixo de 26,7 °C.

© Resultado: todas as células exibem uma
densidade relativa ajustada de 1,277 ou
superior. A bateria esta totalmente carregada.
Vé para a etapa 10.

#® Resultado: uma ou mais células apresentam
uma densidade relativa de 1,217 ou inferior. V&
paraaetapa?.

7 Execute uma carga de equalizagdo OU carregue
completamente a bateria e permita que ela
descanse por pelo menos 6 horas.

8 Remova as tampas das baterias e verifique a
densidade relativa de cada célula com um
densimetro. Anote os resultados.

9 Verifique a temperatura ambiente do ar e ajuste
a leitura da densidade relativa para cada célula
conforme segue:

¢ Adicione 0,004 a leitura de cada célula para
cada 5,5 °C acima de 26,7 °C.

e Subtraia 0,004 da leitura de cada célula para
cada 5,5 °C abaixo de 26,7 °C.

© Resultado: todas as células exibem uma
densidade relativa de 1,277 ou superior. A
bateria esta totalmente carregada. Va para a
etapa 10.

® Resultado: a diferenca nas leituras da densidade
relativa entre as células é superiora 0,1 OU a
densidade relativa de uma ou mais células é
menor que 1,217. Substitua a bateria.

10 Verifique o nivel de acido da bateria. Se
necessario, complete com agua destilada até
3 mm abaixo do fundo do tubo de
abastecimento da bateria. Nao encha demais.

11 Instale as tampas da bateria e neutralize
qualquer respingo de eletrolito.
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B-2
Inspecione a fiacao elétrica

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Para o bom desempenho e a operagéo segura da
maquina, é fundamental manter a instalagao
elétrica em boas condigcdes. Fios queimados,
danificados, corroidos ou esmagados nao
detectados ou nao substituidos podem causar
condicdes inseguras de operacéo e danos aos
componentes.

A ADVERTENCI A Risco de choques elétricos/
queimadura. O contato com

circuitos energizados ou ativados
pode causar acidentes pessoais
graves ou morte. Retire anéis,
relégios e outras joias.

1 Inspecione as seguintes areas para verificar se
ha fios queimados, danificados, corroidos e
soltos:

- Painel de controle de solo
- Bandeja hidraulica

- Bandeja do motor

- Bracos datesoura

- Controles da plataforma

2 Verifigue se ha uma camada generosa de graxa

ndo condutora nos seguintes locais:

- Entre 0o ECM e os controles da plataforma

- Em todos os conectores de chicotes de cabos

- Sensor de nivel

3-16

aaaaaa

GS-2668 RT » GS-3268 RT

REV. B

3 Gire a chave de comando para controle de solo
e puxe o botdo de parada de emergéncia para a
posicéao ligado tanto no controle de solo como
no da plataforma.

4 Dé a partida no motor e eleve a plataforma a
cerca de 3 m do solo.

5 Eleve o braco de seguranca, mova para o centro
do braco da tesoura e gire para baixo para a
posicéo vertical.

6 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
seguranca ao abaixar a plataforma.

7 Inspecione a area central do chassi e os bragos
da tesoura para verificar se ha cabos
queimados, danificados e esmagados.

8 Inspecione as seguintes areas para ver se ha
fios queimados, danificados, corroidos,
esmagados ou soltos:

Controles do ECM para a plataforma

Fiacao entre o circuito de alimentacéo e a
plataforma

9 Eleve a plataforma e retorne o brago de
seguranca a posicao retraida.

10 Desca a plataforma até a posicao retraida e
desligue a maquina.
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B-3 B-4

Inspecione os pneus, as rodas e
o torque do parafuso da roda

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Para um bom desempenho da maquina e

para que ela possa operar com seguranca, €
fundamental manter os pneus e as rodas em boas
condigdes. Qualquer falha nos pneus e/ou nas
rodas pode fazer a maquina tombar. Se os
problemas néo forem detectados e corrigidos o
mais rapido possivel, os componentes podem ser
danificados.

1 Inspecione a banda de rodagem e as laterais
externas dos pneus para verificar se ha cortes,
rachaduras, perfuracdes ou desgaste anormal.

2 Verifigue em todas as rodas a existéncia de
danos, amassados e trincas nas soldas.

3 Remova a placa de travamento de porca castelo

ou cupilha e verifique se cada porca castelo
esta apertada com o torque correto. Consulte a
Secao 2, Especificagoes.

Observacgao: sempre substitua a cupilha por uma
nova ao remover ou verificar o torque da porca
castelo.

4 Verifique se cada parafuso da roda esta
apertado com o torque correto.

5 Instale a placa de travamento de porca castelo
usando uma arruela de trava nova OU instale
uma cupilha nova e prenda.
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Execute a manutencao no
motor - modelos Perkins

As especificagcdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
semestralmente, 0 que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual do usudrio Perkins 403D-11

(Num. de peca Perkins SEBU8311-01) OU no
Manual do usudrio Perkins 403C-11

(NUm. de peca Perkins 100816460).

Manual do usuario Perkins 403D-11

Num. de peca Genie 131661

Manual do usuario Perkins 403C-11

Num. de peca Genie 97360
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B-5
Teste a chave de comando

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranga,
é fundamental uma correta atuacéo e resposta da
chave de comando. A maquina pode ser operada
através dos controles de solo ou da plataforma e a
ativacao de qualquer um deles se da através da
chave de comando. A ndo-ativagéo do painel de
controle correto pela chave de comando pode
causar uma situacgéo de risco de operacao.

1 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posicéo ligado.

2 Coloque a chave de comando na posicao de
platform control (controle da plataforma).

3 Verifique a funcao de elevagéo/descida da
plataforma através dos ground controls
(controles de solo).

© Resultado: as fungdes da maquina ndo devem
operar.

4 Coloque a chave de comando na posicao de
ground control (controle de solo).

5 Verifique as fungdes da maquina através dos
platform controls (controles da plataforma).

®© Resultado: as fungbes da maquina ndo devem
operar.

6 Coloque a chave de comando na posigao
desligado.

Resultado: o motor deve parar e nenhuma
funcéo deve operar.
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B-6
Teste a parada de emergéncia

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
gue ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranga,
é fundamental que a Parada de emergéncia esteja
funcionando corretamente. Um botédo vermelho de
parada de emergéncia que nao funciona
normalmente ndo cortara a alimentagdo nem
interrompera todas as fun¢des da maquina,
resultando em uma situagéo de risco.

Observagéo: como um recurso de seguranca, a
selecéo e a operagéo dos controles de solo
cancelarao os controles da plataforma, exceto o
botédo vermelho de parada de emergéncia da
plataforma.

1 Dé a partida no motor com os controles de solo.

2 Empurre o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posicao desligado.

© Resultado: 0 motor deve parar e nenhuma
funcdo deve operar.

3 Dé a partida no motor com os controles da
plataforma.

4 Empurre o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posicao desligado.

© Resultado: 0 motor deve parar e nenhuma
funcdo deve operar.

Observacgao: o botao vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo deve interromper
todas as fungdes da maquina, mesmo se a chave
de comando for colocada na posicédo de controle da
plataforma.
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B-7
Teste a buzina automotiva

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranga,
é fundamental uma buzina em boas condi¢cbes de
funcionamento. A buzina é ativada nos controles
da plataforma e soa no solo como um alerta aos
pedestres. Uma buzina que n&o funciona bem
impede que o operador alerte os pedestres em
relacéo a condi¢des de risco ou inseguranca.

1 Gire a chave de comando para controle da
plataforma e puxe o botao vermelho de parada
de emergéncia até a posicéo ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

2 Pressione o botao da buzina nos controles da
plataforma.

© Resultado: a buzina deve soar.

Observacgéao: se necessario, a buzina pode ser
regulada para obtengéo do volume mais alto,
girando o parafuso de regulagem préximo aos
terminais dos fios na buzina.
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B-8

Verifique o funcionamento da
selecao de combustivel -
modelos a gasolina/GLP

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
gue ocorrer primeiro.

A possibilidade de selecionar e alternar entre os
combustiveis gasolina e GLP é fundamental para o
funcionamento seguro da maquina. E possivel
fazer uma selecao de combustivel
independentemente de o motor estarfuncionando
ou ndo. Defeitos na troca e/ou a falha do motor na
partida e funcionamento adequados, nos dois
modos de combustivel e em todas as velocidades
de marcha lenta, podem indicar problemas no
sistema de combustivel que podem evoluir para
situagdes de risco.

Observacgdo: realize este teste apos verificar os
niveis de combustivel da gasolina e do GLP e
aquecer o motor até a temperatura normal de
funcionamento.

Observacgao: verifique se a valvula do tanque de
GLP esta na posi¢cao OPEN (ABERTA).

1 Coloque a chave seletora de combustivel nos
controles de solo na posicao gasolina.

2 Dé apartida no motor nos controles da
plataforma e deixe o motor funcionar em baixa
rotacao.

3 Pressione o botdo da alta rotagao nos controles
da plataforma e deixe o motor funcionar em alta
rotacao.

© Resultado: alampada indicadora de alta rotagdo
deve estar acesa e o motor deve dar a partida
imediatamente e funcionar suavemente em
baixa rotacéo e superior.
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4 Pressione o botao da alta rotagdo novamente
para retornar o motor a baixa rotagao.

© Resultado: alampada indicadora de alta rotagcdo
deve ficar apagada e o motor deve retornar a
baixa rotacéo.

Pressione o botao de parada do motor.
Resultado: o motor deve parar.

Pressione o botédo de operacéo de GLP.

© @ @ v

Resultado: a lampada indicadora de GLP deve
estar acesa.

7 Dé apartida novamente no motor e deixe-o
funcionar em baixa rotacao.

8 Pressione o botdo da alta rotacéo para que o
motor funcione em alta rotacéo.

© Resultado: a lampada indicadora de alta rotacdo
deve estar acesa e o motor deve dar a partida
imediatamente e funcionar suavemente em
baixa rotacédo e superior.

Observagéao: caso a fonte de combustivel seja
alternada com o motor em funcionamento, ele
devera falhar momentaneamente e, em seguida,
continuar a funcionar com o combustivel
selecionado.
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B-9
Teste os freios da maquina

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
gue ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranga,
é fundamental que os freios funcionem
normalmente. A funcao de frenagem da maquina
deve ser executada suavemente, sem solavancos,
emperramento ou ruidos estranhos. Os freios de
acao hidraulicaindependentes das rodas podem
aparentar que estao funcionando normalmente
quando, na verdade, ndo estdo em plenas
condicdes de operacéo.

1 Trace uma linha de teste no chao para servir de
referéncia.

2 Dé apartida no motor com os controles da
plataforma.

3 Escolha um ponto na maquina; por exemplo, um
remendo de pneu, como uma referéncia visual a
ser usada quando do cruzamento da linha de
teste.

4 Mova lentamente o joystick na direcao indicada
pela seta azul no painel de controle até que a
magquina comece a se mover e, em seguida,
retorne o joystick para a posicao central.

© Resultado: a maquina deve mover-se na diregéo
apontada pela seta azul no painel de controle e,
em seguida, parar abruptamente.

Num. de peca: 112657PB



Novembro de 2008

Secao 3 ¢ Procedimentos programados de manutencao

REV. B

5 Mova lentamente o joystick na direcdo indicada
pela seta amarela no painel de controle até que
a maquina comece a se mover e, em seguida,
retorne o joystick para a posicao central.

© Resultado: a maquina deve mover-se na diregéo
apontada pela seta amarela no painel de
controle e, em seguida, parar abruptamente.

6 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de operacao.
Quando seu ponto de referéncia na maquina
atravessar a linha de teste, solte a chave de
habilitacdo de funcao no joystick ou solte o
joystick.

7 Meca a disténcia entre a linha de teste e seu
ponto de referéncia na maquina. Consulte a
Secao 2, Especificagoes.

Observacgéo: os freios devem ter capacidade de
manter a maquina freada em qualquer terreno
inclinado em que ela consiga subir.
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B-10
Teste a velocidade de
operacao - posicao retraida

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

O movimento apropriado da fungédo de movimento é
fundamental para a maquina operarcom
seguranca. A funcdo de movimento deve responder
rapida e naturalmente ao comando do operador. A
movimentac¢do da maquina deve também ocorrer
suavemente, sem solavancos, emperramento ou
ruidos estranhos em toda a faixa de velocidade
proporcionalmente controlada.

1 Crie linhas de saida e chegada, tragando-as no
chao a uma distancia de 12,2 m uma da outra.

2 Gire a chave de comando para os controles da
plataforma e puxe o botao vermelho de parada
de emergéncia até a posicao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

3 Dé a partida no motor com os controles da
plataforma.

4 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

5 Escolha um ponto na maquina; por exemplo, um
remendo em um pneu, como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina atravessar
as linhas de saida e chegada.

6 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de avanco.
Comece a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

7 Continue na velocidade maxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia na
maquina passa pela linha de chegada. Consulte
a Secao 2, Especificagoes.

8 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na velocidade maxima de ré. Comece
a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

9 Continue na velocidade maxima e anote o

momento em que o ponto de referéncia na

maquina passa pela linha de chegada. Consulte

a Secao 2, Especificacoes.
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B-11
Teste a velocidade de
operacao - posicao elevada

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

O movimento apropriado da funcao de movimento é
fundamental para a maquina operar com
seguranca. A funcéo de movimento deve responder
rapida e naturalmente ao comando do operador. A
movimentac¢édo da maquina deve também ocorrer
suavemente, sem solavancos, emperramento ou
ruidos estranhos em toda a faixa de velocidade
proporcionalmente controlada.

1 Crielinhas de saida e chegada, tragando-as no
chao a uma distancia de 12,2 m uma da outra.

2 Dé a partida no motor com os controles da
plataforma.

Eleve a plataforma aproximadamente 2 m.

Escolha um ponto na maquina; por exemplo, um
remendo em um pneu, como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina atravessar
as linhas de saida e chegada.

5 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de operacao.
Comece a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

6 Continue na velocidade maxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia na
maquina cruza a linha de chegada. Consulte a
Secdao 2, Especificacoes.

Observacgéao: se a velocidade de operagdo em
posicéo elevada nao atender as especificacoes,
consulte o Procedimento de reparo, 7-2, Ajuste de
velocidade da fungéo.
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B-12

Inspecione os sistemas de
ventilacao das tampas do
tanque de combustivel e de
6leo hidraulico

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro. Execute este procedimento
com mais frequéncia se o0 ambiente tiver muita
poeira.

Tampas de combustivel e do tanque de dleo
hidraulico com o respiro livre de obstrugdes sao
fundamentais para o bom desempenho e aumento
da vida util da maquina. Uma tampa do tanque suja
ou entupida pode fazer com que a maquina tenha
um mau desempenho e, se usada continuamente,
pode provocar danos nos componentes. Em
condicbes de extrema sujeira, as tampas podem
precisar ser inspecionadas com mais frequéncia.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Os combustiveis do motor sao
inflamaveis. Execute este
procedimento em uma area aberta
e bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

1 Retire a tampa do tanque de combustivel.
2 Verifique se a ventilagdo é adequada.

© Resultado: o ar passa pela tampa do tanque de
combustivel. Va para a etapa 4.

#® Resultado: se o ar ndo passar, limpe ou
substitua a tampa. Va para a etapa 3.

Observagéo: ao verificar a ventilagéo positiva na
tampa do tanque, o ar deve passar livremente pela
tampa.
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3 Lave com cuidado o sistema de ventilagcao da
tampa usando um solvente suave. Seque
usando ar comprimido com baixa presséo.
Repita este procedimento a partir da etapa 2.

4 Instale a tampa do tanque de combustivel no
tanque.

5 Remova a tampa do respiro do tanque de éleo
hidraulico.

6 Verifique se a ventilagédo é adequada.

© Resultado: o ar passa pela tampa do tanque de
combustivel. Va para a etapa 8.

¥ Resultado: se o ar ndo passar, limpe ou
substitua a tampa. Va para a etapa 7.

Observagao: ao verificar a ventilagéo positiva na
tampa do tanque, o ar deve passar livremente pela
tampa.

7 Lave com cuidado o sistema de ventilacédo da
tampa usando um solvente suave. Seque
usando ar comprimido com baixa presséo.
Repita este procedimento a partir da etapa 6.

8 Instale a tampa do respiro no tanque de 6leo
hidraulico.
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B-13
Execute a analise do 6leo
hidraulico

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

A troca ou teste do 6leo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e maior vida util da
maquina. Oleo e tela de succdo sujos podem fazer
com que a maquina tenha um mau desempenho e
0 seu uso continuo pode provocar danos aos
componentes. Em condi¢cdes de extrema sujeira,
pode haver a necessidade de trocas de 6leo mais
frequentes.

Observacgao: antes de trocar o dleo hidraulico, este
pode ser testado por um distribuidor quanto aos
niveis especificos de contaminacgao para verificar
se a troca € mesmo necessaria. Se o 6leo
hidraulico nao for trocado quando for feita a
inspecdo bienal, teste-o trimestralmente.
Quando o dleo nao passar no teste, troque-o.
Consulte o item E1, Teste ou troque o dleo
hidraulico.




Secao 3 ¢ Procedimentos programados de manutencao

Novembro de 2008

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO B

B-14
Teste o pisca-pisca
(se instalado)

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Sinalizadores pisca-pisca sdo usados para alertar
operadores e pessoal de solo da proximidade e do
movimento da maquina. Os sinalizadores pisca-
pisca estéo localizados nos dois lados da maquina.

1 Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posicao ligado tanto
no controle de solo quanto no da plataforma.

© Resultado: os sinalizadores devem piscar.

2 Coloque a chave de comando na posicao de
controle da plataforma.

© Resultado: os sinalizadores devem piscar.

aaaaaaaaa
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B-15
Execute a manutencao no
motor - modelos Kubota

As especificagcdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 400 horas.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual do operadorKubotaD1105

(NUm. de pega Kubota 16622-89166) OU no
Manual do operador Kubota D905

(NUm. de pega Kubota 16622-8916-5).

Manual do operador Kubota D1105

Num. de peca Genie 131379
Manual do operador Kubota D905
Num. de peca Genie 84240
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C-1
Teste o sistema de sobrecarga
da plataforma (se instalado)

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
seis meses, o que ocorrer primeiro, OU quando a
maquina nao elevar a carga nominal maxima.

E fundamental para a seguranga na operacéo da
maquina, testar regularmente o sistema de
sobrecarga da plataforma. O uso continuo do
sistema de sobrecarga da plataforma funcionando
inadequadamente pode resultar na ndo detec¢do de
uma condicao de sobrecarga da plataforma pelo
sistema. A estabilidade da maquina pode ser
comprometida resultando em tombamento da
maquina.

1 Desconecte os controles da plataforma da
maquina na plataforma.

2 Abra o painel de controle do solo e localize o
ECM (Mddulo eletrénico de controle).

3 ldentifiqgue e desconecte o chicote de cabos dos
controles da plataforma do chicote de cabos do
ECM.

4 Prenda firmemente os controles da plataforma
ao chicote de cabos do ECM.

5 Localize a placa de ligagdes atras do painel de
controle de solo.

6 Identifique e desconecte o fio preto do chicote
de cabos da chave limitadora de altura maxima
do terminal A10 da placa de ligag¢des.

7 ldentifique e desconecte o fio branco do chicote
de cabos da chave limitadora de altura méaxima
do terminal B9 da placa de ligagoes.

8 Prenda firmemente um cabo jumper do terminal
A10 da placa de liga¢des ao terminal B9 dessa
placa.

9 Gire achave de comando para controle da
plataforma e puxe o botao vermelho de parada
de emergéncia até a posicéo ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.
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10 Eleve totalmente a plataforma. Solte o joystick.

© Resultado: o motor deve parar e deve soar um
alarme e um cédigo de falha 99 PLATFORM
OVERLOAD (SOBRECARGA DA PLATAFORMA) deve estar
presente na janela da tela de diagndstico do
ECM nos controles de solo.

® Resultado: o motor nao para OU o alarme nao
soa OU o cédigo de falha 99 nao esta presente
na janela da tela de diagndstico do ECM nos
controles de solo. Consulte o Procedimento de
reparo 15-1, Como calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma (se instalado).

11 Ative a funcdo de descida auxiliar e abaixe a
plataforma aproximadamente 4,5 m.

12 Coloque a chave de comando na posicao
desligado.

13 Desconecte o cabo jumper do terminal A10 da
placa de ligacdes ao terminal B9 dessa placa.

14 Prenda firmemente o fio preto do chicote de
cabos da chave limitadora de altura maxima do
terminal A10 da placa de ligacoes.

15 Prenda firmemente o fio branco do chicote de
cabos da chave limitadora de altura maxima do
terminal B9 da placa de ligagoes.

16 Coloque a chave de comando na posicao de
controle da plataforma.

17 Eleve totalmente a plataforma. Solte o joystick.

© Resultado: a plataforma deve parar de subir na
altura maxima. O motor deve continuar
funcionando e o alarme nao deve soar.

#® Resultado: o motor para OU o alarme soa.
Consulte o Procedimento de reparo 15-1, Como
calibrar o sistema de sobrecarga da plataforma
(se instalado).

18 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

19 Desconecte os controles da plataforma do
chicote de cabos do ECM.

20 Prenda firmemente o chicote de cabos dos
controles da plataforma ao chicote de cabos do
ECM.

21 Prenda firmemente os controles da plataforma
ao chicote de cabos dos controles da plataforma
na plataforma.
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C-2
Limpe o tanque de combustivel -
modelos a diesel

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 500 horas ou semestralmente, o
que ocorrer primeiro.

A remocgéo de sedimentos do tanque de

combustivel é fundamental para o bom

desempenho e aumento da vida Util do motor. Um
tanque de combustivel sujo pode provocar
obstrucéo prematura do filtro de combustivel,

resultando em mau desempenho do motor e

possiveis danos em componentes.

Risco de explosao e de incéndio.

APERIGO Os combustiveis do motor séo
inflamaveis. Limpe o tanque de
combustivel em uma area aberta e
bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

Observacgao: limpe imediatamente todo o residuo

de combustivel que tenha respingado no

procedimento.

1 Modelos com vélvula de fechamento de
combustivel: gire a valvula de fechamento
manual de combustivel, localizada acima do
filtro de combustivel, para a posigcéo fechada.

2 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
de combustivel de abastecimento e de retorno
na cabeca do filtro e o tubo de retorno de
combustivel nos injetores. Limpe qualquer
residuo de combustivel derramado.

3 Usando uma bomba de operagdo manual
aprovada, drene o tanque de combustivel em
um recipiente adequado. Consulte na Sec¢éo 2,
Especificagbes, para obrter informacdes sobre a
capacidade do tanque.

Risco de explosao e de incéndio.
APERIGO Ao transferir o combustivel,

conecte um fio terra entre a

maquina e a bomba ou recipiente.

Observagao: use somente uma bomba de operacao

manual adequada para uso com gasolina e/ou

diesel.

3-26
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4 Retire os elementos de fixagcao da parte inferior
do tanque de combustivel e retire o tanque da
maquina.

Risco de danos aos componentes.
O tanque de combustivel é de
plastico e pode danificar-se se
cair.

5 ldentifique e retire as mangueiras e conexdes da
parte superior do tanque.

6 Enxague a parte interna do tanque de 6leo
hidraulico com um solvente suave.

7 Instale as mangueiras e as conexdes
(removidas na etapa 5) na parte superior do
tanque.

8 Instale o tanque na maquina enquanto passa as
mangueiras pelo anteparo. Instale e aperte os
elementos de fixacdo do tanque conforme a
especificacado.

Especificacoes de torque

Elementos de fixagdo do tanque 19,8 Nm
de combustivel, a seco
Elementos de fixagdo do tanque 14,8 Nm

de combustivel, lubrificados

aaaaaaaaa
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9 Instale as mangueiras de combustivel de
abastecimento e de retorno na cabeca do filtro e
o tubo de retorno de combustivel nos injetores.
Aperte as bracadeiras.

10 Modelos com valvula de fechamento de
combustivel: gire a valvula de fechamento
manual de combustivel, localizada acima do
filtro de combustivel, para a posicao aberta.
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C-3 C-4

Substitua a tampa do respiro do
tanque de éleo hidraulico -
modelos com 6leo hidraulico
opcional

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 500 horas ou semestralmente, o
que ocorrer primeiro.

O tanque de dleo hidraulico é do tipo com respiro.
A tampa do respiro tem um filtro de ar interno que
pode ficar obstruido ou deteriorado com o passar
do tempo. Se a tampa de respiro estiver com
defeito ouinstalada incorretamente, impurezas
podem penetrar no sistema hidraulico e provocar
danos aos componentes. Em condi¢des de
extrema sujeira, a tampa pode precisar ser
inspecionada com mais frequéncia.

1 Remova e descarte a tampa do respiro do
tanque de dleo hidraulico.

2 Instale uma nova tampa no tanque.
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Execute a manutencao no
motor - modelos a diesel

As especificagcdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual do operadorKubotaD1105

(NUm. de pega Kubota 16622-89166) OU no
Manual do operador Kubota D905

(NUm. de pega Kubota 16622-8916-5) OU no
Manual do usudrio Perkins 403D-11

(Num. de peca Perkins SEBU8311-01) OU no
Manual do usudrio Perkins 403C-11

(NUm. de peca Perkins 100816460).

Manual do operador Kubota D1105

Num. de peca Genie 131379

Manual do operador Kubota D905

Num. de peca Genie 84240

Manual do usuario Perkins 403D-11

Num. de peca Genie 131661

Manual do usuario Perkins 403C-11

Num. de peca Genie 97360
3-27
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C-5
Execute a manutencao no
motor - modelos Kubota

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 800 horas.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual do operador KubotaD1105

(Num. de pega Kubota 16622-89166) OU no
Manual do operador Kubota D905

(Num. de peca Kubota 16622-8916-5).

Manual do operador Kubota D1105

Num. de peca Genie 131379

Manual do operador Kubota D905

Num. de peca Genie 84240
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D-1
Verifique os coxins dos bracos
da tesoura

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 1.000 horas ou anualmente, o
que ocorrer primeiro.

A manutencéo dos coxins dos bragos da tesoura
em boas condig¢des é fundamental para a maquina
operar com seguranca. O uso prolongado de coxins
gastos pode causar danos aos componentes e
condi¢des inseguras de operacéo.

1 Meca a espessura de cada coxim do chassi ho
lado da dire¢ao da maquina.

© Resultado: esta medicdo é de 8 mm ou mais.
Va para a etapa 2.

% Resultado: esta medigédo € menor que 8 mm.

2 Meca a espessura de cada coxim do chassi no
lado oposto ao da dire¢cdo da maquina.

© Resultado: esta medigdo é de 8 mm ou mais.
Vé para a etapa 3.

% Resultado: esta medicao é menor que 8 mm.

(O]

Genie
ey

de verificacao D

Meca a espessura de cada coxim dos bragos da
tesoura da plataforma no lado da dire¢éo da
maquina.

Resultado: esta medicao é de 8 mm ou mais.
Va para a etapa 4.

Resultado: esta medi¢dao é menor que 8 mm.

Meca a espessura de cada coxim dos bragos da
tesoura da plataforma no lado oposto ao da
direcdo da maquina.

Resultado: esta medicao é de 8 mm ou mais.

Resultado: esta medi¢éo é menor que 8 mm.
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D-2
Substitua o filtro de retorno do
tanque de dleo hidraulico

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 1.000 horas ou anualmente, o
que ocorrer primeiro.

A troca do filtro de retorno do tanque de dleo
hidraulico € fundamental para um bom desempenho
e maior vida util da maquina. Um filtro sujo ou
entupido pode fazer com que a maquina tenha um
mau desempenho e, se usado continuamente, pode
provocar danos nos componentes. Em condi¢des
de extrema sujeira, o filtro pode precisar ser
trocado com mais frequéncia.

Risco de acidentes pessoais.
ACUIDADO Cuidado com éleo quente. O

contato com dleo quente pode
causar graves queimaduras.

1 Remova o filtro com uma chave do filtro de 6leo.
Limpe a area onde o filtro de dleo hidraulico se
junta a cabeca do filtro.

A ADVERTENCl A Bisco _de,ac_identes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Observacao: o filtro de 6leo é montado sobre o
tanque de dleo hidraulico.

REV. B

Apliqgue uma fina camada de 6leo novo na junta
de vedacao do novo filtro de dleo.

Instale o novo filtro e aperte-o com firmeza com
as maos.

Use um marcador de tinta indelével para
escrever a data e o nimero de horas do
horimetro no filtro.

Limpe todo o residuo de 6leo que possa ter sido
derramado durante a troca do filtro.

Gire a chave de comando para os controles de
solo e puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma. Dé
partida no motor.

Eleve a plataforma cerca de 1 m.

Inspecione o filtro e os componentes
relacionados para ter certeza de que ndo ha
vazamentos.

AAAAAAAAAAA
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D-3 D-4

Execute a manutencao no
motor - modelos Perkins

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual do usudrio Perkins 403D-11

(Num. de peca Perkins SEBU8311-01) OU no
Manual do usudrio Perkins 403C-11

(NUm. de peca Perkins 100816460).

Manual do usuario Perkins 403D-11

Execute a manutencao no
motor - modelos Kubota

As especificagcdes do motor exigem que este
procedimento seja executado anualmente.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual do operadorKubotaD1105

(NUm. de pega Kubota 16622-89166) OU no
Manual do operador Kubota D905

(NUm. de pega Kubota 16622-8916-5) OU no
Manual do operador Kubota DF752

(NUm. de pega Kubota EG601-8916-1)

Num. de peca Genie 131661
Manual do operador Kubota D1105
Manual do usuério Perkins 403C-11 Num. de peca Genie 131379
Num. de peca Genie 97360
Manual do operador Kubota D905
Num. de peca Genie 84240
Manual do operador Kubota DF752
Num. de peca Genie 84250
Genie
Num. de peca: 112657PB GS-2668 RT » GS-3268 RT 3 - 31
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D-5
Execute a manutencao no
motor - modelos Kubota

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.500 horas.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual do operador KubotaD1105

(Num. de pega Kubota 16622-89166) OU no
Manual do operador Kubota D905

(Num. de peca Kubota 16622-8916-5).

Manual do operador Kubota D1105

Num. de peca Genie 131379

Manual do operador Kubota D905

Num. de peca Genie 84240
Genie

AAAAAAAAAAA
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E-1
Teste ou troque o dleo
hidraulico

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 2.000 horas ou dois anos, 0 que
ocorrerprimeiro.

A troca ou teste do 6leo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e maior vida util da
méaquina. Oleo e tela de succdo sujos podem fazer
com que a maquina apresente mau desempenho e
seu uso continuo pode danificar os componentes.
Em condi¢cdes de extrema sujeira, pode haver a
necessidade de trocas de dleo mais frequentes.

Observacgao: antes de trocar o 6leo hidraulico, este
pode ser testado por um distribuidor quanto aos
niveis especificos de contaminacao para verificar
se a troca € mesmo necessaria. Se o dleo
hidraulico nao for trocado quando for feita a
inspecao bienal, teste-o trimestralmente.
Quando o dleo nao passar no teste, troque-o.

1 Eleve a plataforma cerca de 3 m.

2 Eleve o braco de seguranca, mova para o centro
do braco da tesoura e gire para baixo para a
posicéo vertical.

3 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do brago de
seguranca ao abaixar a plataforma.

4 Empurre o botao vermelho de parada de
emergéncia para a posicao desligado.
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5 Localize a placa da tampa da mangueira no
centro do chassi da maquina. Remova os
elementos de fixacdo da placa da tampa da
mangueira e depois a tampa.

6 Se instaladas, feche as duas valvulas de
fechamento hidraulico localizadas no tanque de
6leo hidraulico.

Risco de danos aos componentes.
O motor ndo deve ser ligado com
as valvulas de fechamento do
tanque de 6leo hidraulico na
posicéo fechada ou ocorrerdo
danos aos componentes. Se as
valvulas do tanque estiverem
fechadas, retire a chave do
comando e identifique a maquina
com um aviso, para informar a
condicdo as pessoas.

7 Cologque um reservatorio de drenagem ou outro
recipiente adequado sob o tanque de 6leo
hidraulico. Consulte a Se¢éo 2, Especificacoes.

8 Remova o bujéao de drenagem do tanque de 6leo
hidraulico e drene-o completamente.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

9 Identifigue com um aviso e desconecte as duas
mangueiras de sucg¢ao do tanque de 6leo
hidraulico.

10 Desconecte e tampe a mangueira hidraulica no
filtro de retorno. Tampe a conexéo do filtro.

11 Remova os elementos de fixagdo da correia do
tanque e remova a correia do tanque da
maquina.
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12 Tire da maquina o tanque de 6leo hidraulico.

13 Remova as telas de sucgéo e limpe-as com um
solvente suave.

14 Limpe a parte interna do tanque de 6leo
hidraulico com um solvente suave.

15 Instale as telas de sucgao aplicando veda-rosca
na rosca.

16 Coloque o bujao de drenagem aplicando veda-
rosca na rosca.

17 Instale o tanque de dleo hidraulico, a correia do
tanque e os elementos de fixagdo da correia do
tanque.

18 Instale a mangueira de retorno do filtro na
cabeca do filtro.

19 Instale as mangueiras de succ¢éo no tanque.

20 Encha o tanque com dleo hidraulico até que o
fluido esteja dentro dos 5 cm superiores do
indicador de nivel. Ndo encha demais.

21 Limpe qualquer residuo de 6leo derramado.
Descarte o 6leo de maneira apropriada.

22 Se instaladas, abra as duas valvulas de
fechamento hidraulico localizadas no tanque de
6leo hidraulico.

23 Acione todas as fungbes da maquina
completando um ciclo de operacgao e verifique
se nao ha vazamentos.

24 Instale a placa da tampa da mangueira e seus
elementos de fixagao.

aaaaaaaa

GS-2668 RT » GS-3268 RT

REV. B

E-2
Execute a manutencao no
motor - modelos Perkins

As especificagcdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 2.000 horas.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual do usudrio Perkins 403D-11

(Num. de peca Perkins SEBU8311-01) OU no
Manual do usudrio Perkins 403C-11

(NUm. de peca Perkins 100816460).

Manual do usuario Perkins 403D-11

Num. de peca Genie 131661
Manual do usuario Perkins 403C-11
Num. de peca Genie 97360

Num. de peca: 112657PB
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E-3 E-4

Execute a manutencao no
motor - modelos a gasolina/GLP

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada dois anos.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual do operador Kubota DF750

(NUm. de peca Kubota EG261-8916-1) OU no
Manual do operador Kubota DF752

(NUm. de pega Kubota EG601-8916-1).

Execute a manutencao no
motor - modelos Kubota D1105

As especificagcdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada dois anos.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual do operadorKubotaD1105

(NUm. de peca Kubota 16622-89166).

Manual do operador Kubota D1105

Num. de peca Genie 131379
Manual do operador Kubota DF750
Num. de peca Genie 97359
Manual do operador Kubota DF752
Num. de peca Genie 84250
Genie
Num. de peca: 112657PB GS-2668 RT » GS-3268 RT 3-35
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO E

E-5
Execute a manutencao no
motor - modelos Perkins

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 3.000 horas.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual do usudrio Perkins 403D-11

(Num. de peca Perkins SEBU8311-01) OU no
Manual do usudrio Perkins 403C-11

(NUm. de peca Perkins 100816460).

Manual do usuario Perkins 403D-11

REV. B

E-6
Execute a manutencao no
motor - modelos Kubota D1105

As especificagcdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 3.000 horas.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual do operadorKubotaD1105

(NUm. de peca Kubota 16622-89166).

Manual do operador Kubota D1105

Num. de peca Genie 131379

Num. de peca Genie 131661

Manual do usuario Perkins 403C-11

Num. de peca Genie 97360
Genie
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Secao 4 * Procedimentos de reparo

Procedimentos de reparo

Observe e siga estas
instrucoes:

Os procedimentos de reparo devem ser
executados por uma pessoa treinada e
qualificada para fazer reparos nesta maquina.

Identifique e retire imediatamente de servigco
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Antes de iniciar os reparos:

Leia, entenda e siga as normas de seguranca e
as instrucdes de operagdo no respectivo manual
do operador da maquina.

Verifique se todas as ferramentas e
componentes necessarios estao a sua
disposicdo e em condi¢cdes de uso.

Utilize somente pecas de reposi¢cao aprovadas
pela Genie.

Leia com atencgéo todos os procedimentos e

siga as instrugdes. Qualquer tentativa de ganhar

tempo pode resultar em situacdes de risco.

Salvo especificagdes em contrario, execute

cada procedimento de reparo com a maquina

nas seguintes condigcdes:

- Maquina estacionada em uma superficie plana

e nivelada

- Plataforma na posic¢éo retraida

- Chave de comando na posicao desligado sem
a chave

- O botédo vermelho de parada de emergéncia
na posicao desligado nos controles de solo e
da plataforma

- Rodas com calgos

- Toda alimentacao CA externa desconectada
da maquina

=
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Sobre esta secao

A maioria dos procedimentos dessa se¢ao s6
deve ser executada por um profissional de
manutencgdo treinado em uma oficina devidamente
equipada. Escolha o procedimento de reparo
apropriado depois de identificar a causa do
problema.

Execute os procedimentos de desmontagem
necessarios para a execugao dos reparos. Em
seguida, para montar novamente, execute as
etapas de desmontagem na ordem inversa.

Legenda dos simbolos

A

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranga que
acompanham esse simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Indica uma situagéo de risco

iminente que, se ndo for evitada,
causara acidentes pessoais
graves ou morte.

AADVERTENCJA 'ndica uma situagao de risco
potencial que, se néo for evitada,

podera causar acidentes pessoais
graves ou morte.

Indica uma situacao de possivel
ACUIDADO risco que, se nao for evitada,

podera causar acidentes pessoais
pequenos ou moderados.

Indica uma situacao de possivel
risco que, se nao for evitada,
podera causar danos patrimoniais.

© Indica que um determinado resultado é esperado
apos a execucdo de uma série de etapas.

% Indica que um resultado incorreto ocorreu apés
a execucao de uma série de etapas.
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Controles da plataforma

Os controles da plataforma, utilizados para ativar
as func¢des da maquina na plataforma ou enquanto

esta estiver no chao, contém uma placa de circuito

impresso, joystick, teclado de membrana adesiva,
botdes e/ou chaves seletoras e LEDs. Todos
esses componentes sdo substituiveis.

Para obter mais informacdes ou se precisar de
ajuda, consulte o Departamento de assisténcia
técnica da Genie Industries.

a alarme H1

b  botdo vermelho de parada de

emergéncia P2

controle do joystick JC1

placa de circuito U3

e chave seletora de subida/descida da
plataforma TS20 OU chave seletora de
subida/descida da plataforma e do
estabilizador TS21

o0

aaaaaaaaaaa

REV. A

1-1
Placas de circuito

Como remover a placa de
circuitos dos controles da
plataforma

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao desligado nos
controles de solo e da plataforma.

2 Solte os elementos de fixacao da tampa da
caixa de controle da plataforma. Abra a caixa de
controle e prenda a tampa em uma posicao
nivelada.

3 Localize visualmente a placa de circuitos
instalada na parte interna da tampa da caixa de
controle da plataforma.

4 Identifique e desconecte as conexoes dos fios
do botao vermelho de parada de emergéncia.

5 Identifique e desconecte os trés conectores do
chicote de cabos da placa de circuitos dos
controles da plataforma.

£ Risco de choques elétricos. O
A\ ADVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultar em
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de circuito impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

6 Remova os elementos de fixagdo da placa de
circuitos do controle da plataforma.

7 Remova a placa de circuitos do controle da
plataforma da tampa da caixa de controle da
plataforma.
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2-1
Plataforma

Como remover a plataforma

A ADVERTENClA Risco c_ie acident_es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutenc¢éo, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. E necessaria a
assisténcia do revendedor
autorizado.

1 Dé a partida no motor nos controles de solo e
eleve a plataforma a cerca de 2,7 a 3 m.

2 Eleve obraco de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

3 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca. Desligue a maquina.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do brago de

seguranca ao abaixar a plataforma.

4 Remova as bracadeiras da mangueira ou as
bracadeiras plasticas que prendem a fiagcdo da
alimentacgéo para a plataforma a parte inferior
desta.

Risco de danos aos componentes.
Cuidado para néo cortar a fiagdo
da alimentacao para a plataforma.

5 Eleve a plataforma e retorne o brago de
seguranca a posicao retraida.

Num. de peca: 112657PB
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Componentes da plataforma

6 Desca a plataforma até a posicéo retraida e
desligue a maquina.

7 Remova os elementos de fixagao que prendem
o plugue de desconexao rapida dos controles da
plataforma a esta.

8 Gire o conector para desconectar o plugue dos
controles da plataforma.

9 Remova a caixa de controle da plataforma e
deixe-a de lado.

Risco de danos aos componentes.
A fiacao dos controles da
plataforma pode ser danificada se
for dobrada ou esmagada.

10 Remova a tampa da tomada de alimentagao CA
da plataforma. Identifique os fios e desconecte-
os da tomada.

A ADVERTENCI A Risco de choques elétricos/
queimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente
pode resultar em morte ou em
acidentes pessoais graves. Retire
anéis, reldgios e outras joias.

11 Puxe os fios para baixo, pelo tubo da
plataforma.

Risco de danos aos componentes.
A alimentacao CA da fiagdo da
plataforma pode ser danificada se
for dobrada ou esmagada.

Observagéo: se a maquina estiver equipada com o
opcional de linha de ar comprimido para a
plataforma, essa linha deve ser desconectada da
plataforma antes da remocgéo.

12 Sustente a plataforma com uma empilhadeira
no lado da direcao da maquina. Nao aplique
nenhuma pressao de elevacao.
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COMPONENTES DA PLATAFORMA

13 Prenda a correia das barras da plataforma no
carro da empilhadeira para sustentar a
plataforma.

14 Remova os elementos de fixacao dos pinos de
articulacéo da plataforma no lado da dire¢do da
maquina.

15 Utilize um martelo para remover os pinos.

AADVERTENCA Risco de esmagamento. A

plataforma caira se nao estiver
apoiada corretamente na
empilhadeira quando os pinos de
articulacé@o forem removidos.

16 Remova os elementos de fixacao dos pinos de
articulacéo da plataforma no lado oposto ao da
direcdo da maquina.

17 Utilize um martelo para remover os pinos.

AADVERTENCA Risco de esmagamento. A

plataforma caira se nao estiver
apoiada corretamente na
empilhadeira quando os pinos de
articulacéo forem removidos.

18 Levante e remova com cuidado a plataforma da
maquina e coloque-a em uma estrutura capaz
de sustenta-la.

AADVERTENCA Risco de esmagamento. A

plataforma ficara desequilibrada e
caird ao ser removida da maquina
se ndo estiver apoiada e presa
corretamente a empilhadeira.

Observacgao: observe a posicao dos coxins antes
da plataforma ser removida; assim, quando a
plataforma for instalada, eles estar&do na posicéo
correta.

REV. A

2-2
Extensao da plataforma

aaaaaaa
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Como remover a extensao da
plataforma

1 Retire os elementos de fixagdo da tampa de
acesso na lateral da plataforma no lado oposto
ao da diregdo da maquina.

2 Remova os elementos de fixagdo do suporte de
rodas.

3 Remova o parafuso da roda e, em seguida,
remova as rodas da plataforma.

4 Repita as etapas 2 a 4 no outro lado da
plataforma.

5 Levante a alavanca de travamento de extenséao
da plataforma.

6 Remova os dois parafusos que prendem o
conjunto da alavanca de travamento da
extensdo da plataforma as barras da extenséao
da plataforma.

7 Remova os dois parafusos que prendem o
suporte do pino de trava da extensao as barras.
Coloque o conjunto da alavanca de travamento
ao lado da maquina.

8 Remova os elementos de fixacdo da chave
limitadora da extensdo da plataforma e remova
a chave limitadora. Nao desconecte a fiagéo.

9 Remova os controles da plataforma e deixe-os
de lado.

10 No lado da dire¢cdo da maquina, posicione uma
empilhadeira com os garfos paralelos a parte
inferior da extens&o da plataforma.

Num. de peca: 112657PB
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REV. A

11 Deslize cuidadosamente a extensao da
plataforma até ela entrar em contato com carro
da empilhadeira.

12 Amarre uma correia de elevacao dos trilhos da
extensao da plataforma até o carro da
empilhadeira para sustentar a extensao da
plataforma.

13 Com cuidado, deslize a extensao da plataforma
para fora e para longe da plataforma e coloque-a
em uma estrutura capaz de sustenta-la.

AADVERTENCJA Risco de esmagamento. A

extensao da plataforma ficara
desequilibrada e caira ao ser
removida da maquina se nao
estiver apoiada e presa
corretamente a empilhadeira.

Aten
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Componentes da tesoura
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Lado da

GS-2668

Lado oposto ao

direcao

da direcao

Pino de articulacéo 5 (lado da direcao)
Pino de articulagéo central 4

Pino de articulacéo 4 (lado da direcao)
Braco externo 3

Pino de articulagdo da extremidade da haste do
cilindro de elevacéo

Pino de articulagéo 3 (lado da dire¢ao)
Pino de articulagao central 2 (2 cada)
Pino de articulagao 2 (lado da dire¢ao)
Pino de articulagéo central 1

10 Brago interno 1

11 Pino de articulacéo 1 (lado da dire¢ao)
12 Pino de articulagéo 5 (lado oposto ao da
direcéo)
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13 Brago interno 4

14 Brago externo 4

15 Pino de articulacao 4 (lado oposto ao da dire¢éo)

16 Bracgo interno 3

17 Pino de articulagéo central 3

18 Pino de articulacao 3 (lado oposto ao da dire¢éo)

19 Brago interno 2

20 Brago externo 2

21 Pino de articulacéo 2 (lado oposto ao da diregao)

22 Pino de articulacdo da extremidade da camisa
do cilindro de elevagéo

23 Brago externo 1

Num. de peca: 112657PB
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REV. B

3-1

Conjunto da tesoura,
GS-2668 RT

Como desmontar o conjunto da
tesoura, GS-2668 RT

A ADVERTENCIA Risco Qe acident_es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutenc¢do, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. E necessaria a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
conforme a especificacao durante a instalacéo.
Consulte a Secéo 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Remova a plataforma. Consulte 2-1, Como
remover a plataforma.

2 Remova os cabos do brago externo 4
(indice n° 14).

3 Remova os cabos do suporte da calha de cabos
superior.

4 Remova os cabos do brago interno 3 (indice
n° 16) e deixe-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

5 Remova os elementos de fixagdo dos suportes
da calha de cabos superior.

Num. de peca: 112657PB
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COMPONENTES DA TESOURA

6 Remova a calha de cabos superior do conjunto
da tesoura.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

7 Conecte os controles da plataforma ao plugue
de desconexao rapida para que a maquina
funcione.

8 Coloque a chave de comando na posi¢éao de
controle de solo e puxe o botao vermelho de
parada de emergéncia até a posicao ligado tanto
no controle de solo quanto no da plataforma. Dé
partida no motor.

9 Eleve a plataforma cerca de 3 m.

10 Remova o brago de seguranga do braco
interno 3 (indice n°® 16).

11 Instale o brago de seguranca no brago interno 2
(indice n° 19), no lado da diregéo da maquina.

12 Eleve o brago de seguranga, mova para o centro
do braco da tesoura e gire para baixo para a
posicéo vertical.

13 Abaixe o conjunto da tesoura até o brago de
seguranga.

A ADVERTENCl A Rlscq de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
seguranca ao abaixar a plataforma.

14 Gire a chave de comando até a posigéao
desligado e pressione o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posigcao desligado
nos controles de solo e da plataforma.

15 Amarre uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante até o brago externo 4 (indice n° 14).

16 Apoie o brago interno 4 (indice n° 13) com uma
segunda ponte rolante no lado oposto ao da
direcao.
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17 Remova os anéis de retencéo externos do pino
de articulacéo central 4 (indice n° 2).

18 Utilize um punc¢éo de metal macio para remover
0 pino de articulacao central 4 (indice n° 2).

19 Remova os anéis de retencéo externos do pino
de articulacéo 4 (indice n° 15) no lado oposto ao
da direcao da maquina.

20 Utilize um puncéao de metal macio para remover
o pino de articulagéo 4 (indice n° 15) no lado
oposto ao da dire¢cdo. Remova o brago externo 4
(indice n° 14) da maquina.

B Risco de esmagamento. O braco
A\ RDVERTENCIA externo 4 (indice n° 14) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver apoiado corretamente ao
ser removido da maquina.

21 Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante até o brago interno 4 (indice n° 13).

22 Remova os anéis de retengao externos do pino
de articulagéo 4 (indice n° 3).

23 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulagado 4 (indice n° 3). Remova o
brago interno 4 (indice n° 13) da maquina.

B Risco de esmagamento. O brago
A\ ADVERTENCIA interno 4 (indice n° 13) pode ficar
desequilibrado e cair ndo for
apoiado corretamente ao ser
removido da maquina.

24 Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante até o brago externo 3 (indice n° 4) no
lado dos controles de solo.

25 Apoie o braco interno 3 (indice n° 16) com uma
segunda ponte rolante no lado oposto ao da
direcéo.
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26 Remova o0s anéis de retencao externos do pino
de articulacao central 3 (indice n° 17) no lado
dos controles de solo.

27 Martele o pino de articulacado central 3 (indice
n° 17) com um punc¢ao de metal macio, para que
ele saia até a metade pelo lado dos controles de
solo.

28 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulagéo 3 (indice n° 18) no lado oposto ao
da direcdo.

29 Utilize um puncao de metal macio para remover
metade do pino de articulagdo 3 (indice n° 18)
para fora no lado oposto ao da direcdo da
magquina. Remova o brago externo 3 (indice
n° 4) no lado dos controles de solo da maquina.

g Risco de esmagamento. O braco
A RDVERTENCIA externo 3 (indice n° 4), do lado dos
controles de solo, pode ficar
desequilibrado e cair caso ndo
esteja bem preso ao ser retirado
da maquina.

30 Prenda a correia de elevagéo de uma ponte
rolante no brago externo 3 (indice n° 4) pelo lado
do motor.

31 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulagao central 3 (indice n°® 17) pelo lado
do motor.

32 Martele o pino de articulagado central 3 (indice
n°® 17) com um pungéo de metal macio pelo lado
do motor na dire¢do oposta.

33 Martele o pino de articulagdo 3 (indice n° 18)
com um punc¢ao de metal macio do lado oposto
ao da direcéo, na dire¢do oposta. Remova o
braco externo 3 (indice n° 4) pelo lado motor da
maquina.

g Risco de esmagamento. O braco
A ADVERTENCIA externo 3 (indice n° 4) do lado do

motor pode ficar desequilibrado e
cair caso nao esteja bem preso ao
ser retirado da maquina.
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34 Remova os cabos da calha inferior. Deixe os
cabos ao lado da maquina.

35 Remova os elementos de fixagao do suporte da
calha de cabos inferior no pino de articulagéao
central 2 (indice n° 7) no lado do motor da
maquina.

36 Remova os elementos de fixagdo dos suportes
da calha de cabos inferior nas duas
extremidades da calha.

37 Remova a calha de cabos inferior da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

38 Amarre a correia de elevacao de uma ponte
rolante no olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevacéo.

39 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagdo da extremidade da haste do cilindro
(indice n° 5). Utilize um punc¢ao de metal macio
para remover o pino.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
pode cair se n&o estiver bem
seguro quando da remogéo do
pino.

40 Desca o cilindro até o pino de articulagao
central 1 (indice n° 9).

41 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulacdo 3 (indice n° 6) no lado da diregéao.

42 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagao 3 (indice n° 6) no lado da
direcdo. Remova o bracgo interno 3 (indice n°® 16)
da maquina.

& Risco de esmagamento. O brago
A\ RDVERTENCIA interno 3 (indice n° 16) pode ficar

desequilibrado e cair ndo for
apoiado corretamente ao ser
removido da maquina.
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43 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o braco externo 2 (indice n° 20) no
lado dos controles de solo.

44 Apoie o brago interno 2 (indice n° 19) com uma
segunda ponte rolante no lado oposto ao da
direcao.

45 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulacéo central 2 (indice n° 7) no lado dos
controles de solo.

46 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulacao central 2 (indice n° 7) no
lado dos controles de solo.

47 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulagéo 2 (indice n° 21) no lado oposto ao
dadirecao.

48 Utilize um puncéo de metal macio para remover
metade do pino de articulagéo 2 (indice n° 21)
para fora no lado oposto ao da diregdo da
maquina. Remova o brago externo 2 (indice
n° 20) no lado dos controles de solo da
maquina.

g Risco de esmagamento. O braco
A RDVERTENCIA externo 2 (indice n° 20), do lado
dos controles de solo, pode ficar
desequilibrado e cair caso ndo
esteja bem preso ao ser retirado
da maquina.

49 Prenda a correia de elevacéo de uma ponte
rolante no brago externo 2 (indice n° 20) pelo
lado do motor.

50 Remova os anéis de retengao externos do pino
de articulagao central 2 (indice n° 7) pelo lado
do motor.

51 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulagdo central 2 (indice n° 7) pelo
lado do motor.
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52 Martele o pino de articulagéo 2 (indice n° 21)
com um punc¢do de metal macio do lado oposto
ao da direcao na outra direcdo. Remova o brago
externo 2 (indice n° 20) pelo lado motor da
maquina.

E Risco de esmagamento. O braco
A\ RDVERTENCIA externo 2 (indice n° 20) do lado do

motor pode ficar desequilibrado e
cair caso nao esteja bem preso ao
ser retirado da maquina.

53 Apoie o brago externo 1 (indice n° 23) com uma
segunda ponte rolante no lado da direcéo.

54 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulacéo 2 (indice n° 8) no lado da diregéao.

55 Utilize um puncao de metal macio para remover
0 pino de articulacao 2 (indice n° 8) no lado da
direcdo. Remova o brago interno 2 (indice n° 19)
da maquina.

B Risco de esmagamento. O braco
A\ RDVERTENCIA interno 2 (indice n° 19) pode ficar
desequilibrado e cair nao for
apoiado corretamente ao ser
removido da maquina.

56 Identifique, desconecte e tampe com bujdes a
mangueira hidraulica no cilindro de elevagéo.
Tampe a conex&o do cilindro.

A ADVERTENCI A Bisco _de,ac_identes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.
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57 Identifique e desconecte os fios da valvula
solenoide do cilindro de elevacgao.

58 Remova os cabos do brago interno 1 (indice
n° 10). Deixe os cabos ao lado da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

59 Remova o tanque de GLP.

60 Remova os elementos de fixagao do suporte do
tanque de GLP. Remova da maquina o suporte
do tanque de GLP.

61 Eleve ligeiramente o conjunto da tesoura e
retorne o brago de seguranca a posicao retraida.
Abaixe o conjunto da tesoura.

g Risco de esmagamento. O
A ADVERTENCIA conjunto da tesoura pode ficar

desequilibrado e cair se ndo
estiver apoiado corretamente
quando o brago de seguranca
retornar para a posigao retraida.

62 Sustente e prenda a escada de entrada em um
dispositivo de elevacédo adequado. Remova os
elementos de fixacdo da escada de entrada.
Remova a escada de entrada da maquina.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. A escada
de entrada pode ficar
desequilibrada e cair se ndo
estiver apoiada e presa
corretamente no dispositivo de
elevagéo.

63 Prenda as duas extremidades dos bracos da
tesoura com uma correia ou outro dispositivo
adequado.
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64 Prenda cada extremidade de uma correia de
elevacao em cada extremidade do conjunto da
tesoura.

65 Prenda a correia pelo centro a uma ponte
rolante.

66 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulacado 1 (indice n° 11). Utilize um puncéao
de metal macio para remover o pino.

B Risco de esmagamento. O
A\ RDVERTENCIA conjunto da tesoura pode cair se

nao estiver bem apoiado na ponte
rolante.

67 Eleve um pouco o conjunto da tesoura e
deslize-o para o lado oposto ao da dire¢édo da
maquina, para que os coxins deslizem para fora
do canal.

68 Remova da maquina o conjunto da tesoura e
coloque-o0 em uma estrutura que possa
suporta-lo.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O

conjunto da tesoura pode ficar

desequilibrado e cair, caso ndo
esteja bem apoiado e preso na
ponte rolante.

Observacgao: durante a remogao, a correia de
elevagéo presa a ponte rolante precisa estar
cuidadosamente regulada, para que o equilibrio
seja correto.

69 Remova as correias que prendem os bragos da
tesoura.

70 Amarre a correia de elevagédo de uma ponte
rolante no olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevacéo. Eleve a extremidade da
haste do cilindro até uma posicao vertical.
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71 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulacédo da extremidade da camisa do
cilindro (indice n° 22). Utilize um punc¢éo de
metal macio para remover o pino. Remova o
cilindro do conjunto da tesoura.

g Risco de esmagamento. O cilindro

A ADVERTENCIA pode ficar desequilibrado e cair se
nao estiver apoiado corretamente
quando for removido do conjunto.

72 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o braco externo 1 (indice n° 23).

73 Apoie o brago interno 1 (indice n° 10) com uma
segunda ponte rolante.

74 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulacéo central 1 (indice n° 9).

75 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagdo central 1 (indice n° 9).

g Risco de esmagamento. O
A ADVERTENCIA conjunto da tesoura pode ficar

desequilibrado e cair ndo for
apoiado corretamente ao remover
o pino de articulagéo central.

76 Remova o bracgo externo 1 (indice n° 23) do
conjunto.

g Risco de esmagamento. O braco
A ADVERTENCIA interno 1 (indice n° 10) pode ficar
desequilibrado e cair ndo for
apoiado corretamente ao ser
removido da maquina.
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1 Pino de articulagéo 6 (lado da dire¢ao) 16 Pino de articulagao 6 (lado oposto ao da direcéao)
2 Pino de articulacao central 5 17 Brago interno 5
3 Pino de articulagdo da extremidade da haste do 18 Brago externo 5

cilindro de elevacao superior 19 Pino de articulagao 5 (lado oposto ao da direcéao)
4 Pino de articulagéo 5 (lado da direcao) 20 Bragointerno 4
5 Pino de articulacéo central 4 (2 cada) 21 Brago externo 4
6 Pinode articulagéo 4 (lado da direcéo) 22 Pino de articulacéo 4 (lado oposto ao da dire¢éo)
7 Bracoexterno3 23 Pino de articulagéo superior da extremidade da
8 Pino de articulacéo central 3 camisa do cilindro de elevacéo
9 Pino de articulagédo da extremidade da haste do 24 Bragointerno 3

cilindro de elevacgéo inferior 25 Pino de articulagao 3 (lado oposto ao da diregéo)
10 Pino de articulagéo 3 (lado da dire¢éo) 26 Bragointerno 2
11 Pino de articulagéo central 2 (2 cada) 27 Brago externo 2
12 Pino de articulagéo 2 (lado da dire¢ao) 28 Pino de articulacao 2 (lado oposto ao da diregao)
13 Pino de articulacéo central 1 29 Pino de articulagéo inferior da extremidade da
14 Bracgo interno 1 camisa do cilindro de elevagéao
15 Pino de articulagéo 1 (lado da dire¢ao) 30 Brago externo 1
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Conjunto da tesoura,
GS-3268 RT

Como desmontar o conjunto da
tesoura, GS-3268 RT

A ADVERTENCIA Risco Qe acident_es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutenc¢do, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. E necessaria a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
conforme a especificacao durante a instalacéo.
Consulte a Secéo 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Remova a plataforma. Consulte 2-1, Como
remover a plataforma.

2 Remova os cabos do lado do brago externo 5
(indice n° 18) pelo lado do motor.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

3 Amarre uma correia de elevacéo de uma ponte
rolante até o braco externo 5 (indice n° 18).

4 Remova 0s anéis de retencao externos do pino
de articulacao central 5 (indice n° 2).

5 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulagédo central 5 (indice n° 2).
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6 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulagéo 5 (indice n° 19) no lado oposto ao
dadirecao.

7 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagéo 5 (indice n° 19) do lado
oposto ao da diregcdo da maquina. Remova o
braco externo 5 (indice n° 18) da maquina.

g Risco de esmagamento. O braco
A ADVERTENCIA externo 5 (indice n° 18) pode ficar

desequilibrado e cair se nao
estiver apoiado corretamente ao
ser removido da maquina.

8 Remova as bracadeiras dos cabos do brago
interno 5 (indice n° 17) e a calha de cabos
superior. Deixe os cabos ao lado da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

9 Identifique, desconecte e tampe com bujdes a
mangueira hidraulica no cilindro de elevagéo
superior. Tampe a conexao do cilindro.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
dleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

10 Amarre a correia de elevacéo de uma ponte
rolante no olhal da extremidade da haste do
cilindro superior de elevagéo.

11 Remova os elementos de fixagdo do pino
superior de articulacdo da extremidade da haste
do cilindro (indice n° 3). Utilize um pungéao de
metal macio para remover o pino.

AADVERTENClA Risco dg esma~game.nto. O cilindro
pode cair se nao estiver bem
seguro quando da remocgé&o do
pino.
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12 Desca o cilindro até o pino de articulagdo
central 3 (indice n° 8).

13 Amarre uma correia de elevag¢édo de uma ponte
rolante até o brago interno 5 (indice n° 17).

14 Remova os anéis de retencéo externos do pino
de articulacdo 5 (indice n° 4).

15 Utilize um punc¢éo de metal macio para remover
0 pino de articulacédo 5 (indice n° 4). Remova o
braco interno 5 (indice n° 17) da maquina.

B Risco de esmagamento. O braco
A\ RDVERTENCIA interno 5 (indice n° 17) pode ficar
desequilibrado e cair nao for
apoiado corretamente ao ser
removido da maquina.

16 Remova os elementos de fixagcdo do suporte da
calha de cabos superior no pino de articulagcao
central 4 (indice n° 5) do lado do motor da
maquina.

17 Remova os elementos de fixacdo dos suportes
da calha de cabos superior das duas
extremidades da calha.

18 Remova a calha de cabos superior.

19 Identifique e desconecte os fios da valvula
solenoide do cilindro de elevagio.

20 Remova o brago de seguranga do brago interno
4 (indice n° 20).

21 Instale o braco de seguranca no brago interno 2
(indice n° 26), no lado da diregéo da maquina.

22 Conecte os controles da plataforma ao plugue
de desconexao rapida para que a maquina
funcione.

23 Gire a chave de comando para os controles de
solo e puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicéo ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma. Dé
partida no motor.
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24 Eleve a plataforma cerca de 3 m.

25 Eleve o braco de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical. Abaixe o conjunto da tesoura
até o braco de seguranca.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
seguranca ao abaixar a plataforma.

26 Gire a chave de comando até a posicao
desligado e pressione 0s botdes vermelhos de
parada de emergéncia até a posi¢ao desligado
nos controles de solo e da plataforma.

27 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o braco externo 4 (indice n° 21) no
lado dos controles de solo.

28 Apoie o brago interno 4 (indice n° 20) com uma
segunda ponte rolante no lado oposto ao da
direcao.

29 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulacao central 4 (indice n° 5) no lado dos
controles de solo.

30 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagéo central 4 (indice n° 5) no
lado dos controles de solo.

31 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulacao 4 (indice n° 22) no lado oposto ao
da direcdo.

32 Utilize um puncao de metal macio para remover
metade do pino de articulagéo 4 (indice n° 22)
para fora no lado oposto ao da direcdo da
magquina. Remova o brago externo 4 (indice
n° 21) no lado dos controles de solo da
maquina.

£ Risco de esmagamento. O braco
A RDVERTENCIA externo 4 (indice n° 21), do lado

dos controles de solo, pode ficar
desequilibrado e cair caso ndo
esteja bem preso ao ser retirado
da maquina.
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33 Prenda a correia de elevagao de uma ponte
rolante no brago externo 4 (indice n° 21) pelo
lado do motor.

34 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulacao central 4 (indice n° 5) pelo lado
do motor.

35 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulacao central 4 (indice n° 5) pelo
lado do motor.

36 Utilize um puncéo de metal macio para martelar
de leve o pino de articulagdo 4 (indice n° 22) no
outro sentido. Remova o brago externo 4 (indice
n°21) pelo lado motor da maquina.

B Risco de esmagamento. O braco
A\ RDVERTENCIA externo 4 do lado do motor (indice
n° 21) pode ficar desequilibrado e
cair caso nao esteja bem preso ao
ser retirado da maquina.

37 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulacéo 4 (indice n° 6) no lado da direcao
da maquina.

38 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagéo 4 (indice n® 6) no lado da
direcdo. Remova o bracgo interno 4 (indice n° 20)
da maquina.

B Risco de esmagamento. O braco
A\ ADVERTENCIA interno 4 (indice n° 20) pode ficar
desequilibrado e cair ndo for
apoiado corretamente ao ser
removido da maquina.

39 Amarre a correia de elevacao de uma ponte
rolante no olhal da extremidade da haste do
cilindro superior de elevacao. Eleve a
extremidade da haste do cilindro até uma
posicao vertical.
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40 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulacédo da extremidade da camisa do
cilindro superior (indice n° 23). Utilize um
punc¢éo de metal macio para remover o pino.
Remova o cilindro da maquina.

g Risco de esmagamento. O cilindro

A ADVERTENCIA pode ficar desequilibrado e cair se
nao estiver apoiado corretamente
quando for removido da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para nao danificar a
véalvula ou as conexodes no cilindro
ao remové-lo da maquina.

41 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o braco externo 3 (indice n° 7) no
lado dos controles de solo.

42 Apoie o brago interno 3 (indice n° 24) com uma
segunda ponte rolante no lado oposto ao da
direcao.

43 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulacéo central 3 (indice n° 8) no lado dos
controles de solo.

44 Martele o pino de articulagao central 3 (indice
n° 8) com um puncgao de metal macio, para que
ele saia até a metade pelo lado dos controles de
solo.

45 Remova os anéis de retengao externos do pino
de articulacéo 3 (indice n° 25) no lado oposto ao
dadirecéo.

46 Utilize um puncao de metal macio para remover
metade do pino de articulagao 3 (indice n° 25)
para fora no lado oposto ao da diregdo da
magquina. Remova o brago externo 3 (indice
n°® 7) no lado dos controles de solo da maquina.

£ Risco de esmagamento. O braco
A RDVERTENCIA externo 3 (indice n° 7), do lado dos

controles de solo, pode ficar
desequilibrado e cair caso ndo
esteja bem preso ao ser retirado
da maquina.
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47 Prenda a correia de elevagédo de uma ponte
rolante no brago externo 3 (indice n° 7) pelo lado
do motor.

48 Remova os anéis de reten¢ao externos do pino
de articulagcéo central 3 (indice n° 8) pelo lado
do motor.

49 Martele o pino de articulacao central 3 (indice
n° 8) com um punc¢éo de metal macio pelo lado
do motor na dire¢do oposta.

50 Martele o pino de articulagéo 3 (indice n° 25)
com um punc¢do de metal macio do lado oposto
ao da direcdo, na direcéo oposta. Remova o
braco externo 3 (indice n° 7) pelo lado motor da
maquina.

B Risco de esmagamento. O braco
A\ RDVERTENCIA externo 3 (indice n° 7) do lado do
motor pode ficar desequilibrado e
cair caso nao esteja bem preso ao
ser retirado da maquina.

51 Remova os cabos do brago interno 3 (indice
n° 24). Deixe os cabos ao lado da maquina.

52 Remova os cabos da calha inferior. Deixe os
cabos ao lado da maquina.

53 Remova os elementos de fixagdo do suporte da
calha de cabos inferior no pino de articulacéo
central 2 (indice n° 11) no lado do motor da
maquina.

54 Remova os elementos de fixacao dos suportes
da calha de cabos inferior nas duas
extremidades da calha.

55 Remova a calha de cabos inferior da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

56 Amarre a correia de elevagéo de uma ponte
rolante no olhal da extremidade da haste do
cilindro inferior de elevagéo.
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57 Remova os elementos de fixagéo do pino de
articulacdo da extremidade da haste do cilindro
inferior (indice n° 9). Utilize um punc¢éo de metal
macio para remover o pino.

AADVERTENClA Risco de esmagamento. O cilindro
pode cair se nao estiver bem
seguro quando da remog¢ao do
pino.

58 Desca o cilindro até o pino de articulagéo
central 1 (indice n°® 13).

59 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulacéo 3 (indice n° 10) no lado da
direcao.

60 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulacado 3 (indice n° 10) no lado da
direcdo. Remova o brago interno 3 (indice n° 24)
da maquina.

g Risco de esmagamento. O braco
A\ RDVERTENCIA interno 3 (indice n° 24) pode ficar
desequilibrado e cair nao for
apoiado corretamente ao ser
removido da maquina.

61 Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante até o brago externo 2 (indice n° 27) no
lado dos controles de solo.

62 Apoie o braco interno 2 (indice n° 26) com uma
segunda ponte rolante no lado oposto ao da
direcao.

63 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulagao central 2 (indice n® 11) no lado
dos controles de solo.

64 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagdo central 2 (indice n° 11) no
lado dos controles de solo.

65 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulagao 2 (indice n° 28) no lado oposto ao
da direcdo.
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66 Utilize um puncéo de metal macio para remover
metade do pino de articulacao 2 (indice n° 28)
para fora no lado oposto ao da direcao da
maquina. Remova o brago externo 2 (indice
n° 27) no lado dos controles de solo da
maquina.

E Risco de esmagamento. O braco
A\ RDVERTENCIA externo 2 (indice n° 27), do lado

dos controles de solo, pode ficar
desequilibrado e cair caso nao
esteja bem preso ao ser retirado
da maquina.

67 Prenda a correia de elevagao de uma ponte
rolante no brago externo 2 (indice n° 27) pelo
lado do motor.

68 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulacao central 2 (indice n° 11) pelo lado
do motor.

69 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulacado central 2 (indice n° 11)
pelo lado do motor.

70 Martele o pino de articulagéo 2 (indice n° 28)
com um punc¢ao de metal macio do lado oposto
ao da direcéo, na dire¢do oposta. Remova o
braco externo 2 (indice n° 27) pelo lado motor da
maquina.

B Risco de esmagamento. O braco
A\ ADVERTENCIA externo 2 (indice n° 27) do lado do
motor pode ficar desequilibrado e
cair caso ndo esteja bem preso ao
ser retirado da maquina.

71 Apoie o brago externo 1 (indice n° 30) com uma
segunda ponte rolante no lado da direcéo.

72 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulagdo 2 (indice n° 12) no lado da
direcao.
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73 Utilize um puncao de metal macio para remover
0 pino de articulagao 2 (indice n° 12) no lado da
direcdo. Remova o brago interno 2 (indice n° 26)
da maquina.

g Risco de esmagamento. O braco
A\ ADVERTENCIA interno 2 (indice n° 26) pode ficar

desequilibrado e cair se nao
estiver apoiado corretamente ao
ser retirado da maquina.

74 Sustente e prenda a escada de entrada em um
dispositivo de elevagéo adequado. Em seguida,
remova os elementos de fixacao da escada de
entrada. Remova a escada de entrada da
maquina.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. A escada
de entrada pode ficar
desequilibrada e cair se nao
estiver apoiada e presa
corretamente no dispositivo de
elevacéo.

75 Desconecte e tampe a mangueira hidraulica no
cilindro de elevacao. Tampe a conexao do
cilindro.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

76 Identifique e desconecte os fios da valvula
solenoide do cilindro de elevacgéo.

77 Remova os cabos do brago interno 1 (indice
n°® 14). Deixe os cabos ao lado da maquina.

78 Remova o tanque de GLP.

79 Remova os elementos de fixagdo do suporte do
tanque de GLP. Remova da maquina o suporte
do tanque de GLP.

4-17
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80 Eleve ligeiramente o conjunto da tesoura e

retorne o brago de seguranca a posicao retraida.

Abaixe o conjunto da tesoura. Remova as
correias.

AADVERTENCJA Risco de esmagamento. O

conjunto da tesoura podem ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver apoiado corretamente
quando o brago de seguranga
retornar para a posi¢éo retraida.

81 Prenda as duas extremidades dos bragos da
tesoura com uma correia ou um dispositivo
adequado.

82 Prenda cada extremidade de uma correia de
elevacao de ampla capacidade em cada
extremidade do conjunto da tesoura.

83 Prenda a correia pelo centro a uma ponte
rolante.

84 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulacdo 1 (indice n° 15). Utilize um puncao
de metal macio para remover o pino.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O

conjunto da tesoura pode cair se
néo estiver bem apoiado na ponte
rolante.

85 Eleve um pouco o conjunto da tesoura e
deslize-o para o lado oposto ao da direcdo da
maquina, para que os coxins deslizem para fora
do canal.

86 Remova da maquina o conjunto da tesoura e
cologque-o0 em uma estrutura que possa
suporta-lo.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O

conjunto da tesoura pode ficar

desequilibrado e cair, caso ndo
esteja bem apoiado e preso na
ponte rolante.

Observacgao: durante a remogao, a correia de
elevagéo presa a ponte rolante precisa estar
cuidadosamente regulada, para que o equilibrio
seja correto.
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87 Remova as correias que prendem os bragos da
tesoura.

88 Amarre a correia de elevacao de uma ponte
rolante no olhal da extremidade da haste do
cilindro inferior de elevacgéo. Eleve a
extremidade da haste do cilindro até uma
posicéo vertical.

89 Remova os elementos de fixagéo do pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro inferior (indice n° 29). Utilize um puncao
de metal macio para remover o pino. Remova o
cilindro do conjunto da tesoura.

g Risco de esmagamento. O cilindro

A\ ADVERTENCIA pode ficar desequilibrado e cair se
nao estiver apoiado corretamente
quando for removido do conjunto.

90 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o braco externo 1 (indice n° 30).

91 Apoie o brago interno 1 (indice n° 14) com uma
segunda ponte rolante.

92 Remova o0s anéis de retencao externos do pino
de articulagéo central 1 (indice n° 13).

93 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagéo central 1 (indice n° 13).

g Risco de esmagamento. O
A ADVERTENCIA conjunto da tesoura pode ficar

desequilibrado e cair se ndo
estiver apoiado corretamente
quando for removido da maquina.

94 Remova o brago externo 1 (indice n° 30) do
conjunto.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O brago
externo 1 (indice n° 30) pode ficar

desequilibrado e cair se ndo
estiver apoiado corretamente ao
ser removido da maquina.
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Coxins

Como substituir os coxins do
braco da tesoura

Coxins do braco da tesoura da plataforma:

1

Remova a plataforma. Consulte 2-1, Como
remover a plataforma.

Remova os coxins dos bloqueios de
deslizamento. Descarte os coxins.

Utilizando um solvente suave, limpe as
superficies de montagem dos coxins dos dois
bloqueios de deslizamento.

Utilize uma faca ou tesoura para cortar a fita
adesiva dupla-face fornecida de acordo com o
comprimento correto.

Risco de danos aos componentes.
Utilize uma faca ou tesoura para
cortar a fita no comprimento
necessario. Evite rasgar a fita para
nao estica-la, reduzindo a
qualidade da aderéncia. Nao
rasgue a fita.

Remova a protecdo da fita adesiva e instale-a,
espacando-a igualmente no bloqueio de
deslizamento. Nao estique a fita durante a
instalacéo.

Risco de danos aos componentes.
A fita esticada perde sua qualidade
de aderéncia. Nao estique a fita.

Instale os coxins nos bloqueios de
deslizamento. Aperte bem a fita adesiva dos
bloqueios de deslizamento nos coxins,
pressionando manualmente de maneira firme e
uniforme.

Instale a plataforma.

Num. de peca: 112657PB

AAAAAAAA

GS-2668 RT » GS-3268 RT

Secao 4 * Procedimentos de reparo

COMPONENTES DA TESOURA

Coxins do braco da tesoura do chassi:

1

Amarre uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante na escada no lado oposto ao da direcao
da maquina. Apoie a escada. Nao aplique
nenhuma pressao de elevacao.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
a escada ao chassi. Remova a escada da
maquina.

AADVERTENC|A Risco de esmagamento. A escada

pode cair se ndo estiver apoiada
corretamente quando os elementos
de fixacéo forem removidos da
maquina.

Prenda as duas extremidades dos bracos da
tesoura com uma correia ou outro dispositivo
adequado.

Amarre a correia de uma ponte rolante nos
bragos da tesoura no lado oposto ao da diregcéo.

Eleve um pouco os bracos da tesoura no lado
oposto ao da dire¢cdo com a ponte rolante,
apenas o suficiente para retirar a presséo dos
bloqueios de deslizamento do lado oposto ao da
direcéo.

Remova os elementos de fixacdo do pino de
articulacéo dos bloqueios de deslizamento.

Insira uma haste no pino e gire-a para
remové-lo.

Remova o bloqueio de deslizamento e também
os elementos de fixagao do coxim.

Instale 0 novo coxim. Instale e aperte
firmemente os elementos de fixagao. Nao aperte
demais.

10 Repita as etapas 6 a 9 no outro bloqueio de

deslizamento do coxim.

11 Instale os bloqueios de deslizamento do coxim

no chassi da maquina, os pinos de articulagéo
de bloqueio de deslizamento e os elementos de
fixacdo do pino. Prenda firmemente os
elementos de fixagdo. Nao aperte demais.

12 Instale com firmeza a escada na maquina. Nao

MMMMM

aperte demais os elementos de fixacao.
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3-4
Cilindros de elevacao

Os cilindros de elevagao séo cilindros hidraulicos
de acédo simples. O GS-2668 RT utiliza um cilindro
de elevacédo; o GS-3268 RT utiliza dois. Cada
cilindro de elevagéo é equipado com uma valvula
de retencao que impede o movimento em caso de
falha nalinha hidraulica.

Como remover o cilindro de
elevacao

GS-2668 RT:

A ADVERTENCIA Risco Qe acident_es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutenc¢do, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode causar
acidentes pessoais graves ou
morte e danos significativos aos
componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencao
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
conforme a especificacao durante a instalacao.
Consulte a Secéo 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Eleve a plataforma cerca de 3 m.

2 Eleve o brago de seguranca, mova para o centro
do braco da tesoura e gire para baixo para a
posicéo vertical.

aaaaaaaa
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Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se as notas
correspondentes no diagrama
esquematico hidraulico

Observagcao: referéncias
"alfanuméricas"
referem-se as observacoes e
correspondentes
no esquema elétrico

GS-2668 RT
a  valvula solenoide de descida da
plataforma

b cilindro de elevagao
c  pressostato (modelos CE)

3 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

A ADVERTENCl A Rlscq de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
seguranca ao abaixar a plataforma.

4 ldentifique e desconecte os fios da valvula
solenoide, na extremidade da camisa do cilindro
de elevacgéo.

5 Identifique, desconecte e tampe a mangueira
hidraulica do cilindro de elevagdo. Tampe a
conexao do cilindro.

A ADVERTENCl A Bisco _delaqidentes p_essoais. 0]
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.
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6 Amarre a correia de uma ponte rolante ou de um
dispositivo de elevagao de carga similar na
extremidade da haste do cilindro de elevacao
para sustentacéao.

7 Remova o elemento de fixag&do do pino de
articulacdo da extremidade da haste do cilindro
de elevacgéo. Utilize um punc¢éo de metal macio
para remover o pino.

AADVERTENClA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacgéo caira se nao estiver
apoiado corretamente.

8 Abaixe o cilindro até o pino de articulagéo
central 1.

9 Sustente e prenda a escada de entrada em um
dispositivo de elevagédo adequado. Remova os
elementos de fixacdo da escada de entrada.
Remova a escada de entrada da maquina.

B Risco de esmagamento. A escada
A\ RDVERTENCIA de entrada pode ficar
desequilibrada e cair quando for
removida da maquina, se nao
estiver apoiada e presa
corretamente ao dispositivo de
elevacgéo.

10 Remova o elemento de fixagao do pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro de elevagdo. Utilize um puncgéo de metal
macio para remover o pino.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagao caira se nao estiver
apoiado corretamente.

11 Com cuidado, remova o cilindro de elevagao
pelo lado oposto ao da dire¢cdo da maquina,
através dos bracos da tesoura.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacao pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver apoiado corretamente
quando for removido da maquina.

Risco de danos aos componentes.

Tenha cuidado para ndo danificar a

valvula ou as conexodes no cilindro
ao remové-lo da maquina.

Num. de peca: 112657PB

AAAAAAAA

GS-2668 RT » GS-3268 RT

MMMMM

COMPONENTES DA TESOURA

GS-3268RT:

A ADVERTENCI A Risco Qe acident.es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutencéo, equipamento de
elevagao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode causar
acidentes pessoais graves ou
morte e danos significativos aos
componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencéo
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
conforme a especificagdo durante a instalacao.
Consulte a Secao 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexdes hidraulicas.

1 Dé a partida no motor e eleve a plataforma a
cercade 3 m.

2 Eleve o bracgo de seguranca, mova para o centro
do braco da tesoura e gire para baixo para a
posicéo vertical.

3 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
seguranca ao abaixar a plataforma.
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Observagcao: referéncias
"alfabéticas" referem-se as
notas correspondentes no
diagrama esquematico
hidraulico

CILINDRO
SUPERIOR

CILINDRO
INFERIOR

Observagcao: referéncias
"alfanuméricas" referem-se as
observacgoes correspondentes
no esquema elétrico

GS-3268 RT

a valvula solenoide de descida da
plataforma

b cilindro de elevagédo superior

¢ cilindro de elevagéo inferior

d  pressostato (modelos CE)

4 Identifique e desconecte os fios da valvula
solenoide, na extremidade da camisa do cilindro
de elevacgéo.

5 ldentifique, desconecte e tampe a mangueira
hidraulica do cilindro de elevacao. Tampe a
conexao do cilindro.

A ADVERTENCl A Bisco _de,ac_identes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.
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6 Amarre a correia de elevacao de uma ponte
rolante ou de um dispositivo de elevacéo de
carga similar na extremidade da haste do
cilindro de elevacao para sustentacao.

7 Remova o anel de retencéo externo do pino de
articulagdo da extremidade da haste do cilindro
de elevagéo. Utilize um puncéo de metal macio
para remover o pino.

g Risco de esmagamento. O cilindro
A\ ADVERTENCIA de elevagao caira se nao estiver
apoiado corretamente.

8 Abaixe o cilindro até a posicéo vertical.

Ao remover o cilindro de elevacéo superior,
ignore a etapa 9.

9 Pararemover o cilindro inferior apoie e prenda a
escada de entrada em um dispositivo de
elevacdo adequado. Remova os elementos de
fixacdo da escada de entrada. Remova a
escada de entrada da maquina.

g Risco de esmagamento. A escada
A ADVERTENCIA de entrada pode ficar
desequilibrada e cair quando for
removida da maquina, se ndo
estiver apoiada e presa
corretamente ao dispositivo de
elevacéo.

10 Sustente e prenda o cilindro de elevagdo em um
dispositivo de elevacao adequado.

11 Remova o anel de retencéo externo do pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro de elevagdo. Utilize um pungéo de metal
macio para remover o pino.

g Risco de esmagamento. O cilindro
A ADVERTENCIA de elevacéo caira se nao estiver
apoiado corretamente.

12 Com cuidado, remova o cilindro de elevagao
pelo lado oposto ao da dire¢cdo da maquina,
através dos bracos da tesoura.

AADVERTENClA Risco de qsmagam_ento. O cilindro
de elevacao pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver apoiado corretamente
quando for removido da maquina.
Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para ndo danificar a
valvula ou as conexodes no cilindro
ao remové-lo da maquina.
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4-1
Ajuste do tempo

4-2
Velas incandescentes

Informagbes completas para executar este
procedimento estao disponiveis no

Manual de oficina Kubota D1105 (Num. de peca
Kubota9Y111-00123) OU no

Manual de oficina Kubota D905 (NUm. de peca
Kubota 97897-02432).

Manual de oficina Kubota D1105

Num. de peca Genie 131666

Manual de oficina Kubota D905

Num. de peca Genie 31742
G
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Como verificar as velas
incandescentes

1 Conecte os terminais de um ohmimetro entre a
vela incandescente da extremidade esquerda e
oterra.

© Resultado: a resisténcia deve ser
aproximadamente 1 Q.

2 Se aleitura em ohms for diferente de 1 Q,
remova o fio e a placa de conector das trés
velas incandescentes individuais. Depois, em
uma vela incandescente por vez, meca a
resisténcia entre a vela e o terra.

© Resultado: a resisténcia deve ser
aproximadamente 1,8 Q para cada vela
incandescente.

3 Instale a placa de conector e os fios nas trés
velas incandescentes.

4 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo e puxe para fora o botao
vermelho de parada de emergéncia até a
posicao ligado.

5 Conecte o terminal vermelho positivo (+) de um
voltimetro na vela incandescente numero 3.
Conecte o terminal preto negativo (-) ao terra.

6 Mantenha a chave da vela incandescente na
posicao ligado.

© Resultado: a leitura do voltimetro devera
ser 12 V CC.
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4-4
Placa flexivel

Como ajustar a rpm

1 Dé a partida no motor nos controles de solo.

2 Segure a chave seletora de partida na posicao
de partida e verifique a rpm do motor na tela de
diagndstico. Consulte a Segéo 2,
Especificagées. Pule para a etapa 4 se a baixa
rotacdo estiver correta.

3 Para corrigir a baixa rotagéo, solte a
contraporca, depois gire o parafuso de ajuste da
baixa rotagéo no sentido horario para aumentar
a rpm ou no sentido anti-horario para diminui-la.
Aperte a contraporca e verifique novamente

arpm.

a  solenoide de alta rotagcao

b  parafuso de regulagem de baixa
rotacao

c contraporca

d porca de regulagem de alta rotacao

4 Mova a chave de controle da marcha lenta do

motor para a posi¢éo de marcha lenta acelerada

(simbolo do coelho) com os controles de solo.

5 Segure a chave seletora de partida na posi¢édo
de partida e verifique a rpm do motor na tela de
diagndstico. Consulte a Se¢éo 2,
Especificacbes.

6 Para corrigir a alta rotagdo, solte a contraporca
da solenoide e depois gire o cabecote da
solenoide no sentido anti-horario para aumentar
a rpm e no sentido horario para diminui-la.
Aperte a contraporca e verifique novamente
arpm.
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A placa flexivel acopla o motor a bomba. A placa
flexivel é aparafusada ao volante do motor e possui
um recorte ranhurado no centro para o engate do
acopladordabomba.

Como remover a placa flexivel

1 Prenda uma correia de elevacdo de uma ponte
rolante ao conjunto da bomba para apoia-la. Nao
eleve o motor.

2 Remova todos os elementos de fixagdo da
placa de montagem da bomba ao motor.

3 Puxe cuidadosamente o conjunto da bomba
afastando-o do motor e prenda-o para impedir
seu movimento.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

4 Remova os elementos de fixacdo da placa
flexivel. Remova a placa flexivel do volante.
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Como instalar a placa flexivel

1 Instale a placa flexivel no volante com as
ranhuras em relevo voltadas para a bomba.

Observacao: instale o acoplador no eixo da bomba
com o parafuso de ajuste voltado para a bomba.
Deixe uma folga de 0,8 mm entre o acoplador e a
placa de extremidade da bomba. Aplique veda-
rosca removivel Loctite® no parafuso de ajuste do
acoplador e aperte o parafuso com torque

de 88 a 95 Nm.

2 Aplique veda-rosca removivel Loctite® nos
elementos de fixacao da placa flexivel. Aperte
os elementos de fixagéo da placa flexivel com
torque de 49 Nm.

Risco de danos aos componentes.

Nao force a bomba de
acionamento na instalacéo, pois
as ranhuras da placa flexivel
podem ser danificados.

ﬁ) ® © d_?

a bomba

b  eixo da bomba

c  acoplador da bomba
d placa flexivel

e volante

f

folga de 0,8 mm

Num. de peca: 112657PB
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MOTORES KUBOTA D1105 e D905

4-5

Chaves da temperatura do fluido
refrigerante e da pressao do
Oleo

A chave de temperatura do fluido refrigerante do
motor € uma chave normalmente aberta. Os
contatos da chave fecham a aproximadamente

107 °C. Se a temperatura do fluido refrigerante se
elevar acima do ponto da chave, os contatos
fecham e o motor sera desligado para evitar danos.
O motor nao ligara até que a temperatura esteja
abaixo do ponto da chave. Uma lampada indicadora
de excesso de temperatura nos controles de solo
deve acender quando a chave se fechar.

O pressostato do 6leo do motor € uma chave
normalmente fechada. Os contatos da chave
abrem a aproximadamente 0,48 bar. Se a pressao
do dleo cair abaixo do ponto da chave, os contatos
abrem e o motor desliga para evitar danos. Uma
lampada indicadora de baixa presséo de 6leo nos
controles de solo deve acender quando a chave se
abrir.

Como substituir as chaves da

temperatura do fluido

refrigerante e da pressao

do dleo

1 Abra atampa lateral do motor e puxe o pino da
bandeja articulada do motor localizada sob o
radiador. Mova a bandeja de articulagdo do

motor para fora da maquina para acessar as
chaves.
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MOTORES KUBOTA D1105 e D905

2 Identifique os fios e desconecte-os da chave.
Remova a chave do motor.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO contato com fluidos ou

componentes quentes do motor

pode causar queimaduras graves.

3 Instale a nova chave e aperte. Aplique
um torque de 11 a 24 Nm.

Observacgao: use sempre um veda-roscas ao
instalar uma nova chave.

®

a

i

s
0000

_?

a chave de temperatura do fluido
refrigerante
b  pressostato do 6leo
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Como reparar os motores
Kubota D1105 e D905

Procedimentos de reparo e mais informagdes sobre
0 motor estdo disponiveis no

Manual do operadorKubotaD1105

(NUm. de pega Kubota 16622-89166) OU no
Manual do operador Kubota D905

(NUm. de pega Kubota 16622-8916-5) OU no
Manual de oficina Kubota D1105

(NUm. de pecaKubota9Y111-00123).

Manual de oficina Kubota D905

(NUm. de peca Kubota 97897-02432).

Manual do operador Kubota D1105

Num. de peca Genie 131379
Manual do operador Kubota D905

Num. de peca Genie 84240
Manual de oficina Kubota D1105

Num. de peca Genie 131666
Manual de oficina Kubota D905

Num. de peca Genie 31742

Num. de peca: 112657PB
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5-1
Ajuste do tempo de ignicao -
modelos a gasolina/GLP

Motor Kubota DF752

5-3
Ajuste de carburacao -
modelos a gasolina/GLP

Observacgao: o tempo de ignicao nao pode ser
regulado. O parafuso de ajuste do tempo é lacrado
de fabrica com um revestimento protegido contra
violag¢do instalado pelo fabricante. Em caso de
necessidade de manutencéo ou reparos, entre em
contato com o representante Kubota mais préximo.

5-2
Ajuste do carburador -
modelos a gasolina/GLP

O afogador é operado por solenoide e funciona
somente no modo a gasolina. O afogador ndo
funciona no modo a GLP.

5-4
Placa flexivel

Observacgao: o carburador ndo pode ser regulado.
Os parafusos de ajuste da mistura sao lacrados de
fabrica com um revestimento protegido contra
violag¢do instalado pelo fabricante. Em caso de
necessidade de manutencéo ou reparos, entre em
contato com o representante Kubota mais préximo.

Num. de peca: 112657PB

Consulte 4-4, Placa flexivel.

5-5

Chaves da temperatura do fluido
refrigerante e da pressao do
Oleo

AAAAAAAA
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Consulte 4-5, Chaves da temperatura do fluido
refrigerante e da pressdo do dleo.
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MOTOR KUBOTA DF752

5-6
Rotacao do motor

Como ajustar a rpm

Observagao: o autodiagndstico incorporado traz um
tacOmetro instalado no motor. Os dois primeiros
digitos da rpm do motor s&do exibidos na tela de
diagndstico quando a chave seletora de partida é
movida para a posi¢ao de partida com o motor
funcionando. A rpm do motor é igual aos dois
primeiros digitos multiplicados por 100.

Observacgdo: execute este procedimento no modo a
gasolina com o motor na temperatura normal de
funcionamento.

1 Dé a partida no motor nos controles de solo.

2 Segure a chave seletora de partida na posicao
de partida e verifique a rpm do motor na tela de
diagndstico. Consulte a Segéo 2,
Especificagées. Pule para a etapa 4 se a baixa
rotacdo estiver correta.

3 Para corrigir a baixa rotagéo, gire o parafuso de
ajuste da baixa rotagédo no carburador no sentido
horario para aumentar a rpm ou no sentido
anti-horario para diminui-la.

aaaaaaaaa
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cabecote da solenoide

haste rosqueada

contraporca da barra de acoplamento
barra de acoplamento

o 0T W

4 Mova a chave de controle da marcha lenta do
motor para a posi¢do de marcha lenta acelerada
(simbolo do coelho) com os controles de solo.

5 Segure a chave seletora de partida na posicao
de partida e verifique a rpom do motor na tela de
diagndstico. Consulte a Segéo 2,
Especificacoes.

6 Para corrigir a alta rotagéo, solte a contraporca
da barra de acoplamento no solenoide de alta
rotacéo e depois gire a porca de ajuste de alta
rotacdo e o cabecote da solenoide no sentido
anti-horario para aumentar a rpm e no sentido
horario para diminui-la. Aperte a contraporca da
barra de acoplamento e verifique novamente
a rpm.

Observacgdo: verifique se o solenoide retrai
totalmente ao ativar a alta rotagéo.

Como reparar o motor
Kubota DF752

Procedimentos de reparo e mais informacgdes sobre
0 motor estao disponiveis no

Manual do operador Kubota DF752

(Num. de peca Kubota EG601-8916-1) OU no
Manual de oficina Kubota DF752

(NUm. de peca Kubota 97897-02100).

Manual do operador Kubota DF752

Num. de pega Genie 84250
Manual de oficina Kubota DF752
Num. de pega Genie 84249

Num. de peca: 112657PB
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Motores Perkins 403D-11 e

REV. B

6-1
Rotacao do motor

403C-11

6-2
Ajuste do tempo

Como ajustar a rpm

1 Dé a partida no motor nos controles de solo.

2 Segure a chave seletora de partida na posicao
de partida e verifique a rpm do motor na tela de
diagnéstico. Consulte a Secgéao 2,
Especificagbes. Pule para a etapa 4 se a baixa
rotacdo estiver correta.

3 Para corrigir a baixa rotagéo, solte a contraporca
no parafuso de ajuste de baixa rotacédo. Gire o
parafuso de ajuste de baixa rotacédo na
articulacédo no sentido horario para aumentar a
rpm e no sentido anti-horario para diminui-la.
Aperte a contraporca e verifique novamente a
rpm. Consulte a ilustracgéo.

4 Mova a chave de controle da marcha lenta do
motor para a posi¢do de marcha lenta acelerada
(simbolo do coelho) com os controles de solo.

5 Segure a chave seletora de partida na posicéo
de partida e verifique a rpm do motor na tela de
diagnéstico. Consulte a Secgéao 2,
Especificagbes.

6 Para corrigir a alta rotagéo, solte a contraporca
da barra de acoplamento no solenoide de alta
rotacdo e depois gire a porca de ajuste de alta
rotacdo e o cabecote da solenoide no sentido
anti-horario para aumentar a rpm e no sentido
horario para diminui-la. Aperte a contraporca da
barra de acoplamento e verifique novamente
a rpm. Consulte a ilustragéo.

Observacgdo: verifique se o solenoide retrai
totalmente ao ativar a alta rotacéo.

Num. de peca: 112657PB

Informagbes completas para executar este
procedimento estao disponiveis no

Manual de oficina Perkins 403D-11 (Num. de peca
Perkins KENR6942) OU no

Manual de oficina Perkins 403C-11 (Num. de peca
Perkins TPD1458).

Manual de oficina Perkins 403D-11

Num. de peca Genie 131662
Manual de oficina Perkins 403C-11
Num. de peca Genie 84817
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contraporca da barra de acoplamento
barra de acoplamento

contraporca da baixa rotagéo
parafuso de regulagem de baixa
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6-3
Placa flexivel

Consulte 4-4, Placa flexivel.

6-4

Chaves da temperatura do fluido
refrigerante e da pressao do
oleo

A chave de temperatura do fluido refrigerante do
motor é uma chave normalmente aberta. Os
contatos da chave fecham a aproximadamente

105 °C. Se a temperatura do fluido refrigerante se
elevar acima do ponto da chave, os contatos
fecham e o motor sera desligado para evitar danos.
O motor ndo ligara até que a temperatura esteja
abaixo do ponto da chave.

O pressostato do 6leo do motor € uma chave
normalmente aberta. Os contatos da chave fecham
a aproximadamente 0,3 bar. Se a pressao do 6leo
cair abaixo do ponto da chave, os contatos fecham
e 0 motor desliga para evitar danos.

Um codigo de falha sera mostrado na janela da tela
de diagndstico nos controles de solo quando uma
das chaves fechar.

aaaaaaa
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Como substituir as chaves da
temperatura do fluido
refrigerante e da pressao do
Oleo

1 Abra atampa lateral do motor e puxe o pino da
bandeja articulada do motor localizada sob o
radiador. Mova a bandeja de articulagdo do
motor para fora da maquina para acessar as
chaves.

2 Chave de temperatura do fluido refrigerante:
identifique e desconecte a fiacdo da chave,
localizada na saida do fluido refrigerante do
motor, logo acima do alternador. Remova a
chave do motor.

Pressostato do dleo: identifique e desconecte
a fiacédo da chave, localizada na parte superior
do motor, em frente a tampa oscilante da
vélvula. Remova a chave do motor.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO contato com fluidos ou

componentes quentes do motor
pode causar queimaduras graves.

3 Chave de temperatura do fluido refrigerante:
instale a nova chave. Aplique torque de 27 Nm.

Pressostato do éleo: instale a nova chave.
Aplique torque de 10 Nm.

Observacgdo: use sempre um veda-roscas ao
instalar uma nova chave.

Num. de peca: 112657PB
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REV. B MOTORES PERKINS 403D-11 e 403C-11

Como reparar os motores
Perkins 403D-11 e 403C-11

Procedimentos de reparo e mais informagdes sobre
0 motor estao disponiveis no

Manual do usudrio Perkins 403D-11

(Num. de peca Perkins SEBU8311-01) OU no
Manual de oficina Perkins 403D-11

(Num. de peca Perkins KENR6942) OU no

Manual do usudrio Perkins 403C-11

(Num. de peca Perkins 100816460) OU no

Manual de oficina 403C-11

(Num. de peca Perkins TPD1458).

Manual do operador Perkins 403D-11

Num. de peca Genie 131661
Manual de oficina Perkins 403D-11

Num. de peca Genie 131662
Manual do operador Perkins 403C-11

Num. de peca Genie 97360
Manual de oficina Perkins 403C-11

Num. de peca Genie 84817

Genie

AAAAAAAAAAAAA

Num. de peca: 112657PB GS-2668 RT » GS-3268 RT 4 - 31
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Controles de solo

7-1
Descida auxiliar da plataforma

REV. B

7-2
Ajuste de velocidade da funcao

Descida auxiliar da plataforma

Caso haja uma falha no sistema de alimentagao
principal, a ativacédo dos botdes de habilitacao de
funcao e de descida manual da plataforma nos
controles de solo abaixara a plataforma. Nao é
necessarianenhumaregulagem.

O circuito auxiliar de descida da plataforma utiliza a
bateria principal de 12 V como fonte de
alimentacao.

aaaaaaaaa
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Todas as velocidades de fungdes da maquina sao
determinadas pela porcentagem de saida total de
tensdo do ECM. As velocidades das seguintes
funcdes da maquina podem ser ajustadas para
compensar o desgaste na bomba hidraulica e dos
motores de acionamento.

- Velocidade de operacdo em posicao retraida
- Velocidade de operagao com alto torque

- Velocidade de operacao em posi¢ao elevada
- Velocidade de elevacgdo da plataforma

Para obter mais informagdes ou se precisar de
ajuda, consulte o Departamento de assisténcia
técnica da Genie Industries.

APERIGO Risco de tombamento. Nao use

uma regulagem da velocidade de
elevacao e/ou de operag¢ao maior
que a especificada neste
procedimento. Ajustar as
velocidades de operagéo acima
das especificacdes pode provocar
o tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte.

APERIGO Risco de tombamento. Este

procedimento somente deve ser
executado por um profissional de
manutenc¢ao treinado. Tentar
executar este procedimento sem
0s conhecimentos necessarios
pode causar acidentes pessoais
graves ou morte.

Como determinar o nivel de

revisao

1 Gire a chave de comando para os controles de
solo e puxe o botdo vermelho de parada de

emergéncia até a posicéo ligado tanto nos
controles da plataforma quanto nos de solo.

© Resultado: o nivel de revisdo do ECM aparece
no visor de LEDs.

Num. de peca: 112657PB
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Como ajustar a velocidade de
operacao em posicao retraida

APERIGO Risco de tombamento. Nao use

uma regulagem da velocidade de
elevacao e/ou de operagao maior
que a especificada neste
procedimento. Ajustar as
velocidades de operagéo acima
das especificagcdes pode provocar
o tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte.

1 Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicao ligado.

2 Pressione o botao vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

3 Coloque a chave de comando na posicéao de
controle de solo.

4 Mantenha pressionado simultaneamente o botao
azul de elevagao e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botdo vermelho de parada
de emergéncia até a posicao ligado nos
controles de solo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagnostico. O ECM
agora esta no modo de programacao.

5 Pressione o botao de habilitagcdo da funcao de
elevacgéo.

6 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para velocidade maxima de
operacdo para a frente.

© Resultado: MAX FWD HIGH SPEED DRIVE (VELOCIDADE
MAXIMA DE OPERAGAO PARA A FRENTE) € exibido na
janela da tela de diagndstico.

7 Pressione o botédo de habilitacdo da funcéo de
elevacgéo.

8 Pressione o botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
operagao ou pressione o botdo azul de elevacao
da plataforma para aumenta-la. Consulte a
Secao 2, Especificagoes.

Num. de peca: 112657PB
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CONTROLES DE SOLO

@ E
2
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©

a tela de diagnodstico

b  botéo azul de elevacdo da plataforma

¢ botédo de habilitacdo da fungao de
elevagéo

d botédo amarelo de abaixamento da
plataforma

9 Pressione o botao de habilitacao da fungéo de
elevacéo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

10 Pressione o botéo de habilitacao da fungéo de
elevacéo.

11 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para velocidade maxima de
operacgao para tras.

© Resultado: MAX REV HIGH SPEED DRIVE (VELOCIDADE
MAXIMA DE OPERAGAO PARA TRAS) € exibido na janela
da tela de diagndstico.

12 Pressione o botéo de habilitagdo da fungéo de
elevagédo.

13 Pressione o botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
operacgao ou pressione o botdo azul de elevagéao
da plataforma para aumenta-la. Consulte a
Secao 2, Especificacoes.

14 Pressione o botéo de habilitagdo da fungéo de
elevagédo.

15 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

16 Verifique a velocidade de operagéo da maquina
em posicao retraida. Consulte o procedimento
de manutencao B-10, Teste a velocidade de
operagao - posicao retraida.
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CONTROLES DE SOLO

Como ajustar a velocidade de
operacao com torque alto

APERIGO Risco de tombamento. Nao use

uma regulagem da velocidade de
elevacao e/ou de operagao maior
que a especificada neste
procedimento. Ajustar as
velocidades de operagéo acima
das especificagcdes pode provocar
o tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte.

1 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicao ligado.

2 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

3 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo.

4 Mantenha pressionado simultaneamente o botao
azul de elevacgao e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de parada
de emergéncia até a posic¢ao ligado nos
controles de solo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

5 Pressione o botao de habilitacao da fungéo de
elevacéo.

6 Use a setaamarela de abaixamento da
plataforma para rolar para operagéo com torque
maximo para a frente.

© Resultado: MAX FWD HIGH TORQUE DRIVE (OPERAGAO
COM TORQUE MAXIMO PARA A FRENTE) € exibido na
janela da tela de diagndstico.

7 Pressione o botdo de habilitacdo da fungéo de
elevagéo.

8 Pressione o botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
operacgao ou pressione o botédo azul de elevagéo
da plataforma para aumenta-la. Consulte a
Secdao 2, Especificacoes.

aaaaaaaaa
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a tela de diagnostico

b  botéo azul de elevacdo da plataforma

c botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacao

d  botdo amarelo de abaixamento da
plataforma

9 Pressione o botdo de habilitagdo da funcéo de
elevacgéo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagnostico. O ECM
agora esta no modo de programacao.

10 Pressione o botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacgéo.

11 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para operagao com torque
maximo para tras.

© Resultado: MAX REV HIGH TORQUE DRIVE (OPERAGAO
COM TORQUE MAXIMO PARA TRAS) € exibido na janela
da tela de diagnéstico.

12 Pressione o botéo de habilitagado da fungéo de
elevacgéo.

13 Pressione o botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
operacao ou pressione o botdo azul de elevagéao
da plataforma para aumenta-la. Consulte a
Secao 2, Especificacoes.

14 Pressione o botéo de habilitagado da fungcéo de
elevacgéo.

15 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

Num. de peca: 112657PB
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Como ajustar a velocidade de
operacao em posicao elevada

APERIGO Risco de tombamento. Nao use

uma regulagem da velocidade de
elevacao e/ou de operagao maior
que a especificada neste
procedimento. Ajustar as
velocidades de operagéo acima
das especificagcdes pode provocar
o tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte.

1 Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicao ligado.

2 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

3 Coloque a chave de comando na posi¢éo de
controle de solo.

4 Mantenha pressionado simultaneamente o botao
azul de elevagdo e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de parada
de emergéncia até a posi¢éo ligado nos
controles de solo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagnostico. O ECM
agora esta no modo de programacao.

5 Pressione o botao de habilitagcdo da funcao de
elevacgéo.

6 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para velocidade maxima de
operagdo para a frente na posicao elevada.

© Resultado: MAX FWD RAISED DRIVE SPEED (VELOCIDADE
MAXIMA DE OPERAGAO PARA A FRENTE NA POSIGAO
ELEVADA) € exibido na janela da tela de
diagnéstico.

7 Pressione o botédo de habilitacdo da funcéo de
elevacgéo.

8 Pressione o0 botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
operacao ou pressione o botdo azul de elevagéao
da plataforma para aumenta-la. Consulte a
Secao 2, Especificagoes.

Num. de peca: 112657PB
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CONTROLES DE SOLO
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a tela de diagnostico

b  botédo azul de elevacdo da plataforma

c  botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacao

d  botdo amarelo de abaixamento da
plataforma

9 Pressione o botdo de habilitacdo da fungéo de
elevagédo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

10 Pressione o botéo de habilitacao da fungéo de
elevacéo.

11 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para velocidade maxima de
operacao para trds na posi¢céo elevada.

© Resultado: MAX REV RAISED DRIVE SPEED (VELOCIDADE
MAXIMA DE OPERAGAO PARA TRAS NA POSIGAO ELEVADA) €
exibido na janela da tela de diagnéstico.

12 Pressione o botéo de habilitacao da fungéo de
elevacéo.

13 Pressione o botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
operacgao ou pressione o botédo azul de elevagéo
da plataforma para aumenta-la. Consulte a
Secdao 2, Especificacoes.

14 Pressione o botéo de habilitacao da fungéo de
elevacéo.

15 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

16 Verifique a velocidade de operagéo da maquina
em posicao elevada da plataforma. Consulte o
procedimento de manutencéo B-11, Teste a
velocidade de operacgéo - posicdo elevada.
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Como ajustar a velocidade de
elevacao

1 Puxe obotdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicéo ligado.

2 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

3 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo.

4 Mantenha pressionado simultaneamente o botéo 8
azul de elevagéo e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botdo vermelho de parada
de emergéncia até a posic¢ao ligado nos
controles de solo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) € 9
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

REV. B

@
® ©

a tela de diagnostico

b  botéo azul de elevacdo da plataforma

c botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacao

d  botdo amarelo de abaixamento da
plataforma

Pressione o botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade maxima
de elevacéo ou pressione o botdo azul de
elevacao da plataforma para aumenta-la.
Consulte a Secao 2, Especificagbes.

Pressione o botao de habilitacdo da funcéo de
elevacgéo.

10 Pressione o botédo vermelho de parada de

5 Pressione o botéo de habilitagdo da fungédo de
elevagéo.

emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

6 Use a seta amarela de abaixamento da 11 Verifique a velocidade de elevacédo da maquina.

plataforma para rolar para velocidade maxima de
elevagéo.

© Resultado: MAX LIFT SPEED (VELOCIDADE MAXIMA DE
ELEVACAO) é exibido na janela da tela de
diagndstico.

7 Pressione o botao de habilitacao da fungéo de
elevacéo.

aaaaaaaaaaa

Consulte a Secao 2, Especificagbes.
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7-3
Configuracao do software

CONTROLES DE SOLO

Como configurar o software

O ECM (Mddulo eletrénico de controle) contém a
programacao de todas as configuracdes das
maquinas GS-68. As maquinas podem ser
ajustadas para uma configuracéo diferente usando
os botdes nos controles da plataforma. Para
determinar o nivel de revisdo do software, consulte
7-2, Como determinar o nivel de revisao.

Modelos ANSI e CSA com
todas as revisoes de software:

1 Gire a chave de comando para os controles de
solo e puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao ligado tanto nos
controles da plataforma quanto nos de solo.

®© Resultado: o nivel de revisdo do ECM aparece
no visor de LEDs. Anote o resultado.

2 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo para a
posicéo desligado.

3 Mantenha pressionado simultaneamente o botao
azul de elevagao e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de parada
de emergéncia até a posicao ligado nos
controles de solo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

@
©

a tela de diagnéstico

b  botéo azul de elevacdo da plataforma

¢ botéo de habilitacdo da funcao de
elevacao

d  botdo amarelo de abaixamento da
plataforma

Num. de peca: 112657PB

Definicoes da opcao da
maquina

Atraso na descida: esta opcéo para a descida
a aproximadamente 3,6 m. Todos os controles
devem ser liberados durante 4 a 6 segundos
para que a descida seja reativada. Exigido na
Europa.

Interruptor de circuito de elevacao/
movimento: as fun¢des de elevacéo e
movimento ficam desabilitadas quando a chave
limitadora de descida é ativada e a maquina
esta em uma inclinagéo que excede a
capacidade indicada na plaqueta de
identificagcdo. Ativado para todas as maquinas.

Alarme de movimento: o alarme de
movimento soara ao ativar uma fungao.

Sinalizadores de movimento: os
sinalizadores pisca-pisca operam apenas
quando uma fungéo é ativada.

Sobrecarga: isto cancela todas as fungdes
quando o pressostato de sobrecarga da
plataforma é ativado. O botao vermelho de
paradade emergéncia devera seralternado
entre ligado e desligado antes da retomada de
qualquer fungéo. Exigido na Europa.

Operacao Sim.: quando habilitado, isto
permite que algumas fungdes sejam ativadas
simultaneamente. Exigido que seja desabilitado
para os modelos europeus.

Sinalizadores: quando instalados na maquina,
os sinalizadores pisca-pisca operam
continuamente quando a chave de comando é
girada para controles de solo ou da plataforma
e os dois botdes vermelhos de parada de
emergéncia sdo puxados para a posigcao ligado.

AAAAAAAAAAA
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4 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para a selecédo de opgoes.

© Resultado: SELECT OPTIONS (SELEGAO DE OPGOES) &
exibido na janela da tela de diagndstico. O
ECM agora esta no modo de programacao.

5 Pressione o botao de habilitacao da fungéo de
elevacéo.

© Resultado: DESCENT DELAY (ATRASO NA DESCIDA) €
exibido na janela da tela de diagndstico.
Pressione o botdo de habilitacdo da funcéo de
elevacéo para ativar ou desativar a op¢ao de
atraso na descida.

6 Modelos com revisoes de software F0, EQ, DO
e inferiores: Use a seta amarela de
abaixamento da plataforma para rolar para corte
da elevagdo/movimento.

® Resultado: LFT/DRV CUTOUT ON (CORTE DA ELEVAGAO/
MOVIMENTO LIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

® Resultado: LFT/DRv cCUTOUT OFF (CORTE DA ELEVAGAO/
MOVIMENTO DESLIGADO) € exibido na janela da tela
de diagnéstico. Pressione o botédo de habilitacao
da fungdo de elevagéo para ativar a opgao de
corte da elevagcao/movimento.

Observacgao: a opgao de corte da elevagao/
movimento deve ser ativada ou estar na posicao
ligada.

7 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para alarme de movimento.

© Resultado: MOTION ALARM (ALARME DE MOVIMENTO) &
exibido na janela da tela de diagndstico.

8 Pressione o botao de habilitacao da fungéo de
elevacao para ativar ou desativar a opcao de
alarme de movimento OU use a seta amarela de
abaixamento da plataforma para rolar para
sinalizador de movimento.

© Resultado: MOTION BEACON (SINALIZADOR DE
MOVIMENTO) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

9 Pressione o botao de habilitacao da fungéo de
elevacao para ativar ou desativar a opcao de
sinalizador de movimento.

Observacgao: para que essa opgao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
sinalizadores pisca-pisca.

4 -38
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10 Modelos com sobrecarga da plataforma
(opc¢ao): use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para sobrecarga.

© Resultado: oVERLOAD ON (SOBRECARGA LIGADO) &
exibido na janela da tela de diagndstico.

#® Resultado: oVERLOAD OFF (SOBRECARGA DESLIGADO) €
exibido na janela da tela de diagndstico.
Pressione o botéo de habilitagédo da fungéo de
elevacao para ativar a opg¢ao de sobrecarga.

11 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para operagao sim..

© Resultado: siM OPERATION ON (OPERAGAO SIM. LIGADO)
é exibido na janela da tela de diagndstico.

% Resultado: siM OPERATION OFF (OPERAGAO SIM.
DESLIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico. Pressione o botao de habilitagéo da
funcéo de elevacéo para ativar a opgcéo de
operacgao sim..

Observacgao: Para todos os modelos exceto CE, a
opcéo de operacéo sim. deve ser ativada na
posicdo ligada.

Modelos com revisao de software EO, DO ou
inferiores, va para a etapa 12.

Modelos com revisao de software FO e
superiores, va para etapa 15.

12 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opgao de
sinalizadores.

© Resultado: BEACONS AUTO (SINALIZADORES AUTOMATICO)
é exibido na janela da tela de diagndstico.
Pressione o botéo de habilitagao da fungéo de
elevacao para ativar ou desativar a op¢éo de
opc¢ao de sinalizadores.

Observacgédo: para que essa opcao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
sinalizadores pisca-pisca e o software configurado
para BEACONS AUTO (SINALIZADORES AUTOMATICO) OU
BEACONS ON (SINALIZADORES LIGADOS).
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13 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opc¢ao de gerador.

© Resultado: GENERATOR AUTO (GERADOR AUTOMATICO) é
exibido na janela da tela de diagndstico.
Pressione o botéo de habilitagao da fungcéo de
elevacao para ativar ou desativar a opcéo de
opc¢éo de gerador.

Observacgéao: para que essa opg¢ao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
0s componentes necessarios do gerador e 0
software configurado para GENERATOR AUTO (GERADOR
AUTOMATICO) OU GENERATOR ON (GERADOR LIGADO).

14 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opc¢ao de
estabilizadores.

© Resultado: OUTRIGGERS AUTO (ESTABILIZADORES
AUTOMATICO) € exibido na janela da tela de
diagndstico. Pressione o botao de habilitagao da
funcéo de elevacgéo para ativar ou desativar a
opcao de opgao de estabilizador. Va para a
etapa 18.

Observacgao: para que essa opgao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
0s componentes necessarios do estabilizador e o
software configurado para OUTRIGGERS AUTO
(ESTABILIZADORES AUTOMATICO) OU OUTRIGGERS ON
(ESTABILIZADORES LIGADO).

15 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opgao de
sinalizadores.

© Resultado: BEACONS OFF (SINALIZADORES DESLIGADO) €
exibido na janela da tela de diagndstico.
Pressione o botéo de habilitagao da fungcéo de
elevacao para ativar ou desativar a opcéo de
opc¢ao de sinalizadores.

Observacgéao: para que essa opg¢ao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
sinalizadores pisca-pisca.

Num. de peca: 112657PB
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16 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para op¢éo de gerador.

© Resultado: GENERATOR OFF (GERADOR DESLIGADO) €
exibido na janela da tela de diagnéstico.
Pressione o botédo de habilitagdo da fungédo de
elevacao para ativar ou desativar a opcao de
opg¢ao de gerador.

Observagdo: para que essa opcao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
0s componentes necessarios do gerador.

17 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para op¢éo de
estabilizadores.

© Resultado: OUTRIGGERS OFF (ESTABILIZADORES
DESLIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico. Pressione o botdo de habilitagao da
funcéo de elevacgéo para ativar ou desativar a
opcéo de opcéo de estabilizador.

Observacgao: para que essa opgao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
0s componentes necessarios do estabilizador.

Modelos ANSI e CSA com
todas asrevisoes de software:

18 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para voltar ao menu
principal.

© Resultado: RETURN TO MAIN MENU (VOLTAR AO MENU
PRINCIPAL) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

19 Pressione o botéo de habilitagdo da fungéo de
elevagéo.

© Resultado: SELECT OPTIONS (SELEGAO DE OPGOES) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

20 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.
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Modelos CE com todas as revisoes de software:

1 Gire a chave de comando para os controles de
solo e puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicéo ligado tanto nos
controles da plataforma quanto nos de solo.

®© Resultado: o nivel de revisao do ECM aparece
no visor de LEDs. Anote o resultado.

2 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo para a
posicéo desligado.

3 Mantenha pressionado simultaneamente o botéo
azul de elevagéo e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botdo vermelho de parada
de emergéncia até a posicgao ligado nos
controles de solo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

VA
3

®
& ©
@

a tela de diagnéstico
b  botéo azul de elevagdo da

plataforma

¢ botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacao

d  botdo amarelo de abaixamento da
plataforma

4 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para a selecao de opgoes.

© Resultado: SELECT OPTIONS (SELEGAO DE OPGOES) &
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.
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5 Pressione o botao de habilitacdo da funcao de
elevacgéo.

© Resultado: DESCENT DELAY ON (ATRASO NA DESCIDA
LIGADO) € exibido na janela da tela de
diagnéstico.

) Resultado: DESCENT DELAY OFF (ATRASO NA DESCIDA
DESLIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico. Pressione o botéo de habilitagdo da
funcao de elevagdo para ativar a opgao de
atraso na descida.

Observacgdo: para os modelos CE, a opgao de
atraso na descida deve ser ativada na posicao
ligado.

6 Modelos com revisoes de software F0, EO, DO
e inferiores: use a seta amarela de
abaixamento da plataforma para rolar para corte
da elevacao/movimento.

© Resultado: LFT/DRV CUTOUT ON (CORTE DA ELEVAGAO/
MOVIMENTO LIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

® Resultado: LFT/DRv CUTOUT OFF (CORTE DA ELEVAGAO/
MOVIMENTO DESLIGADO) € exibido na janela da tela
de diagndstico. Pressione o botao de habilitagéo
da funcéo de elevacgéo para ativar a opgao de
corte da elevagao/movimento.

Observacgao: a opgéao de corte da elevagao/
movimento deve ser ativada ou estar na posicao
ligada.

7 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para alarme de movimento.

© Resultado: MOTION ALARM (ALARME DE MOVIMENTO) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

8 Pressione o botao de habilitacdo da funcao de
elevacao para ativar ou desativar a opcéo de
alarme de movimento OU use a seta amarela de
abaixamento da plataforma para rolar para
sinalizador de movimento.

© Resultado: MOTION BEACON (SINALIZADOR DE
MOVIMENTO) € exibido na janela da tela de
diagnéstico.
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9 Pressione o botao de habilitagcdo da funcao de
elevacao para ativar ou desativar a opcéo de
sinalizador de movimento.

Observacgao: para que essa opg¢ao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
sinalizadores pisca-pisca.

10 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para sobrecarga.

© Resultado: OVERLOAD ON (SOBRECARGA LIGADO) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

% Resultado: OVERLOAD OFF (SOBRECARGA DESLIGADO) €
exibido na janela da tela de diagndstico.
Pressione o botao de habilitacdo da funcéo de
elevagdo para ativar a opcéo de sobrecarga.

Observacgao: para os modelos CE, a opg¢ao de
sobrecarga deve ser ativada na posicao ligado.

11 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para operagéo sim.

© Resultado: siM OPERATION OFF (OPERAGAO SIM.
DESLIGADO) € exibido na janela da tela de
diagnéstico.

% Resultado: siM OPERATION ON (OPERAGAO SIM. LIGADO)
é exibido na janela da tela de diagndstico.
Pressione o botéo de habilitagao da fungcéo de
elevacao para desativar a op¢ao de operagao
sim.

Observacgdo: para os modelos CE, a opcao de
operacao sim deve ser desativada na posicao
desligada.

Modelos com revisao de software EO, DO ou
inferiores, va para a etapa 12.

Modelos com revisao de software FO e
superiores, va para etapa 15.

Num. de peca: 112657PB

AAAAAAAA

GS-2668 RT » GS-3268 RT

MMMMM

CONTROLES DE SOLO

12 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opcao de
sinalizadores.

© Resultado: BEACONS AUTO (SINALIZADORES AUTOMATICO)
¢é exibido na janela da tela de diagndstico.
Pressione o botédo de habilitagdo da fungédo de
elevacao para ativar ou desativar a opcao de
opc¢ao de sinalizadores.

Observagdo: para que essa opcao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
sinalizadores pisca-pisca e o software configurado
para BEACONS AUTO (SINALIZADORES AUTOMATICO) OU
BEACONS ON (SINALIZADORES LIGADOS).

13 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opgéo de gerador.

© Resultado: GENERATOR AUTO (GERADOR AUTOMATICO) &
exibido na janela da tela de diagndstico.
Pressione o botdo de habilitacdo da funcéo de
elevacéo para ativar ou desativar a op¢ao de
opcao de gerador.

Observacgao: para que essa opgao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
0s componentes necessarios do gerador € o
software configurado para GENERATOR AUTO (GERADOR
AUTOMATICO) OU GENERATOR ON (GERADOR LIGADO).

14 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opcao de
estabilizadores.

© Resultado: OUTRIGGERS AUTO (ESTABILIZADORES
AUTOMATICO) € exibido na janela da tela de
diagndstico. Pressione o botéo de habilitagdo da
funcao de elevacao para ativar ou desativar a
opc¢ao de opc¢éo de estabilizador. V4 para a
etapa 18.

Observacgdo: para que essa opcao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
0s componentes necessarios do estabilizador e o
software configurado para OUTRIGGERS AUTO
(ESTABILIZADORES AUTOMATICO) OU OUTRIGGERS ON
(ESTABILIZADORES LIGADO).
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15 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opcao de
sinalizadores.

© Resultado: BEACONS OFF (SINALIZADORES DESLIGADO) €
exibido na janela da tela de diagnéstico.
Pressione o botédo de habilitagdo da fungédo de
elevacao para ativar ou desativar a opcao de
opc¢ao de sinalizadores.

Observacgéao: para que essa opg¢ao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
sinalizadores pisca-pisca.

16 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opgéo de gerador.

© Resultado: GENERATOR OFF (GERADOR DESLIGADO) &
exibido na janela da tela de diagndstico.
Pressione o botdo de habilitacdo da funcéo de
elevacéo para ativar ou desativar a op¢ao de
opcao de gerador.

Observacgao: para que essa opgao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
0s componentes necessarios do gerador.

17 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opcao de
estabilizadores.

© Resultado: OUTRIGGERS OFF (ESTABILIZADORES
DESLIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico. Pressione o botédo de habilitagao da
funcao de elevacao para ativar ou desativar a
opc¢ao de opcgao de estabilizador.

Observacgéao: para que essa opg¢ao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
0s componentes necessarios do estabilizador.
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Modelos CE com todas as revisoes de software:

18 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para voltar ao menu
principal.

© Resultado: RETURN TO MAIN MENU (VOLTAR AO MENU
PRINCIPAL) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

19 Pressione o botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacgéo.

© Resultado: SELECT OPTIONS (SELEGAO DE OPGOES) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

20 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.
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7-4
Sensor de nivel -
modelos sem estabilizadores

O ECM (Mddulo eletrénico de controle) esta
programado para desativar as fungdes de elevacéo
e de movimento e ativar um alarme quando recebe
um sinal do sensor de nivel.

O alarme de inclinagédo soa quando a inclinagao do
chassi excede 2° para o lado e 3° para a frente ou
paratras.

Como instalar e calibrar o
sensor de nivel

ApER'GO Risco de tombamento. Nao instalar

ou calibrar o sensor de nivel
conforme instruido pode provocar
o tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte. N&o instale nem
calibre o sensor de nivel de forma
diferente da especificada neste
procedimento.

Observacgéao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana, sem
obstaculos. Utilize um nivel digital para confirmar.

1 Remova os controles da plataforma.

Se nao estiver instalando um novo sensor de
nivel, va para a etapa 13.

2 Eleve a plataforma cerca de 3 m.

3 Eleve o brago de seguranca, mova para o centro
do braco da tesoura e gire para a posicao
vertical.
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4 Abaixe a plataforma sobre o brago de
seguranca.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
seguranca ao abaixar a plataforma.

5 Localize a carcaga do sensor de nivel no
chassi, sob as chaves limitadoras do lado da
direcdo da maquina. Retire os elementos de
fixacdo da tampa da carcaca e a tampa.

a  sensor de nivel

b chave limitadora de altura max.
(modelos CE)

c chave limitadora de descida

d chave limitadora do atraso do sensor de
carga (modelos CE)

6 ldentifiqgue e desconecte o chicote de cabos do
sensor de nivel.

7 Remova os elementos de fixagado que prendem
0 sensor de nivel ao chassi. Remova o sensor
de nivel da maquina.
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8 Instale 0 novo sensor de nivel na maquina com
0 "Y" na base do sensor mais préximo do lado
da direcdo da maquina. Instale e aperte os
elementos de fixagao do sensor de nivel.

APERIGO Risco de tombamento. O sensor

de nivel de inclinagéo deve ser
instalado com o "Y" na base do
sensor mais proximo do lado da
direcdo da maquina. Nao instalar o
sensor de inclinagdo conforme
instruido pode provocar
tombamento da maquina, podendo
causar acidentes pessoais graves
ou morte.

9 Conecte o chicote de cabos ao sensor de nivel.

10 Gire a chave de comando para controle da
plataforma e puxe o botao vermelho de parada
de emergéncia até a posi¢éo ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

11 Aperte os elementos de fixagao do sensor de
nivel até que a bolha na parte superior do
sensor esteja centralizada nos circulos.

Observacao: verifique se a rosca aparece na parte
superior dos elementos de fixagao.

© Resultado: o alarme do sensor de inclinagéo ndo
deve soar.

12 Eleve a plataforma e gire o brago de seguranca
até posicao retraida.

13 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

14 Centralize 0 macaco sob o chassi da maquina
no lado dos controles de solo.

15 Levante a maquina aproximadamente 10 cm.
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Sensor de nivel - modelos sem
estabilizadores

a chassi

b  sensor de nivel
[ indicador "X"

d indicador "Y"

16 Modelos com pneus RT: coloque um bloco de
aco de 4,7 cm x 25 cm x 25 cm sob as duas
rodas no lado dos controles de solo da maquina.
Modelos com pneus nao marcantes: coloque
um bloco de ago de 4,93 cm x 25 cm x 25 cm
sob as duas rodas no lado dos controles de solo
da maquina.

17 Abaixe a maquina sobre os blocos.
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18 Eleve a plataforma no minimo 3,6 m.

© Resultado: o alarme de inclinagédo ndo soa e
todas as funcdes funcionardo. Va para a
etapa 20.

% Resultado: as fungdes de movimento e de
elevacao nao funcionardo e o alarme de
inclinagéo soard a 180 sinais por minuto. V&
para a etapa 19.

19 Ajuste as porcas de ajuste do sensor de nivel
até que o alarme do sensor pare de soar.

20 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.
21 Eleve ligeiramente a maquina.

22 Remova os blocos de baixo das duas rodas.
23 Abaixe a maquina e remova 0 macaco.

24 Centralize um macaco sob o chassi da maquina
no lado do motor.

25 Levante a maquina aproximadamente 10 cm.

26 Modelos com pneus RT: coloque um bloco de
aco de 5,46 cm x 25 cm x 25 cm sob as duas
rodas no lado dos controles de solo da maquina.
Modelos com pneus nao marcantes: coloque
um bloco de ago de 5,72 cm x 25 cm x 25 cm
sob as duas rodas no lado dos controles de solo
da maquina.

27 Abaixe a maquina sobre os blocos.
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28 Eleve a plataforma no minimo 3,6 m.

© Resultado: as fungdes de movimento e de
elevacao nao funcionardo e o alarme de
inclinagédo soara a 180 sinais por minuto.

® Resultado: se o alarme do sensor de inclinagéo
ndo soar, ajuste o sensor de inclinagédo até que
o alarme comece OU pode ser necessario
ajustar a chave limitadora de descida.

29 Abaixe a plataforma até a posicéo retraida.

30 Pressione o botao vermelho de parada de
emergéncia até a posicao desligado nos
controles de solo e da plataforma.

31 Coloque a chave de comando na posigao
desligado.

32 Eleve ligeiramente a maquina.
33 Remova os blocos de baixo das duas rodas.
34 Abaixe a maquina e remova 0 macaco.

35 Instale a tampa sobre a carcaca do sensor de
nivel. Instale e aperte firmemente os elementos
de fixacdo. Ndo aperte demais.
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Sensor de nivel -
modelos com estabilizadores

O ECM (Mddulo eletrénico de controle) esta
programado para desativar as fungdes de elevacéo
e de movimento e ativar um alarme quando recebe
um sinal do sensor de nivel.

Quando os estabilizadores sao retraidos, o alarme
de inclinacédo soa quando a inclinagdo do chassi
excede a 2° para o lado.

Quando os estabilizadores sao estendidos, o
alarme de inclinag&o soa quando a inclinagédo do
chassi excede a 0,8° para o lado.

Em qualguer momento, o alarme de inclina¢do soa
quando a inclinacdo do chassi exceder a 3° para a
dianteira outraseira.

Como instalar e calibrar o
sensor de nivel

APEF“GO Risco de tombamento. Nao instalar

ou calibrar o sensor de nivel
conforme instruido pode provocar
o tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte. N&o instale nem
calibre o sensor de nivel de forma
diferente da especificada neste
procedimento.

Observacgao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana, sem
obstaculos. Utilize um nivel digital para confirmar.

1 Remova os controles da plataforma.

Se nao estiver instalando um novo sensor de
nivel, va para a etapa 7.

2 Eleve a plataforma cerca de 3 m.
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3 Eleve o braco de seguranca, mova para o centro
do bracgo da tesoura e gire para a posi¢cao
vertical.

4 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
seguranca ao abaixar a plataforma.

5 Localize a carcaca do sensor de nivel no
chassi, sob as chaves limitadoras do lado da
direcdo da maquina. Retire os elementos de
fixacdo da tampa da carcaca e a tampa.

'\

a  sensor de nivel

b  chave limitadora de altura max.
(modelos CE)

¢ chave limitadora de descida

d chave limitadora do atraso do sensor de
carga (modelos CE)

Instale o sensor de nivel:

6 Identifique e desconecte o chicote de cabos do
sensor de nivel.

7 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 sensor de nivel ao chassi. Remova o sensor
de nivel da maquina.
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8 Instale o novo sensor de nivel na maquina com
0 "X" na base do sensor mais préximo do lado
da direcdo da maquina. Instale e aperte os
elementos de fixacao do sensor de nivel.

APERIGO Risco de tombamento. O sensor

de nivel de inclinagao deve ser
instalado com o "X" na base do
sensor mais préximo do lado da
direcdo da maquina. Nao instalar o
sensor de nivel de inclinagao
conforme instruido pode provocar
o tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte.

9 Conecte o chicote de cabos ao sensor de nivel.

10 Gire a chave de comando para controle da
plataforma e puxe o botdo vermelho de parada
de emergéncia até a posicao ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

11 Ajuste um multimetro para a leitura de
tensédo CC.

Ajuste o eixo lado-a-lado:

12 Sem desconectar o chicote de cabos do sensor
de nivel, conecte o terminal negativo do
multimetro ao fio preto no sensor de nivel.

13 Sem desconectar o chicote de cabos do sensor
de nivel, conecte o terminal positivo do
multimetro ao fio amarelo no sensor de nivel.

14 Ajuste o eixo "Y" (lado a lado) para 2,5 V CC.
Bata levemente com os dedos na parte superior
do sensor de nivel apds cada volta da porca de
ajuste.

APERIGO Risco de tombamento. N&o ajuste

0s potenciémetros na parte inferior
do sensor de nivel ou calibre o
sensor de nivel a ndo ser como
especificado neste procedimento.
N&o calibrar o sensor de inclinacao
conforme instruido pode provocar
tombamento da maquina, podendo
causar acidentes pessoais graves
ou morte.

Observacao: verifique se aparece a rosca na parte
superior de cada porca de ajuste.
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Sensor de nivel - modelos com
estabilizadores

a chassi

b  sensor de nivel
c indicador "Y"

d indicador "X"

15 Desconecte o terminal positivo.

Ajuste o eixo dianteira-para-traseira:

16 Sem desconectar o chicote de cabos do sensor
de nivel, conecte o terminal positivo do
multimetro ao fio azul no sensor de nivel.
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17 Ajuste o eixo "X" (de frente para tras) para
2,43V CC. Bata levemente com os dedos na
parte superior do sensor de nivel apds cada
volta da porca de ajuste.

APERIGO Risco de tombamento. N&o ajuste

os potencidmetros na parte inferior
do sensor de nivel ou calibre o
sensor de nivel a ndo ser como
especificado neste procedimento.
N&o calibrar o sensor de inclinacao
conforme instruido pode provocar
tombamento da maquina, podendo
causar acidentes pessoais graves
ou morte.

Observacao: verifique se aparece a rosca na parte
superior de cada porca de ajuste.

18 Desconecte os terminais positivo e negativo.
19 Aplique Sentry Seal nas porcas de ajuste.

20 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao desligado nos
controles da plataforma.

21 Mantenha pressionado o botéao de nivelamento
automatico e mantenha pressionado o botao do
estabilizador frontal esquerdo. Puxe o botao
vermelho de parada de emergéncia nos
controles da plataforma para a posicéo ligado.
Continue pressionando os botdes do
nivelamento automatico e do estabilizador
frontal esquerdo por cerca de 3 segundos ou até
que um sinal seja ouvido. Solte os botdes.

22 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao desligado nos
controles da plataforma.

Confirme o ajuste do sensor de nivel
lado-a-lado:

23 Centralize o macaco sob o chassi da maquina
no lado dos controles de solo.

24 Eleve a maquina aproximadamente 15 cm.

25 Modelos com pneus RT: coloque
um bloco de ago de 5,46 cm x 25 cm x 25 cm
sob as duas rodas no lado dos controles de solo
da maquina.
Todos os outros modelos: coloque um
bloco de aco de 5,72 cm x 25 cm x 25 cm sob
as duas rodas no lado dos controles de solo da
maquina.

4 - 48
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26 Abaixe a maquina sobre os blocos.

27 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicao ligado. Dé partida no motor.

28 Eleve a plataforma no minimo 3,6 m.

© Resultado: a plataforma para de se elevar e o
alarme de inclinacdo soara a 180 sinais por
minuto.

#® Resultado: a plataforma ndo para de se elevar e
o alarme de inclinagdo nao soa. O sensor de
nivel deve ser substituido. Repita este
procedimento a partir da etapa 2.

Observacgao: apenas para referéncia, a saida do
sensor de nivel deve ser aproximadamente

1,7 V CC. Para confirmar, conecte o terminal
positivo de um multimetro ao fio amarelo no sensor
de nivel, e o terminal negativo ao fio preto.

29 Eleve ligeiramente a maquina.
30 Remova os blocos de baixo das duas rodas.
31 Abaixe a maquina e remova 0 macaco.

32 Centralize um macaco sob o chassi da maquina
no lado do tanque.

33 Eleve a maquina aproximadamente 15 cm.

34 Modelos com pneus RT: coloque
um bloco de ago de 5,46 cm x 25 cm x 25 cm
sob as duas rodas no lado dos controles de solo
da maquina.
Todos os outros modelos: coloque um
bloco de aco de 5,72 cm x 25 cm x 25 cm sob
as duas rodas no lado dos controles de solo da
maquina.

35 Abaixe a maquina sobre os blocos.
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36 Eleve a plataforma no minimo 3,6 m.

© Resultado: a plataforma para de se elevar e o
alarme de inclinagdo soara a 180 sinais por
minuto.

% Resultado: a plataforma ndo para de se elevar e
o alarme de inclinagdo nao soa. O sensor de
nivel deve ser substituido. Repita este
procedimento a partir da etapa 2.

Observacgdo: apenas para referéncia, a saida do
sensor de nivel deve ser aproximadamente

3,3V CC. Para confirmar, conecte o terminal
positivo de um multimetro ao fio amarelo no sensor
de nivel, e o terminal negativo ao fio preto.

37 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.
38 Eleve ligeiramente a maquina.

39 Remova os blocos de baixo das duas rodas.
40 Abaixe a maquina e remova 0 macaco.

Confirme o ajuste do sensor de nivel dianteira-
para-traseira:

41 Centralize o macaco sob o chassi da maquina,
no lado da dire¢éo.

42 Eleve a maquina aproximadamente 15 cm.

43 Coloque um bloco de aco de 10,36 cm x 25 cm
x 25 cm sob as duas rodas no lado da direcao
da maquina.

44 Abaixe a maquina sobre os blocos.
45 Eleve a plataforma no minimo 3,6 m.

© Resultado: a plataforma para de se elevar e o
alarme de inclinagdo soara a 180 sinais por
minuto.

® Resultado: a plataforma ndo para de se elevar e
o alarme de inclinagao nao soa. O sensor de
nivel deve ser substituido. Repita este
procedimento a partir da etapa 2.

Observacgao: apenas para referéncia, a saida do
sensor de nivel deve ser aproximadamente

1,5 V CC. Para confirmar, conecte o terminal
positivo de um multimetro ao fio azul no sensor de
nivel, e o terminal negativo ao fio preto.
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46 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.
47 Eleve ligeiramente a maquina.

48 Remova os blocos de baixo das duas rodas.
49 Abaixe a maquina e remova 0 macaco.

50 Centralize 0 macaco sob o chassi da maquina,
no lado oposto ao da direcao.

51 Eleve a maquina aproximadamente 15 cm.

52 Coloque um bloco de ago de 10,36 cm x 25 cm
X 25 cm sob as duas rodas do lado oposto ao
da direcao da maquina.

53 Abaixe a maquina sobre os blocos.
54 Eleve a plataforma no minimo 3,6 m.

© Resultado: a plataforma para de se elevar e o
alarme de inclinagéao soara a 180 sinais por
minuto.

® Resultado: a plataforma ndo para de se elevar e
o alarme de inclinagao nao soa. O sensor de
nivel deve ser substituido. Repita este
procedimento a partir da etapa 2.

Observacgao: apenas para referéncia, a saida do
sensor de nivel deve ser aproximadamente

3,4V CC. Para confirmar, conecte o terminal
positivo de um multimetro ao fio azul no sensor de
nivel, e o terminal negativo ao fio preto.

55 Abaixe a plataforma até a posicéo retraida.
56 Eleve ligeiramente a maquina.

57 Remova os blocos de baixo das duas rodas.
58 Abaixe a maquina e remova o macaco.

59 Coloque a chave de comando na posigao
desligado.
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Bomba hidraulica

A bomba hidraulica é uma bomba de engrenagem
de dois estagios. A bomba 1 é o estédgio da bomba
que fica mais préoximo do motor da bomba e a
bomba 2 é o estagio que fica mais distante. Cada
estagio da bomba tem sua prépria valvula de
seguranca no distribuidor de funcdes.

Observagéo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
conforme a especificacdo durante a instalacao.
Consulte a Secao 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexées hidraulicas.

Como testar a bomba hidraulica

1 Identifique, desconecte e tampe a mangueira
hidraulica de alta pressao dos dois estagios da
bomba hidraulica.

A ADVERTENCl A Bisco _de,ac_identes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

ATER
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Conecte um mandmetro de 0 a 350 bar na
entrada de alta presséo de cada estagio da
bomba.

Modelos a gasolina/GLP: desconecte o fio da
bobina de igni¢ao do centro da bobina.

Modelos a diesel: mantenha a alavanca de
fechamento manual de combustivel do motor na
posicao fechada.

Coloque a chave de comando na posigéo de
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posicao ligado tanto
no controle de solo quanto no da plataforma.

Observe o manémetro enquanto da partida no
motor. Se qualquer um dos mandmetros marcar
206 bar ou mais, pare imediatamente.

Resultado: se os dois mandémetros marcarem
206 bar, pare imediatamente. A bomba esta em
boas condigdes.

Resultado: se a pressao nao atingir 206 bar em
um ou nos dois estagios da bomba, um desses
estagios ou o acoplamento da bomba esta com
defeito e precisa ser consertado ou substituido.

Remova os mandmetros e conecte as
mangueiras hidraulicas.
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Como remover a bomba
hidraulica

1 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas na bomba.

A ADVERTENCI A Bisco _de,ac_identes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

2 Remova os parafusos da bomba. Remova a
bomba com cuidado.

AADVERTENCIA Apds substituir a bomba hidraulica,
é fundamental retornar os ajustes
das velocidades de elevacéo e
operacao as especificacoes
originais de fabrica. Consulte a
Secao 3, Procedimentos
programados de manutengéo.

BOMBA HIDRAULICA

Como escorvar a bomba

Risco de danos aos componentes.
Verifique se as valvulas de
fechamento do tanque de dleo
hidraulico (se instaladas) estéo na
posicdo aberta antes de escorvar a
bomba. O motor ndo deve ser
ligado com as valvulas de
fechamento do tanque de dleo
hidraulico na posicao fechada ou
ocorrerdo danos aos componentes.

Conecte um mandémetro de 0 a 50 bar em uma
das entradas de teste do distribuidor de
funcoes.

Gire a chave de comando para os controles de
solo e puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicéo ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

Modelos a gasolina/GLP: feche a valvula no
tanque de GLP e, depois, desconecte a
mangueira do tanque (se equipado). Coloque a
chave seletora de combustivel nos controles de
solo para a posicao LPG (GLP).

Modelos a diesel: desconecte a fiagcao do
solenoide de fechamento de combustivel.

Dé partida com o motor de arranque por

15 segundos, aguarde 15 segundos e, em
seguida, dé nova partida por mais 15 segundos
ou até que a pressao atinja 20,7 bar.

Modelos a gasolina/GLP: coloque a mangueira
ao tanque de GLP e abra a valvula (se
equipado). Coloque a chave seletora de
combustivel nos controles de solo para a
posicao gasolina.

Modelos a diesel: conecte a fiagdo do
solenoide de fechamento de combustivel.

Dé partida com os controles de solo e verifique
se ha vazamentos hidraulicos.

AAAAAAAAAAAA
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Componentes do distribuidor de funcoes
O distribuidor de func¢des esta localizado dentro da bandeja hidraulica.
N° do Item do diagrama
indice Descricao esquematico Funcao Torque
1 Valvula de segurancga, 241,3 bar ... Protecao contra cavitagdo para circuito
de acionamento traseiro .........ccccccoviiiiiiieeinineen. 20 a 34 Nm
2 Valvula solenoide,
2 posicoes, 2 vias NF ........ccccceueee. Circuito de sele¢do de velocidade de operagéao
do lado oposto ao da diregcdo da maquina. ........ 34 a 41 Nm
3 Orificio - plugue, 0,76 mm............... Equilibra a vazao do fluido do divisor de
vazao/combinador (item FAE) para os motores do lado
oposto ao da direcdo
4 Valvula solenoide,
2 posicdes 4 vias, NA ........cccceeeees Circuito de selecdo de velocidade de operagéo
do lado oposto ao da diregcdo da maquina ........ 34 a 41 Nm
5 Valvula solenoide,
3 poSIgOes, 4 Vias .....cccecveereeeeerinenn. Controla a vazéo para os motores do lado
oposto ao da diregdo em avango e ré ............... 34 a41 Nm
6 Valvula solenoide,
3 POSICOes, 4 Vias ....ccecveereeeeinnnenn. Giro a esquerda/direita ..........ccoecuerieeenieeiieennennn 34 a 41 Nm
Valvula de retengdo.........cceceeuenne Circuito dosador ..........ccceveeriiiiiienee e 34 a 41 Nm
Valvula de reteng@o.........ccocueeenneen. Circuito dosSador .........ceoovieiiiiiieiiee e 34 a 41 Nm
9 Orificio - plugue, 0,76 mm............... Equilibra a vazao do fluido do divisor de
vazao/combinador (item FM) para os motores do lado
da direcao
10 Orificio - plugue, 0,89 mm............... Controla a velocidade de liberagao do freio
11 Valvula solenoide,
2 posicdes, 2 vias NF .........c..c...... Circuito de selecdo de velocidade de operacéao
do lado da direcdo da maquina ...........cceceeeneee. 34 a41 Nm
12 Valvula de segurancga, 241,3 bar ... Protecdo contra cavitagédo para circuito
de acionamento dianteiro ...........ccccceeveriieerenne 20 a 34 Nm
13 Valvula divisora/combinadora
A€ VAZAO ..ooveeeiiiiee e Controla a vazao para os motores do lado
da direc80 em avango € ré.........ccocuveveereeenveeneennne 3a4Nm
14 Valvula de retengdo.........cceceeuenne Circuito de acionamento do lado da diregéo..... 34 a41 Nm

Esta lista continua. Vire a pagina.
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Observacao: referéncias

notas correspondentes no

"alfabéticas" referem-se as

1
Vagrema esquematico hidraulico

Observacao: referéncias

"alfanuméricas" referem-se as
observacoes correspondentes

no esquema elétrico

Num. de peca: 112657PB

GS-2668 RT » GS-3268 RT



Secao 4 ¢ Procedimentos de reparo
|

Junho de 2007

DISTRIBUIDORES REV. B
Componentes do distribuidor de funcdes, continuacao
N° do Item do diagrama
indice Descricao esquematico Funcao Torque
15 Valvula reguladora de
vazao prioritaria, 7,6 I/min ............ FO ......... Circuito da direGa0 ......ccccveeeiiereiieeeiee e 34 a 41 Nm
16 Valvula solenoide,
2 posicOes, 3 Vias ....cccvceeeeineenns FP ......... Circuito dos freios .......oceerieriiieiieeee e 27 a 54 Nm
17 Valvula solenoide,
2 posicoes 4 vias, NA ........ccceevee FQ......... Circuito de selecdo de velocidade de operacdo
do lado da direcdo da maquina ...........ccecveenee. 34 a 41 Nm
18 Valvula solenoide,
3 posicOes, 4 Vias .....ccocceeeeineenns FR......... Controla a vazéo para os motores do lado
da direcdo em avango € ré..........ccceevvueeernieeeene 34 a 41 Nm
19 Valvula de segurancga, 241 bar ......FS ......... Circuito de elevagao .......cccccceverveeeviieeeniee e, 20 a 34 Nm
20 Valvula solenoide,
2 poSIgOes, 4 Vias .....ccccceeeevieeennne FT ... Elevacdo da plataforma ......ccccccceevieiiiiieeiiieenns 34 a41 Nm
21 Valvula solenoide dosadora NA ....FU......... Circuito de acionamento/elevacgao .................... 34 a 41 Nm
22 Valvula de seguranga, 193 bar ......FV ......... Giro a esquerda/direita.........cceoeereernieenieennieenen 34 a41 Nm
23 Valvula de balanceamento,
68,9 bar....cccoeviiiiiieeee, FW........ Melhora o desempenho na frenagem ............... 41 a 47 Nm
24 Conexao de diagndstico -
Entrada de teste 2.......cccceeeennne FX......... Testes
25 Valvula de segurancga, 207 bar ......FY ......... Valvula de seguranca para o
estagio numero dois da bomba .............c....... 20 a 34 Nm
26 Valvula de retenc@o.........ccceceeneeee. FZ ......... Circuito da direCa0 .......cceveeriieiiiniee e 34 a41 Nm
27 Conexao de diagndstico -
Entradadeteste 1.........ccoveeenens FAA ... Testes
28 Valvula de balanceamento,
172 DAr .o FAB ...... Melhora o desempenho na frenagem ............... 41 a 47 Nm
29 Valvula de segurancga, 241 bar ...... FAC ...... Valvula de seguranga para o
estagio nimero um da bomba .........ccceeeeeennen. 20 a 34 Nm
30 Valvula de retenc@o.........ccccceeneeee. FAD ...... Circuito de acionamento da extremidade
ndao comandada pela direCao .........ccccevveeeerunnn. 34 a 41 Nm
31 Valvula divisora/combinadora
A€ VAZEO ..ooviiiiiiieee e FAE ...... Controla a vazao para os motores do lado
oposto ao da direcdo em avango € ré ...........cceeenee 3a4Nm
Genie
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@ FAE
@ FAD
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@ FZ
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Q
24 FX s
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Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se as
notas correspondentes no

1
Vagrema esquematico hidraulico

Observacao: referéncias
"alfanuméricas" referem-se as
observacoes correspondentes
no esquema elétrico
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9-2 7
Ajustes das valvulas -
Distribuidor de funcoes

REV. B

Ajuste o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da valvula de seguranca.

Como regular as valvulas de APERIGO Risco de tombamento. Nao ajustar

seguranca do sistema

O distribuidor de fungbes contém duas valvulas de
seguranca do sistema, uma para cada estagio da
bomba.

1 Conecte um mandmetro de 0 a 350 bar no
entrada de teste 2 (item FX) e do entrada de 8
teste 1 (item FAA) do distribuidor de fungdes.

2 Calce todas as quatro rodas.

3 Remova os controles da plataforma e coloque
os controles proximos ao distribuidor de fungdes
do lado do tanque da maquina.

4 Dé partida no motor nos controles da plataforma
e pressione o botao de alto torque (BN6).

5 Mova o joystick até o limite maximo para a
frente. Observe as leituras de pressao nos dois
mandmetros. Consulte a Secao 2,
Especificacées.

6 Desligue o motor. Utilize uma chave para
segurar a valvula de seguranca do sistema P2
(item FY) ou a valvula de seguranca do sistema
P1 (item FAC) e remova a tampa.

aaaaaaaaaaa

avalvula de seguranca conforme
instruido pode provocar
tombamento da maquina, podendo
causar acidentes pessoais graves
ou morte. Nao regule a vélvula de
seguranga com valor acima do
especificado.

Repita este procedimento a partir da etapa 4
para confirmar a pressao das valvulas de
seguranca.

vélvula de seguranca do sistema P1
entrada de teste 1
entrada de teste 2
vélvula de seguranca do sistema P2

o 0T o
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Como ajustar a valvula de
seguranca da direcao

1

Conecte um mandémetro de 0 a 350 bar no
entrada de teste 1 (item FAA) do distribuidor de
funcdes.

Gire a chave de comando para controle da
plataforma e puxe o botao vermelho de parada
de emergéncia até a posicéo ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

Dé a partida no motor com os controles da
plataforma.

Mantenha pressionada a chave seletora de
habilitacdo de funcédo e pressione a chave
oscilante de direcdo para a direita. Deixe as
rodas virarem completamente para a direita e
depois continue segurando a chave e, ao
mesmo tempo, observe o valor da pressdo
indicado pelo man6émetro. Anote o valor de
pressao. Consulte a Secao 2, Especificaces.

Desligue o motor. Utilize uma chave para
prender a valvula de seguranca da direcéao e
retire a tampa (item FV).

Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da valvula de seguranca.

Risco de danos aos componentes.
Nao regule a valvula de seguranca
com valor acima do especificado.

Repita este procedimento a partir da etapa 3
para confirmar a presséo da valvula de
seguranca.

a  entrada de teste 1

Num. de peca: 112657PB
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b  valvula de seguranga de diregéo
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Como ajustar a valvula de
seguranca de elevacao

Observacao: verifique se o nivel do éleo hidraulico (SN
esteja dentro dos 5 cm superiores do indicador de o

nivel. 7
o N

1 Conecte um mandémetro de 0 a 350 bar no

entrada de teste 2 (item FX) do distribuidor de / g ’7\/
funcdes. @/ Q;)"
2 Coloque a carga nominal maxima na plataforma. @

Prenda a carga na plataforma. Consulte a
Secao 2, Especificagoes.

3 Coloque a chave de comando na posicao de @
controle de solo e puxe o botdo vermelho de ) ‘4)
parada de emergéncia até a posicéo ligado tanto ® \
no controle de solo quanto no da plataforma. 2 Q

C FX 7 ,,47‘/
N
4 Dé a partida no motor nos controles de solo. W 2

5 Mantenha pressionada a chave de habilitacao N
de funcao de elevagao e também a chave
seletora de subida/descida da plataforma na
direcdo para cima. Deixe a plataforma elevar-se a entrada de teste 2
completamente e continue ativando a fungéo de b valvula de seguranca de elevaggo
elevacado enquanto observa a leitura da pressao
indicada no mandmetro. Anote o valor de
pressao. Consulte a Secao 2, Especificagbes.

6 Desligue o motor. Segure a valvula de
seguranca de elevagcdo com uma chave e
remova a tampa (item FS).

7 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao € no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da valvula de seguranca.

APERIGO Risco de tombamento. Nao ajustar

a valvula de seguranca conforme
instruido pode provocar
tombamento da maquina, podendo
causar acidentes pessoais graves
ou morte. Nao regule a valvula de
seguranga com valor acima do
especificado.

8 Repita este procedimento a partir da etapa 4
para confirmar a pressao das valvulas de
seguranca.

aaaaaaaaaaa
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9-3
Componentes do distribuidor do estabilizador

O distribuidor do estabilizador esta localizado abaixo do painel da tampa da mangueira na parte superior do
chassi da maquina.

N° do Item do diagrama
indice Descricao esquematico Funcao Torque
1 Valvula de seguranca, 137,8 bar .. BA ......... Circuito dos estabilizadores .........ccceccveveiveecieenneen. 27,1 Nm
2 Valvula solenoide,

2 pOSICOES, 2 VIas ...cevevveeerireenne BB ... Extensdo lenta do estabilizador ...........c.ccoooevvvvvvennnnnnn. 34 Nm
3 Orificio - plugue, 1,6 mm................. BC ........ Retracdo dos estabilizadores
4 Valvula solenoide,

3 posicoes, 4 Vias .......cccevveeeeiineenn. BD ........ Extensao/retracdo dos estabilizadores..........ccccuennee 34 Nm

BA @

Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se as

notas correspondentes no
diagrama esquematico hidraulico

Observacao: referéncias
"alfanuméricas" referem-se as
observacoes correspondentes
no esquema elétrico

AAAAAAAAAAAAA
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9-4
Ajustes das valvulas -
Distribuidor do estabilizador

Como ajustar a valvula de
seguranca do estabilizador

A ADVERTENCI A Bisco _de,ac_identes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedacgéo da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
conforme a especificacao durante a instalacéo.
Consulte a Secéo 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Desconecte os controles da plataforma do
plugue de desconexao rapida na parte inferior da
plataforma. Remova os controles da plataforma.

Risco de danos aos componentes.
A fiacdo dos controles da
plataforma pode ser danificada se
for dobrada ou esmagada.

2 Abra atampa do tanque de 6leo hidraulico no
lado dos controles de solo da maquina e
desconecte o chicote dos controles da
plataforma do plugue de desconexao rapida
acima do tanque de dleo hidraulico.

3 Conecte os controles da plataforma no plugue
de desconexao rapida acima do tanque de dleo
hidraulico.

aaaaaaaaa
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4 Gire a chave de comando para controle da
plataforma e puxe os botdes vermelhos de
parada de emergéncia até a posicao ligado tanto
no controle de solo quanto no da plataforma.

5 Dé a partida no motor e eleve a plataforma a
cerca de 3 m.

6 Eleve o braco de seguranca, mova para o centro
do braco da tesoura e gire para baixo para a
posicéo vertical.

7 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
seguranca ao abaixar a plataforma.

8 Desligue o motor.

9 Desconecte a mangueira de abastecimento de
6leo hidraulico da IN (ENTRADA) do distribuidor do
estabilizador.

Observacgao: a N (eNTRADA)do distribuidor do
estabilizador esta localizada proxima a valvula de
extensao/retracao do estabilizador (item BD) e esta
identificada como IN (ENTRADA).

10 Instale uma conexdo em T na entrada e a
mangueira de abastecimento do distribuidor do
estabilizador na conexdo em T. Conecte um
manometro de 0 a 350 bar na conexao em T do
distribuidor do estabilizador. Aplique o torque
especificado. Consulte a Secéo 2,
Especificacoes.

11 Dé a partida no motor com os controles da
plataforma.

12 Mantenha o botéo de nivelamento automatico
pressionado e ative a chave seletora de
extensao/retracao do estabilizador na direcédo de
descida e observe a leitura da pressao no
mandmetro. Consulte a Se¢éo 2,
Especificacoes.

Num. de peca: 112657PB



Junho de 2007 Secao 4 * Procedimentos de reparo
|

REV. B DISTRIBUIDORES

13 Desligue o motor. Utilize uma chave para
segurar a valvula de seguranca do estabilizador
(item BA) e retire a tampa.

14 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da valvula de seguranca.

15 Repita as etapas 11 a 12 para confirmar a
presséo da valvula de seguranca.

16 Retire o mandmetro e a conexdaoem T do
distribuidor e instale a linha de abastecimento
no distribuidor do estabilizador. Aplique o torque
especificado. Consulte a Secéo 2,
Especificagbes.

17 Eleve a plataforma e retorne o braco de
seguranca a posicao retraida.

18 Desca a plataforma até a posicao retraida e
desligue a maquina.

19 Desconecte os controles da plataforma do
plugue de desconexao rapida acima do tanque
de 6leo hidraulico e conecte o chicote dos
controles da plataforma no plugue de
desconexao rapida acima do tanque de 6leo
hidraulico.

20 Instale os controles da plataforma e conecte-os
no plugue de desconexao rapida na parte inferior
da plataforma.

AAAAAAAAAAAAA
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9-5
Componentes do distribuidor do gerador
O distribuidor do gerador localiza-se acima do distribuidor de fungdes.

N° do Item do diagrama
indice Descricao esquematico Funcao Torque
1 Valvula solenoide,
2 posicoes, 3 Vias .....cccoceeerineennnee DA........ Liga/desliga gerador ........ccccoveeeieeneiiieesee e 34 Nm
2 Regulador de vazéo, 16,3 I/min ..... DB ........ Rotacdo do gerador ........ccceveiiiiiiiiiiiee e 27,1 Nm
Valvula de segurancga, 206,8 bar ...DC ........ Circuito do gerador .........cccovveeeeiieiiniee e 27,1 Nm

Observacao: referéncias
"alfanuméricas" referem-se as
observacoes correspondentes
no esquema elétrico

Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se as
notas correspondentes no
diagrama esquematico hidraulico

aaaaaaaaaaa
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9-6 5
Ajustes das valvulas -
distribuidor do gerador

(0]
Como ajustar a tensao do
gerador X
AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais. O 6

6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem 7
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

A ADVERTENCI A Risco de choques elétricos/
queimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

1 Desconecte todas as ferramentas elétricas da
maquina.

2 Dé a partida no motor com os controles da 9
plataforma.

3 Pressione a chave seletora do gerador.

Resultado: o gerador deve ser ativado e o motor
operar em alta rotagéo.

4 Conecte uma ferramenta elétrica, que ndo
consuma mais de 15 A, na tomada elétrica nos
controles da plataforma e opere a ferramenta em
velocidade maxima.

AAAAAAAAAAAAA
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Conecte os terminais positivo e negativo de um
multimetro de capacidade suficiente na tomada
elétrica no gerador.

Resultado: a leitura no multimetro deve ser
entre 112V e 118 V CA.

Resultado: se a leitura no multimetro nao estiver
entre 112V e 118 V CA, va para a etapa 6.

Coloque a chave de comando na posi¢ao
desligado.

Utilize uma chave para prender a valvula
reguladora de vazao do gerador (item DB) e
remova a tampa.

Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a tenséo CA ou
no sentido anti-horario para diminui-la. Instale a
tampa da valvula reguladora de vazao.

Risco de danos aos componentes.
Nao regular o gerador como
instruido pode causar danos ao
gerador ou a outros equipamentos
elétricos. Nao regule o gerador
diferente do especificado.

Repita as etapas 2 a 5 para confirmar a tenséo
CA do gerador.
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9-7
Bobinas da valvula

Como testar uma bobina

Uma bobina em boas condi¢des de funcionamento
fornece uma forga eletromagnética que opera a
valvula solenoide. A continuidade do
funcionamento da bobina é essencial para a
operacao normal. Resisténcia zero ou resisténcia
infinita indica que a bobina apresentou defeito.

Como a resisténcia da bobina é sensivel a
temperatura, valores de resisténcia fora da
especificagdo podem produzir uma operacao
irregular. Quando a resisténcia da bobina cai abaixo
da especificacdo, a corrente elétrica aumenta. A
medida que a resisténcia aumenta acima da
especificacéo, a tensdo aumenta.

Embora as valvulas possam funcionar com a
resisténcia da bobina fora da especificacéo, a
manutencéo das bobinas dentro da especificacao
ajuda a garantir o funcionamento adequado das
valvulas em um amplo intervalo de temperaturas
operacionais.

- Risco de choques elétricos/
A\ ADVERTENCIA queimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

Observacgao: se a maquina esteve em operacgao,
deixe que a bobina esfrie por pelo menos 3 horas
antes de realizar este teste.

1 Identifique e desconecte os fios da bobina a ser
testada.

2 Teste aresisténcia da bobina usando um
multimetro ajustado para resisténcia (Q2).
Consulte a tabela Especificacao de resisténcia
da bobina da valvula.

® Resultado: se a resisténcia nao estiver dentro
da especificacdo ajustada, com margem de erro
de 10%, substitua a bobina.

aaaaaaaa
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Especificacao de resisténcia da
bobina da valvula

Observacgdo: as seguintes especificacbes de
resisténcia da bobina sao validas para a
temperatura ambiente de 20 °C. Como a resisténcia
da bobina da valvula é sensivel a altera¢des na
temperatura do ar, a resisténcia da bobina
normalmente aumenta ou diminui 4% para cada

20 °C de aumento ou diminui¢ao da temperatura do
arem relacao a 20 °C.

Descricao Especificacao

Valvula solenoide de 2 posigdes, 2 vias 9Q
12 V CC com diodo (item do diagrama
esquematico Al)

Valvula solenoide de 2 posicdes, 2 vias
12 V CC (item do diagrama esquematico BB)

7,5 Q

Valvula solenoide de 3 posigdes, 4 vias
12 V CC (item do diagrama esquematico BD)

75 Q

Valvula solenoide de 2 posigdes, 2 vias
10 V CC (itens do diagrama esquematico
CA, CB, CC e CD)

82 Q

Valvula solenoide de 2 posigdes, 3 vias 6 Q
12 V CC (item do diagrama esquematico DA)

Valvula solenoide de 2 posigdes, 2 vias
12 V CC com diodo (itens do diagrama
esquematico FB e FK)

8,8 Q

Valvula solenoide de 2 posigdes, 4 vias 5Q
12 V CC com diodo (itens do diagrama
esquematico FD, FQ e FT)

Valvula solenoide de 3 posigdes, 4 vias 5Q
12 V CC com diodo (itens do diagrama
esquematico FE e FR)

Valvula solenoide de 3 posigdes, 4 vias
12 V CC com diodo (item do diagrama
esquematico FF)

8,8 Q

Valvula solenoide de 2 posicoes, 3 vias
12 V CC com diodo (item do diagrama
esquematico FP)

8,8 Q

Valvula dosadora, 5Q
12 V CC (item do diagrama esquematico FU)
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Como testar o diodo de uma
bobina

A Genie incorpora diodos supressores de surto em
muitas bobinas de valvula. Diodos de bobinas
funcionando bem e protegem o circuito elétrico
suprimindo surtos de tensao. Surtos de tensao
ocorrem naturalmente em um circuito de fungdes
depois da interrup¢ao da corrente elétrica para uma
bobina. Diodos com defeito podem n&o proteger o
sistema elétrico, resultando em um disjuntor
desarmado ou danos em componentes.

- Risco de choques elétricos/
A\ ADVERTENCIA queimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

1 Teste aresisténcia da bobina. Consulte 9-7,
Como testar uma bobina.

2 Conecte um resistor de 10 Q ao terminal
negativo de uma boa bateria conhecida
de 9V CC. Conecte a outra extremidade do
resistor a um terminal da bobina.

Observacéo: a leitura da bateria deve ser de
9 V CC ou mais quando medida entre terminais.

Resistor, 10 Q

Num. de peca Genie 27287

3 Ajuste um multimetro para a leitura de
corrente CC.

Observacgao: o multimetro, quando ajustado para
ler corrente CC, deve ter capacidade de leitura de
até 800 mA.

Num. de peca: 112657PB
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Observacao: as linhas pontilhadas da
ilustracéo indicam uma conexao invertida,
como especificado na etapa 6.

4 Conecte o terminal negativo ao outro terminal da
bobina.

Observacgéo: ao testar uma bobina com um unico
terminal, conecte o terminal negativo ao anel
metalico interno em qualquer das extremidades da
bobina.

5 Conecte por um instante o terminal positivo do
multimetro ao terminal positivo da bateria
de 9V CC. Observe a leitura da corrente.

6 Na bateria ou nos terminais da bobina, inverta
as conexoes. Observe a leitura da corrente.

© Resultado: as duas leituras da corrente devem
ser maiores do que 0 mA e devem ter uma
diferenca minima de 20%. A bobina esta em
boas condigdes.

#® Resultado: se uma ou as duas leituras de
corrente forem 0 mA, ou se as duas leituras nao
diferirem em, no minimo, 20%, a bobina e/ou o
diodo interno esta com defeito e a bobina deve
ser substituida.
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Tanques de combustivel e de éleo

h - d i I - EV. A
10-1 4 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
e de abastecimento e de retorno do tanque
Tanque de combustivel combustivel.
Como remover o tanque de 5 Limpe qualquer residuo de combustivel
derramado.

combustivel

6 Remova os elementos de fixagao do tanque de

APEF“GO Risco de explosao e de incéndio. combustivel.

Os combustiveis do motor sdo

combustivel em uma drea aberta e
bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Ao transferir o combustivel,
conecte um fio terra entre a
maquina e a bomba ou recipiente.

Risco de danos aos componentes.
O tanque de combustivel é de
plastico e pode danificar-se se
cair.

Risco de danos aos componentes.
Durante a instalacdo, ndo aperte
demais os elementos de fixacéo
do tanque de combustivel. Aperte
os elementos de fixacdo do tanque
com torque de 6,1 Nm.

VN==:1e]s) Risco de explosao e de incéndio. Observago: limpe o tanque de combustivel e

Nunca drene ou armazene verifique se ha trincas ou outros danos antes de
combustlvgl emum r.etlzl_p|ente instalé-lo.

aberto devido a possibilidade de

incéndio.

—

Retire a tampa de abastecimento do tanque de
combustivel.

2 Usando umabomba de operagdo manual
aprovada, drene o tanque de combustivel em
um recipiente adequado. Consulte as
especificacdes de capacidade.

Observagdo: use somente uma bomba de operacao
manual adequada para uso com gasolina e/ou
diesel.

3 Modelos com valvulas de fechamento de
combustivel: feche as valvulas de fechamento
do tanque de combustivel.

aaaaaaaaaaa
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REV. A

10-2
Tanque de 6leo hidraulico

As funcgdes basicas do tanque hidraulico sao
refrigerar, limpar e retirar o ar do 6leo hidraulico
durante a operacao. Ele utiliza telas de succao
internas para as linhas de alimentacdo da bomba e
possui um filtro de linha de retorno externo.

Como remover o
tanque de dleo hidraulico

Risco de danos aos componentes.
A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico, o que
danificaria gravemente os
componentes. E recomendada a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
conforme a especificacdo durante a instalacao.
Consulte a Secao 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexées hidraulicas.

1 Eleve a plataforma cerca de 3 m.

2 Eleve obraco de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

3 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do brago de

seguranca ao abaixar a plataforma.

4 Remova os elementos de fixagdo da placa da
tampa da mangueira. Remova a tampa.

Num. de peca: 112657PB
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TANQUES DE COMBUSTIVEL E DE OLEO HIDRAULICO

5 Feche as duas valvulas de fechamento
hidraulico localizadas no tanque de 6leo
hidraulico.

Risco de danos aos componentes.
O motor nao deve ser ligado com
as valvulas de fechamento do
tanque de dleo hidraulico na
posicéo fechada ou ocorrerdo
danos aos componentes. Se as
valvulas do tanque estiverem
fechadas, retire a chave do
comando e identifique a maquina
com um aviso, para informar a
condigao as pessoas.

abertas fechadas

6 Abra atampa lateral do tanque de dleo
hidraulico.

7 Remova o bujéao de drenagem do tanque de 6leo
hidraulico e drene-o completamente em um
recipiente com a capacidade adequada.
Consulte a Secao 2, Especificacoes.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

8 Identifigue com um aviso e desconecte as duas
mangueiras de sucg¢ao do tanque de 6leo
hidraulico.

9 Desconecte e tampe a mangueira hidraulica no
filtro de retorno. Tampe a conexéo do filtro.

10 Remova os elementos de fixagdo da correia do
tanque. Remova a correia do tanque.

11 Tire da maquina o tanque de 6leo hidraulico.

4 - 67
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Componentes do eixo de direcao

REV. A
11-1 7 Remova a cupilha do pino do tipo U da haste de
Barra de acoplamento e motor amarragao.
de acionamento Observagdo: sempre use uma cupilha nova ao
instalar um pino do tipo U.
Como remover a barra de 8 Remova o elemento de fixagédo do pino de
acoplamento e o motor de articulagcéo da barra de acoplamento inferior.
acionamento 9 Insira uma haste no pino e gire-a para
remové-lo.

Observagéo: ao remover uma mangueira ou ) .
conexao, o anel de vedagédo da conexao e/ou da 10 Repita as etapas de 7a 9 paraopinode
mangueira deve ser substituido e depois apertado articulagao da barra de acoplamento superior.
conforme a especificacdo durante a instalacao.
Consulte a Secao 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexées hidraulicas.
1 Calce as rodas ndo comandadas pela direcao e

centralize um macaco sob o chassi no lado da

direcdo da maquina.
2 Solte os parafusos da roda. Nao as remova.
3 Eleve a maquina aproximadamente 5 cm. 11 Remova da maquina o conjunto da barra de

Coloque calgos sob o chassi para apoio. acoplamento e do motor de acionamento.

E Risco de esmagamento. O chassi Risco de esmagamento. Ao ser
A\ ADVERTENCIA caira se nao estiver apoiado ACUIDADO removido da maquina, o conjunto
adequadamente. da barra de acoplamento e do

motor de acionamento pode ficar
desequilibrado e cair, caso nao
esteja bem apoiado e preso no
5 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras macaco.

do motor de acionamento. Tampe as conexdes

no motor.

4 Remova os parafusos da roda. Remova o
conjunto da roda e pneu.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para deixar a pressao do
6leo ser dissipada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

6 Suspenda e prenda o conjunto da barra de
acoplamento e do motor de acionamento em um
macaco.

aaaaaaaaaaa
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REV. A COMPONENTES DO EIXO DE DIREGCAO

4 Remova os parafusos da roda. Remova o
conjunto da roda e pneu.

Como remover um motor de

acionamento
5 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras

Risco de danos aos componentes. do motor de acionamento. Tampe as conexdes

Reparos no motor s6 devem ser no motor.
executados por um revendedor _ _ -
autorizado. AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais.

6leo hidraulico pulverizado pode

Risco de danos aos componentes. penetrar na pele e queimé-la. Solte

A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam

as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou

entrar no sistema hidraulico, o que
danificaria gravemente os
componentes. E recomendada a
assisténcia do revendedor
autorizado.

saia em forma de jato.

6 Remova os elementos de fixagcdo de montagem
do motor de acionamento. Remova o motor de
acionamento da maquina.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
conforme a especificacdo durante a instalacao.
Consulte a Secao 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexées hidraulicas.

1 Solte os parafusos da roda. Nao as remova.

2 Calce as rodas nao comandadas pela dire¢éo e
centralize um macaco sob o lado da dire¢do da
maquina.

3 Eleve a maquina aproximadamente
5 cm. Coloque calgos sob o chassi para apoio.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. O chassi
caira se nao estiver apoiado
adequadamente.

AAAAAAAAAAAAA
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COMPONENTES DO EIXO DE DIREGAO

11-2
Coluna de direcao

REV. A

11-3
Haste de amarracao

Como remover a
coluna de direcao

Observagéo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
conforme a especificacdo durante a instalacao.
Consulte a Secao 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexées hidraulicas.

1 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas da coluna de diregéo. Tampe as
conexoes do cilindro.

A ADVERTENCl A Bisco _de,ac_identes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

2 Remova os elementos de fixagédo do pino de
articulacdo da extremidade da camisa. Utilize
um puncao de metal macio para remover o pino
de articulacao.

3 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulacdo da extremidade da haste. Utilize um
punc¢éo de metal macio para remover o pino.

4 Remova o cilindro de dire¢ao da maquina.
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Como remover a haste de
amarracao

1 Remova a cupilha do pino do tipo U de cada
haste de amarracdo. Remova os pinos do
tipo U.

Observacgao: sempre use uma cupilha nova ao
instalar um pino do tipo U.

2 Remova a haste.

Num. de peca: 112657PB



Junho de 2007

Secao 4 * Procedimentos de reparo

REV. A

12-1
Motor de acionamento e freio da
maquina

Como remover um motor de
acionamento e freio da maquina

Risco de danos aos componentes.
Reparos no motor s6 devem ser
executados por um revendedor
autorizado.

Risco de danos aos componentes.
A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico, o que
danificaria gravemente os
componentes. E recomendada a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
conforme a especificacao durante a instalagéo.
Consulte a Secéo 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1

Calce as rodas comandadas pela direcdo e
centralize um macaco sob o chassi no lado
oposto ao da diregdo da maquina.

2 Solte os parafusos da roda. Nao as remova.

Eleve a maquina aproximadamente 5cme
coloque calgos sob o chassi da maquina para
apoio.

Num. de peca: 112657PB
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Componentes do eixo nao
comandado pela direcao

4 Remova os parafusos da roda. Remova o
conjunto da roda e pneu.

5 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas que saem do motor de acionamento
e do freio. Tampe as conexdes no motor e do
freio.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para deixar a pressédo do
Oleo ser dissipada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

6 Suspenda e prenda o conjunto do motor de
acionamento e do freio em um macaco.

7 Remova os elementos de fixacdo do motor e do
freio.

8 Remova da maquina o conjunto do motor de
acionamento e do freio.

Risco de esmagamento. Ao ser
ACUIDADO removido da maquina, o conjunto

do motor de acionamento e freio
pode ficar desequilibrado e cair,
caso nao esteja bem apoiado e
preso no macaco.

zzzzzzzzz
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Componentes dos estabilizadores

13-1
Cilindro dos estabilizadores

Como remover o cilindro de um
estabilizador (se equipado)

Observagéo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
conforme a especificacdo durante a instalacao.
Consulte a Secao 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexées hidraulicas.

1 Abaixe o cilindro do estabilizador a ser removido
até que a patola esteja apoiada no solo. Nao
apligue nenhuma presséo para baixo.

2 Remova a chave limitadora do estabilizador.
Nao desconecte a fiagéo.

3 Remova os elementos de fixagdo da tampa do
estabilizador. Remova a tampa.

4 I|dentifique e desligue os fios da valvula
solenoide do cilindro do estabilizador.

5 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro dos estabilizadores.
Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCI A Bisco _de,ac_identes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para deixar a pressao do
6leo ser dissipada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

aaaaaaaaa
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6 Prendauma correia de elevagéo de uma ponte
rolante na extremidade da camisa do cilindro do
estabilizador para sustentacdo. Nao aplique
nenhuma pressao de elevacgéo.

7 Remova os elementos de fixagédo do
estabilizador. Deslize o cilindro do estabilizador,
afastando-o da maquina.

Risco de esmagamento. O cilindro

ACUIDADO do estabilizador pode ficar
desequilibrado e cair se nao
estiver apoiado corretamente ao
ser removido da maquina.

Observacgdo: se o cilindro do estabilizador estiver
sendo substituido, remova o pino do suporte da
extremidade da camisa do cilindro do estabilizador
e instale-o no novo cilindro.
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Componentes da bomba manual de
comando do freio

REV. A

14-1
Componentes da bomba manual de comando do freio

O distribuidor da bomba manual de comando do freio estd montado do lado oposto ao da dire¢cao do chassi
do lado dos controles de solo da maquina.

N° do Item do diagrama

indice Descricao esquematico Funcao Torque
1 Bomba manual ..........cccoceeienneen. AG ......... Comando manual de freio .....cccoccevevcieeeceeeee e, 41 Nm
2 Valvula de agulha

Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se as
notas correspondentes no
diagrama esquematico hidraulico

AAAAAAAAAAAAA
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Componentes de sobrecarga da

plataforma

15-1
Sistema de sobrecarga da
plataforma

Como calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma
(se instalado)

Nas maquinas com sistemas de sobrecarga da
plataforma, a calibragéo adequada é essencial para
a operacao segura da maquina. Um sistema de
sobrecarga calibrado incorretamente pode causar
falha do sistema em detectar uma sobrecarga na
plataforma. A estabilidade da maquina fica
comprometida e ela pode tombar.

1 Modelos com estabilizadores: acione os
estabilizadores e nivele a maquina.

2 Aplique uma fina camada de lubrificante de filme
seco a area do chassi em que os coxins dos
bracos da tesoura fazem contato.

3 Desconecte os controles da plataforma da
maquina na plataforma.

4 Abra atampa lateral do lado dos controles de
solo da maquina e localize o chicote do ECM
(Mddulo eletronico de controle) da conexao do
chicote dos controles da plataforma acima do
tanque de 6leo hidraulico.

5 ldentifiqgue e desconecte o chicote de cabos dos
controles da plataforma do chicote de cabos
do ECM.

6 Prenda firmemente os controles da plataforma
ao chicote de cabos do ECM.

REV. A

7 Usando um dispositivo de elevagéo adequado,
coloque um peso de teste correspondente a
carga maxima indicada no adesivo indicador de
capacidade no centro do piso da plataforma.
Prenda o peso na plataforma. Consulte a tabela
a sequir.

GS-2668 975 kg

GS-3268 919 kg

aaaaaaaaa
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8 Gire a chave de comando para controle da
plataforma e puxe o botdo vermelho de parada
de emergéncia até a posicao ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma. Dé
partida no motor.

9 Eleve a plataforma aproximadamente 4 m.

10 Gire e afaste da maquina o brago de segurancga
e deixe-o pendurado.

11 Solte 0 anel de retengcéo e remova a tampa da
regulagem da chave do pressostato.

Observacgdo: o pressostato localiza-se no cilindro
inferior de elevacéo.

12 Usando uma pequena chave de fenda
chanfrada, gire o parafuso de regulagem do
pressostato de sobrecarga da plataforma um
quarto de volta na linha hidraulica.

13 Pressione o botédo vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.
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14 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia até a posicao ligado nos controles
de solo. Aguarde 3 segundos e dé partida no
motor.

© Resultado: o alarme nédo soa e o motor liga e
funciona. Va para a etapa 15.

% Resultado: 0o motor ndo liga e um alarme esté
soando. Repita este procedimento a partir da
etapa 12.

Observacgao: para permitir a reinicializagao do
sistema de sobrecarga da plataforma, o botao
vermelho de parada de emergéncia deve ser
alternado entre ligado e desligado apés cada quarto
de volta da porca.

Observacgao: aguarde pelo menos 3 segundos entre
cada quarto de volta da porca para possibilitar a
reinicializagéo do sistema de sobrecarga da
plataforma.

Num. de peca: 112657PB
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COMPONENTES DE SOBRECARGA DA PLATAFORMA

15 Eleve a plataforma até o indicador de posicao
corresponder a posi¢ao de carga maxima do
adesivo indicador de capacidade na plataforma.

APERIGO Risco de tombamento. Elevar a

plataforma com carga maxima
acima da posicao de carga
maxima, conforme mostrado no
adesivo indicador de capacidade
na lateral da plataforma, pode
provocar tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte. Nao eleve a
plataforma acima da posicao de
carga maxima do adesivo
indicador de capacidade na
plataforma.

Observacgdo: para executar esta etapa, a vélvula de
seguranca de elevacao precisa estar regulada.

Observacgao: antes de elevar a plataforma, a
aplicacédo de um pedaco de fita na parte inferior da
plataforma, no ponto correspondente a posicao de
carga maxima do adesivo indicador de capacidade,
pode ajudar a concluir esta parte do procedimento.

© Resultado: o motor continua funcionando. Va
para a etapa 16.

® Resultado: o motor parou e um alarme esta
soando. Va para a etapa 17.
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COMPONENTES DE SOBRECARGA DA PLATAFORMA

Ajuste o pressostato:

16 Usando uma chave, gire a porca do pressostato
de sobrecarga da plataforma para fora da linha
hidraulica até que o alarme de sobrecarga
comece a soar e o motor desligue.

Observacgao: girar a porca para fora dalinha
hidraulica ativara o alarme; girar a porca para
dentro da linha hidraulica desativara o alarme.

17 Gire lentamente a porca do pressostato de
sobrecarga da plataforma um quarto de volta
para dentro da linha hidraulica.

18 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

19 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia até a posicéo ligado nos controles
de solo. Aguarde 3 segundos e dé partida no
motor.

© Resultado: o alarme ndo soa e o motor liga e
funciona. Va para a etapa 20.

% Resultado: o motor ndo liga e um alarme esta
soando. Repita este procedimento a partir da
etapa 17.

Observacgao: para permitir a reinicializagao do
sistema de sobrecarga da plataforma, o botao
vermelho de parada de emergéncia deve ser
alternado entre ligado e desligado apés cada quarto
de volta da porca.

Observacgao: aguarde pelo menos 3 segundos entre

cada quarto de volta da porca para possibilitar a
reinicializagéo do sistema de sobrecarga da
plataforma.

REV. A

20 Retorne o brago de seguranca para a posi¢cao
retraida. Abaixe a plataforma até a posicéao
retraida.

Observacgdo: apos retornar o brago de segurancga
para a posi¢éo retraida, use a funcéo de descida
auxiliar para abaixar a plataforma.

Regule a chave limitadora de altura maxima:

21 Utilizando um dispositivo de elevagéo
adequado, coloque um peso de teste no centro
do piso da plataforma. Prenda o peso na
plataforma. Consulte a tabela a seguir.

GS-2668 RT 567 kg

GS-3268 RT 454 kg

aaaaaaaaa
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22 Eleve a plataforma aproximadamente 4 m.

23 Gire e afaste da maquina o brago de seguranca
e deixe-o pendurado.

24 Remova os elementos de fixacao da chave
limitadora de altura maxima. Remova a chave
limitadora de altura maxima e deixe-a de lado
para que n&o seja ativada.

25 Eleve a plataforma até que fique cerca de
65 cm abaixo da altura total.

Num. de peca: 112657PB
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26 Eleve a plataforma em incrementos de 5 cm até
que o alarme de sobrecarga soe e o motor pare
de funcionar. Va para a etapa 27.

#® Resultado: o alarme nao soa e 0 motor continua
a funcionar quando a plataforma atinge a altura
total. Repita este procedimento a partir da
etapa?.

GS-2668
GS-3268

Legenda da chave limitadora

a chave limitadora de altura maxima

chave limitadora de descida

c chave limitadora do atraso do sensor
de carga

o
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27 Instale e ajuste a chave limitadora de altura
maxima até que seja ativada logo antes do
ponto atingido na etapa 26. Prenda firmemente
os elementos de fixacao. Nao aperte demais.

28 Ative a fungéo de descida auxiliar para abaixar a
plataforma aproximadamente 15 cm.

29 Dé partida no motor e eleve totalmente a
plataforma.

© Resultado: o motor continua funcionando. Va
para a etapa 30.

#® Resultado: um alarme soa e 0 motor para de
funcionar. Repita este procedimento a partir da
etapa 24.

30 Abaixe a plataforma para aproximadamente 4 m.

31 Retorne o braco de segurancga para a posi¢ao
retraida.

Desabilite a funcao de atraso na descida:

32 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo para a
posicéo desligado.

33 Coloque a chave de comando na posicéao de
controle de solo.
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34 Mantenha pressionado simultaneamente o botéao
azul de elevacgao e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de parada
de emergéncia até a posic¢ao ligado nos
controles de solo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagnéstico.

e ®
©

a tela de diagnéstico

b  botéo azul de elevacdo da plataforma

¢ botéo de habilitacédo da funcao de
elevacao

d  botdo amarelo de abaixamento da
plataforma

35 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para a SELECT OPTIONS
(SELEGAO DE OPCOES).

© Resultado: SELECT OPTIONS (SELEGAO DE OPGOES) &
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

36 Pressione o botdo de habilitagdo da fungéo de
elevagédo.

© Resultado: DESCENT DELAY ON (ATRASO NA DESCIDA
LIGADO) é exibido na janela da tela de
diagndstico.

37 Pressione o botao de habilitacao da fungéo de
elevacao para desativar a op¢éo de atraso na
descida.

© Resultado: DESCENT DELAY OFF (ATRASO NA DESCIDA
DESLIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

38 Pressione o botao vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicéao
desligado.

aaaaaaaaa
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39 Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicéo ligado nos controles
de solo.

Observacgdo: para obter mais informacoes sobre a
programacéo, consulte a Secéo 4, Reparo.

Calibracao da chave limitadora do atraso do
sensorde carga:

40 Coloque a chave de comando na posicao de
controle da plataforma. Dé partida no motor.

41 Abaixe a plataforma até que a chave limitadora
do atraso do sensor de carga seja ativada e a
plataforma pare de abaixar. Solte o joystick.

© Resultado: o alarme nao soa e o motor continua
a funcionar. Va para a etapa 49.

® Resultado: O alarme soa e o motor para de
funcionar. A chave limitadora do atraso do
sensor de carga devera ser calibrada. Va para a
etapa 42.

42 Eleve a plataforma aproximadamente 4 m.

43 Gire e afaste da maquina o brago de seguranca
e deixe-o pendurado.

44 Solte os elementos de fixagdo que prendem a
chave limitadora do atraso do sensor de carga o
suficiente para possibilitar seu movimento.

45 Mova a cabeca do rolo da chave limitadora de
atraso do sensor de carga 1 mm para cima.
Aperte os elementos de fixacao. Nao aperte
demais.

46 Retorne o brago de seguranca para a posi¢cao
retraida.

47 Eleve a plataforma cerca de 1 m.

48 Repita este procedimento a partir da etapa 41.
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Habilite a funcao de atraso na descida:

49 Pressione o botao vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

50 Coloque a chave de comando na posigcéao de
controle de solo.

51 Mantenha pressionado simultaneamente o botao
azul de elevagao e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de parada
de emergéncia até a posicao ligado nos
controles de solo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

52 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para selecéo de opcgodes.

© Resultado: SELECT OPTIONS (SELEGAO DE OPGOES) €
exibido na janela da tela de diagnostico. O ECM
agora esta no modo de programacao.

53 Pressione o botdo de habilitagdo da fungcéo de
elevacgéo.

© Resultado: DESCENT DELAY OFF (ATRASO NA DESCIDA
DESLIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

54 Pressione o botao de habilitagcdo da funcao de
elevacao para ativar a op¢éo de atraso na
descida.

© Resultado: DESCENT DELAY ON (ATRASO NA DESCIDA
LIGADO) € exibido na janela da tela de
diagnéstico.

55 Pressione o botao vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

56 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia até a posicao ligado nos controles
de solo.
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Calibre a chave limitadora de descida:

57 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle da plataforma. Dé partida no motor.

58 Eleve a plataforma cerca de 1 m.

59 Abaixe a plataforma até que a chave limitadora
de descida seja ativada e a plataforma pare de
abaixar. Libere rapidamente os controles e em
seguida tente imediatamente abaixar a
plataforma para a posicao retraida.

© Resultado: a plataforma para durante 4 a
6 segundos. Libere o joystick e va para a
etapa 67.

® Resultado: a plataforma para e imediatamente
comeca a abaixar de novo. A chave limitadora
de descida devera ser calibrada. Va para a
etapa 60.

60 Eleve a plataforma aproximadamente 4 m.

61 Gire e afaste da maquina o brago de seguranga
e deixe-o pendurado.

62 Solte os elementos de fixagao que prendem a
chave limitadora o suficiente para possibilitar
seu movimento.

63 Mova a cabeca do rolo da chave limitadora de
descida 1 mm para cima. Aperte os elementos
de fixacdo. Nao aperte demais.

64 Eleve a plataforma cerca de 1 m.

65 Retorne o brago de seguranca para a posicao
retraida.

66 Repita este procedimento a partir da etapa 59.
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67 Abaixe a plataforma até a posicao retraida e
remova o peso da plataforma.

© Resultado: a plataforma abaixa até a posicao
retraida. Va para a etapa 72.

% Resultado: a plataforma para de descer. A
chave limitadora de descida devera ser
calibrada. Va para a etapa 68.

68 Eleve a plataforma aproximadamente 4 m.

69 Gire e afaste da maquina o brago de seguranca
e deixe-o pendurado.

70 Solte os elementos de fixagao que prendem a
chave limitadora o suficiente para possibilitar
seu movimento.

71 Mova a cabeca do rolo da chave limitadora de
descida 1 mm para baixo. Aperte os elementos
de fixacdo. Nao aperte demais.

REV. A

72 Eleve a plataforma aproximadamente 4 m.

73 Gire e afaste da maquina o brago de seguranca
e deixe-o pendurado.

74 Instale a tampa no pressostato de sobrecarga
da plataforma ou na caixa da chave e prenda
firmemente os elementos de fixagdo da tampa.
Nao aperte demais.

75 Aplique Sentry Seal a um dos elementos de
fixacdo da tampa onde ele encosta na caixa do
pressostato de sobrecarga da plataforma.

76 Retorne o brago de seguranca para a posi¢cao
retraida.

77 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

78 Calibre a valvula de seguranca de elevacgao.
Consulte 9-2, Como ajustar a valvula de
seguranga de elevagio.

DIAGNOSTICO DE FALHAS DO SISTEMA
DE SOBRECARGA DA PLATAFORMA

CONDIGAO

POSSIVEL CAUSA

SOLUGAO

NAO E POSSIVEL ELEVAR A CARGA NOMINAL|VALV. DE SEG. CONFIG. MUITO BAIXA

AUMENTE A PRESSAO DA VALVULA DE
SEGURANCA

NA ALTURA MAXIMA COM CARGA NOMINAL
NA PLATAFORMA, O ALARME DO
PRESSOSTATO CONTINUA A SOAR

SISTEMA PRECISA SER REINICIADO

DESLIGUE O BOTAO VERMELHO DE PARADA
DE EMERGENCIA, AGUARDE TRES
SEGUNDOS E LIGUE NOVAMENTE

CHAVE LIMITADORA DE ALTURA MAXIMA
FORA DE AJUSTE -OU- COM DEFEITO

ABAIXE LIGEIRAMENTE A CHAVE
LIMITADORA DE SUBIDA -OU- SUBSTITUA
CONTATOS

EXCESSO DE PESO NA PLATAFORMA

COLOQUE A CARGA NOMINAL CORRETA NA
PLATAFORMA

PRESSOSTATO FORA DE AJUSTE

GIRE A PORCA DO PRESSOSTATO DA LINHA
HIDRAULICA 1/4 DE VOLTA

CARREGADAS

BATERIAS NAO ESTAO TOTALMENTE

CARREGUE AS BATERIAS

SISTEMA DE SOBRECARGA NAO ESTA
AJUSTADO CORRETAMENTE

REPITA O PROCEDIMENTO DE CALIBRAGEM

LUBRIFICADO

CANAL DO DESLIZADOR NAO ESTA

LUBRIFIQUE OS CANAIS DO DESLIZADOR

NO LIMITE DE DESCIDA COM CARGA

DESLIGUE O BOTAO VERMELHO DE PARADA

NOMINAL NA PLATAFORMA, O ALARME DO
PRESSOSTATO CONTINUA A SOAR

SISTEMA PRECISA SER REINICIADO

DE EMERGENCIA, AGUARDE TRES
SEGUNDOS E LIGUE NOVAMENTE

CHAVE LIMITADORA DE DESCIDA FORA DE
AJUSTE

ELEVE A CHAVE LIMITADORA DE DESCIDA

EXCESSO DE PESO NA PLATAFORMA

COLOQUE A CARGA NOMINAL CORRETA NA
PLATAFORMA

SISTEMA DE SOBRECARGA NAO ESTA
AJUSTADO CORRETAMENTE

GIRE A PORCA DO PRESSOSTATO DA LINHA
HIDRAULICA 1/4 DE VOLTA -OU- REPITA O
PROCEDIMENTO DE CALIBRAGEM

enie
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Observe e siga estas
instrucoes:

Os procedimentos de diagnodstico de falha e
reparos devem ser executados por uma pessoa
treinada e qualificada para fazer reparos nesta
maquina.

Identifique e retire imediatamente de servigo
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Salvo especificagbes em contrario, execute
cada procedimento de reparo com a maquina
nas seguintes condi¢cdes:

- Maquina estacionada em uma superficie plana
e nivelada

- Plataforma na posicao retraida

- Chave de comando na posicao desligado sem
a chave

- O botao vermelho de Parada de emergéncia
na posicao desligado nos controles de solo e
da plataforma

- Rodas com calgos

- Toda alimentacao CA externa desconectada
da maquina

Num. de peca: 112657PB
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Antes do procedimento de
diagnéstico de falha:

M Leia, entenda e siga as normas de seguranca e
as instrucdes de operagao no respectivo manual
do operador da maquina.

M Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estéo a
disposi¢éo e em condi¢des de uso.

M Esteja atento aos seguintes riscos e siga as
praticas de seguranca aceitas comumente na
oficina.

APERIGO Risco de esmagamento. Ao testar

ou substituir qualquer componente
hidraulico, sempre apoie e prenda
a estrutura para que ela néo se
mova.

AADVERTENCIA Risco de choques elétricos/
gueimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
reldgios e outras joias.

A ADVERTENCl A Bisco _delaqidentes p_essoais. 0]
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.
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CODIGOS DE FALHA

Sobre esta secao LED do resultado do

As tabelas de cddigos de falha desta secéo ajudam d 'agnOStlco
o profissional de manutencgéo a identificar a causa
de defeitos descobertos. Para utilizar esta secéo,
sao necessarias ferramentas manuais basicas e
certos tipos de equipamento de teste: multimetros,

ohmimetros, mandémetros.

Processo geral de reparo

Brobl dentif O resultado do diagndstico exibe cédigos

roblema entncar . e L . . ~

descoberto sintomas ngr}gmgo numeéricos que fornecem informagbes sobre o
status operacional da maquina e sobre defeitos.

O ponto a direita dos numeros permanece na tela

problema quando um cddigo de falha é exibido.
persiste
Os cadigos listados na Tabela de cédigos de falha
) descrevem defeitos e podem ajudar no diagndstico
Voltar para Realizar . .
operagao |\ piema reparo de falhas da maquina indicando a area ou o
resolvido componente afetado.
Genie
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Tabela de codigos de falha
(a partir do numero de série GS6805-44771)

OUTRIG SW FLT

esquerdo nos controles
da plataforma.

Codigo de falha LED Condigao Resultado Solugao
SYSTEM READY Verde Operagéo normal
INTERNAL ECU Vermelho | Erro interno do ECM. Desligamento do sistema. Substitua o ECM.
FAULT
02 Erro de comunicagdo no Realize um diagndstico de falha no cabo
PLATFORM ECU Vermelho ECM/plataforma. Desligamento do sistema. dle tcc;ntrole OU nos controles da
FAULT plataforma.
20 Falha do botdo de partida P s s . .
CHIS\‘?VSII:?MSJI?RT Vermelho nos controles de solo. Maquina nédo da a partida. Substitua o ECM.
21 Falha do botéo de partida
CHASSIS CHOKE Vermelho | auxiliar nos controles de Partida auxiliar desabilitada. Substitua o ECM.
SW FAULT solo.
22 Falha da chave de subida | Fungéo de subida da plataforma .
CHASFiISLl#P sw | Vermelho | o controles de solo. inoperante. Substitua 0 ECM.
Falha do bot&o de
habilitagdo da = ) .
X . Funcdes de subida/descida da .
CHASSIS LIFT SW Vermelho | subida/descida da plataforma desabilitadas. Substitua o ECM.
FAULT plataforma nos controles
de solo.
24 Vermelho EZLZ?dianZhsacvfnfriles de | Funcdo de descida daplataforma | g it a o ECM
DOWN SW FAULT solo desabilitada. .
25 Vermelho Falha na chave de giro a Defeito na microchave de giro a Realize um diagnéstico de falha na
LEF'LZHE_:‘_I SwW esquerda. esquerda. microchave de giro a esquerda.
26 Vermelho Falha na chave de giro a Defeito na microchave de giro a Realize um diagnoéstico de falha na
RIGHI-:I-ATLIIJI?I‘N sSwW direita. direita. microchave de giro a direita.
27 %:a\gz ?f) hc?bs”tlitffz(?ade Libere a chave de habilitagdo de fungao
DRIVE ENABLE SW | Vermelho atiVQ;da qu{':mydo a Fungdes da maquina desabilitadas. no joystick antes da partida OU substitua
FLT maquina é ligada. 0 joystick.
28 Joystick de avango fora . - .
~ Lo . Libere o joystick antes da partida OU
OFF NEUTRAL Vermelho do’neytro’qlganddo a Funcdes da maquina desabilitadas. substitua o joystick.
DRIVE JOYSTICK maquina e ligada.
29 E:Lwﬁt:oégoézoe?eeva S0 Realize um diagnodstico de falha no botao
PLATFORM LIFT Vermelho nos cor?troles da ¢ Fungéo de elevagéao desabilitada. OU substitua a placa de circuito nos
SW FAULT plataforma, controles da plataforma.
30 Vermelho Chave de subida/descida | Fungao de subida/descida Substitua a chave de subida/descida nos
OFF NEUTRAL LIFT fora do neutro. desabilitada. controles da plataforma.
JOYSTICK
31 Falha da partida auxiliar Realize um diagndstico de falha no botao
PLATFORM CHOKE Vermelho | nos controles da Partida auxiliar desabilitada. OU substitua a placa de circuito nos
SW FAULT plataforma. controles da plataforma.
32 Falha do botéo de partida Realize um diagnodstico de falha no botao
PLATFORM START Vermelho | do motor nos controles da | Maquina néo da a partida. OU substitua a placa de circuito nos
SW FAULT plataforma. controles da plataforma.
33 Z:tlggil(ijzoazg:af?oi(t)al Realize um diagndstico de falha no botéo
LEFT FRONT Vermelho Estabilizadores desabilitados. OU substitua a placa de circuito nos

controles da plataforma.

a
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TABELA DE COD[GOS DE FALHA REV. B
(A PARTIR DO NUMERO DE SERIE GS6805-44771)

Codigo de falha LED Condicao Resultado Solugao
34 Z:tlgsutijzoazgtraf?o?ﬁal Realize um diagnéstico de falha no botdo
RIGHT FRONT Vermelho direito nos controles da Estabilizadores desabilitados. OU substitua a placa de circuito nos
OUTRIG SW FLT plataforma controles da plataforma.
35 Z:tlzsilciizoazgtr?ai(;iro Realize um diagnostico de falha no botao
OUL'FISE%%ELT Vermelho esquerdo nos controles Estabilizadores desabilitados. OU substitua a placa de circuito nos
controles da plataforma.
da plataforma.
36 zgtlggil(igzgtrat?aigiro Realize um diagnéstico de falha no botdo
RIGHT REAR Vermelho direito nos controles da Estabilizadores desabilitados. OU substitua a placa de circuito nos
OUTRIG SW FLT p;at;forma controles da plataforma.
37 Falha do botéo de
AUTO LEVEL habilitagdo do Realize um diagnéstico de falha no botdo
SWITCH FAULT Vermelho nivelamqnto automatico Estabilizadores desabilitados. OU substitua a placa de circuito nos
do estabilizador nos controles da plataforma.
controles da plataforma.
Vermelho Falha na bobina de Funcéo de deslocamento em alta Realize o diagnéstico de falha na bobina
DRII\:/EU(i_erL 1 acionamento 1 (Y1). velocidade nao ira operar. OU inspecione a fiagéo.
Vermelho Falha na bobina de Funcgéo de deslocamento em alta Realize o diagnéstico de falha na bobina
DRll\:lEU(i_erL 2 acionamento 2 (Y1A). velocidade nao ira operar. OU inspecione a fiagéo.
51 Vermelho Falha na bobina de Funcéo de deslocamento em alta Realize o diagnéstico de falha na bobina
DRll\:/EU(ierL 3 acionamento 3 (Y1B). velocidade nao ira operar. OU inspecione a fiag&o.
52 Vermelho Falha da bobina As fungdes de elevagao e Realize o diagnéstico de falha na bobina
FUNCFPATJ?; coiL dosadora (Y9). estabilizador estéo desabilitadas. OU inspecione a fiagéo.
54 Falha na bobina de . Realize o diagnéstico de falha na bobina
UP COIL FAULT Vermelho subida (Y8) Plataforma n&o ¢é elevada. OU inspecione a fiagdo
Falha na bobina de < ) Realize o diagnéstico de falha na bobina
DOWN COIL FAULT Vermelho descida (Y7) Plataforma n&o é abaixada. 0U inspecione a fiagio
Vermelho Falha na bobina de giro a Maaquina no virara a direita Realize o diagnéstico de falha na bobina
RIGHTFZHE¥ COIL direita (Y3). qui Vi reita. OU inspecione a fiagéo.
57 Vermelho Falha na bobina de giro a Maquina nio virara a esauerda Realize o diagnéstico de falha na bobina
LEFTI_IAJURLNI_COIL esquerda (Y4). q q ' OU inspecione a fiagdo.
58 Vermelho Falha da bobina de Freios ndo sdo acionados Realize o diagnéstico de falha na bobina
BRéKELQI'OIL liberagao do frio (Y2). ' OU inspecione a fiag&o.
Vermelho Falha da bobina de Deslocamento lento ou sem Realize o diagnéstico de falha na bobina
FORV\{:/-I\_\%?} CoIL avango 1 (Y6). deslocamento quando elevada. OU inspecione a fiagéo.
Vermelho Falha da bobina de Deslocamento lento ou sem Realize o diagnéstico de falha na bobina
REVEIBELIJEL]I'COIL ré 1 (Y5). deslocamento quando elevada. OU inspecione a fiagao.
2 Vermelho Falha da bobina de Deslocamento lento ou sem Realize o diagnéstico de falha na bobina
FORV\{QRJI)_% CoOIL avango 2 (Y6A). deslocamento quando elevada. OU inspecione a fiagéo.
63 Vermelho Falha da bobina de Deslocamento lento ou sem Realize o diagnéstico de falha na bobina
REVERSE 2 COIL ré 2 (Y5A). deslocamento quando elevada. OU inspecione a fiagéo.
FAULT
eNle
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TABELA DE CODIGOS DE FALHA
(A PARTIR DO NUMERO DE SERIE GS6805-44771)
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Codigo de falha LED Condicao Resultado Solugao
66 Verifique o nivel do 6leo do motor OU
Plﬁ%‘gs?llll?-E Vermelho | Baixa presséo de 6leo. Motor desliga. gleé’glggfaaoﬂé%aﬁ-da chave de presséo do
OU substitua a chave de presséo do 6leo.
Modelos a gasolina/GLP: verifique o
nivel do fluido refrigerante do radiador do
motor OU verifique a fiagdo do interruptor
Alta temperatura do motor OU dabtemperat_ura da agu; para o ECM %U
67 Vermelho Temperatura do fluido fluido refrigerante do motor ou Zguzt'tua o interruptor da temperatura da
chI;VIHPES%I'_GEE refrigerante alta. chave de temperatura do 6leo com | \odelos diesel: verifique o nivel do 6leo
problemas. do motor OU verifique a fiagao do
interruptor da temperatura do éleo para o
ECM OU substitua o interruptor da
temperatura do dleo.
L0V6V§CU Vermelho | Tenséo do ECM baixa. Desligamento do sistema. Carregue as baterias.
VOLTAGE
Vermelho | Baixa rotacio Rotag&o muito baixa da marcha Consulte o Departamento de assisténcia
LOW ENGINE RPM gao. lenta da maquina. técnica da Genie Industries.
Vermelho | Alta rotagdo. Rotag¢édo muito alta da maquina. C:on_sulte 0 Departamentp de assisténcia
HIGH ENGINE RPM técnica da Genie Industries.
Vermelho Zi‘t'gﬁmnfazﬁf’b"iiﬂiim Estabilizador dianteiro esquerdo | Realize o diagnéstico de falha na bobina
LEFT(;:()RIE"I‘:-IF_'?TRG esquerdo (Y35) desabilitado. OU inspecione a fiagdo.
Vermelho Z:tlgal?;agg?t?:si?ro Estabilizador traseiro esquerdo Realize o diagnostico de falha na bobina
LEF'IE_:IgIEIf\'I:?L?TRG esquerdo (Y33) desabilitado. OU inspecione a fiag&o.
82 Falhalpa bobm_a do. Estabilizador dianteiro direito Realize o diagnostico de falha na bobina
Vermelho | estabilizador dianteiro o ) ) o
ORTISEE'(:)?I?I':“ET direito (Y36) desabilitado. OU inspecione a fiagdo.
Vermelho Z:::Silri]:azgflt::si(i)ro Estabilizador traseiro direito Realize o diagnostico de falha na bobina
RIGHE&E,}IIR_TOTRG direito (Y34) desabilitado. OU inspecione a fiagdo.
84 Vermelho E)?tlzss%?) %?)blel;?a?‘)?lizador Funcgéo de extens&o do Realize o diagndstico de falha na bobina
OUT(I:?(I)(i;LG'I:ELRTEXT (Y40) estabilizador desabilitada. OU inspecione a fiagdo.
Vermelho fei:'ga;:(;)gzlsrglgﬁzador Funcéo de retragéo do Realize o diagndstico de falha na bobina
OUT&I)GIEII:EETRET (Y39(); estabilizador desabilitada. OU inspecione a fiag&o.
Vermelho s:!;ig@rzoggzge Funcéo de extenséo lenta do Realize o diagnostico de falha na bobina
OUT%gﬁE'BI}LOW estabilizadgr (vad) estabilizador desabilitada. OU inspecione a fiagao.
Vermelho Falha na bobina de 2 Funcéo de operacédo com alto Realize o diagnostico de falha na bobina
2 SPFE\EU[L'?OIL velocidades (Y1). torque desabilitada. OU inspecione a fiagéo.
Falha da bobina dosadora . . o .
DRIVE ng% PROP Vermelho | da bomba de acionamento | Fung&o de avango desabilitada. (R)Eail:wzse :C?;gengsfﬂacoége falha na bobina
COIL FAULT do avango (Y51). P 80
93 Falha da bobina dosadora Realize o diagnostico de falha na bobina
DRIVE REV PROP Vermelho | da bomba de acionamento | Fungé&o de ré desabilitada. ) ) o
COIL FAULT de ré (Y51). OU inspecione a fiagdo.
MACHINE TYPE Vermelho -sne':l)gc?oenr:da:gr?:do Maquina néo opera. Corrija a selegéo.
FAULT )
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Secao 6 ¢ Diagramas esquematicos

Diagramas esquematicos

Observe e siga estas

instrucoes:

Os procedimentos de diagnodstico de falha e
reparos devem ser executados por uma pessoa

treinada e qualificada para fazer reparos nesta
maquina.

Identifique e retire imediatamente de servigo
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Antes do procedimento de
diagnéstico de falha:

Leia, entenda e siga as normas de seguranca e

Sobre esta secao

Nesta secao ha dois grupos de diagramas
esquematicos. Antes de cada grupo de desenhos
h& uma legenda das figuras.

Esquemaelétrico

A ADVERTENCI A Risco de choques elétricos/
queimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

Esquema hidraulico

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Processo geral de reparo

as instrugdes de operacdo no respectivo
manual do operadorda maquina. Problema Identificar Disgnéstico
" descoberto sintomas de falha
Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estdo a
disposicdo e em condi¢cdes de uso. problema
persiste
Voltar para Realizar
operagao problema reparo
resolvido
Num. de peca: 112657PB GS-2668 RT » GS-3268 RT 6 -1
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Layout do médulo eletrénico de controle
(apartirdonumero de série GS6805-44771)

Para os
estabilizadores

2 Sinalizadores
pisca-pisca

Modulo eletronico de controle

J2

9 Gerador

Estabilizadores e
distribuidor

REV. A

Controles da
plataforma

Chave
limitadora de
descida

Sensor
de nivel

N

SN

Controles de
soloe ECM

6-2 GS-2668 RT » GS-3268 RT
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Legenda da pinagem do moddulo eletrénico de controle

Secao 6 ¢ Diagramas esquematicos

REV. A (apartirdonumero de série GS6805-44771)
Conector J1 Conector J2
(36 pinos) (36 pinos)
A1 |Giro a direita - Y3 (saida) A1 |Chave limitadora de subida LS5 (entrada)
A2 |Giro a esquerda - Y4 (saida) A2 |Chave limitadora de descida LS6 (entrada)
A3 |Descida da plataforma - Y8 (saida) A3 | Alimentagao aux descida (entrada)
A4 |Freio - Y2 (saida) A4 | Relé aux de descida CR23-86 (saida)
A5 |Avanco 1 - Y6 (saida) (GS-68) A5 | Chave de comando KS1-3 (entrada)
A6 |Marchaaré 1-Y5 (saida) (GS-68) A6 | Sensor de nivel S7 (branco) (entrada)
A7 |Avanco 2 - YBA (saida) (GS-68) A7 |Plugue
A8 |Marcha aré 2 - Y5A (saida) (GS-68) A8 |Plugue
A9 |Descida da plataforma - Y7 (saida) A9 |Plugue
A10 |Bobina de acionamento - Y1 (saida) A10| Controles da plataforma (terra) (entrada)
A11 |Bobina de acionamento - Y1A (saida) A11 |Dados altos dos controles da plataforma (+) (entrada)
A12 |Bobina de acionamento - Y1B (saida) A12 | Dados baixos dos controles da plataforma (-) (entrada)
B1 |Gerador - Y29 (saida) B1 |Sensor de nivel S8 (azul) (entrada)
B2 |Marcha aré - Y51 (saida) (GS-84/90) B2 | Sensor de nivel S8 (preto) (entrada)
B3 |Controle de vazao proporcional - Y9 (saida) (GS-68) B3 | Sensor de nivel S8 (amarelo) (entrada)
B4 | Controle de vazao proporcional - Y9 (saida) (GS-84/90) B4 |Plugue
B5 |Estabilizador dianteiro direito - Y36 (saida) B5 |Plugue
B6 |Extensao do estabilizador - Y40 (saida) B6 |Plugue
B7 |Retracdo do estabilizador - Y39 (saida) B7 |Relé de partida do motor CR1-86 (saida)
B8 |Extensao lenta do estabilizador - Y44 (saida) (GS-68) B8 |Relé de ignicao CR8-86 (saida)
B9 |Estabilizador dianteiro esquerdo - Y35 (saida) B9 | Alta rotagdo do motor (saida)
B10 | Estabilizador traseiro esquerdo - Y33 (saida) B10 | Sensor de nivel S8 (vermelho) (saida)
B11 | Estabilizador traseiro direito - Y34 (saida) B11 | Relé da buzina CR5-86 (saida)
B12 | Selecao de GLP/fechamento de diesel (saida) B12 | Alarme (saida)
C1 |Plugue C1 |Alimentacdo do sistema (entrada)
C2 |Sobrecarga da plataforma (entrada) C2 | Alimentacao do sistema (entrada)
C3 |Chave limitadora do estabilizador dianteiro direito C3 |Alimentacédo do sistema (entrada)
LS13 (entrada) C4 |Partida auxiliar do motor (saida)
C4 |Chave limitadora do estabilizador traseiro direito C5 |Relé do oscilante retraido CR84-86 (saida)
LS12 (entrada) C6 | Relé do oscilante elevado CR85-86 (saida)
C5 |Chave limitadora do estabilizador dianteiro esquerdo C7 |Terra (saida)
LS12 (entrada) C8 |Plugue
C6 |Chave limitadora do estabilizador traseiro esquerdo C9 |Plugue
LS14 (entrada) C10| Relé aux de descida CR23-87 (saida) (GS-84/90)
C7 |Alternador (entrada) C11 | Sinalizadores pisca-pisca FB1 (saida)
C8 |Pressao do 6leo do motor SW2 (entrada) C12| Alimentacdo do ECM (entrada)
C9 |Temp. da agua do motor SW1 OU temp. do 6leo
SWS3 (entrada)
C10|Plugue
C11 |Bobina de combustivel (saida)
C12|Plugue

==
000006000000 ]

100000000000 ¢ ]

00000000000

Conector de 36 pinos
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Diagrama de fiacao - caixa de controle da plataforma

(apartirdonumero de série GS6805-44771)

COIL CORD ASSEMBLY

-~

\ TS21 PLATFORM UP/DOWN / OUTRIGGER UP/DOWN TOGGLE SWITCH (MODELS WITH OUTRIGGERS) /

H1

ALARM

_|_

&)

[GAERG)

®

@

JC1

JOYSTICK
CONTROLLER

)

R

@@

NC 1
2

P2

EMERGENCY

STOP

@@ o

RDT

/

BK

PP

YL

WH/BL

VK]
PLATFORM
CONTROLS
CIRCUIT
BOARD

@

o]

BT[]

[*]14

BK

BL

RD

J2

@

TS20 PLATFORM UP/DOWN TOGGLE SWITCH (MODELS WITHOUT OUTRIGGERS)

aaaaa

REV. A

cccccc
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REV. B

A TEREX COMPANY

GS-2668 RT » GS-3268 RT

Qnie

LEGENDA DO ESQUEMA ELETRICO LEGENDA DO ESQUEMA ELETRICO LEGENDA DE
Item | Descricdo Item | Descricdo CORES DOS
B Bateria *N Observacdo FIOS

B1 = Partida do motor N.C. Normalmente fechado It D  x
B4 = Descida auxiliar da plataforma N.O. Normalmente aberto em escricao
= " = BL Azul
BN Botéo P Alimentacéo BK Preto
BN1 = Pargda do motor P1 = Botédo de parada de emergéncia nos controles BR Marrom
BN2 = Pamqa do motor de solo GN Verde
gzi = Xrla |ncan~descente P2 = Botao de parada de emergéncia nos controles OR Laranja
= Alta rotacdo da plataforma PP Roxo
gmg = ?uzina I PS2 Pressostato de sobrecarga da plataforma RD Vermelho
= Torque alto Q Solenoide eletromecanico WH Branco
BN7 = Gerador Q1 = Travamento do GLP YL Amarelo
BN11 = Lampadas de operagéo Q2 = Travamento da gasolina BL/RD Azul/Vermelho
BN12 = Habilitacdo de alta velocidade de elevacédo Q3 = Alta rotacio BL/WH Azul/Branco
BN13 = Hlabilitaj;éo de baixa velocidade de Qs = Fechame'nto do combustivel gRK//\I;\l/Ii| Teto/}//eémelho
elevacdo Py aranja/Branco
vy . X ) Qb Desconexao rapida
BN15 = Bu1|.n.a/es~tablllzador~d|antelro e_sguerdo QD3 = Cabo de controle para terra RD/BK Vermelho/Preto
BN16 = Habilitagdo de fungdo do estabilizador QD4 = Cabo de controle para plataforma RD/WH [ Vermelho/Branco
BN17 = Alto torque/estabilizador dianteiro R Rosistor WH/BL Branco/Azul
d WH/BK Branco/Preto
— esquerdo i i i irei R7 = Resistor 2000 Q WH/RD | Branco/Vermelho
BN18 = Gerador/estabilizador dianteiro direito R15 = Pot i6metro de O a 5.000 oh
BN20 = Nivelamento automético do estabilizador = Totenciometro de D @ 9. onms WH/YL | Branco/Amarelo
BN22 = Estabilizador traseiro direito § Sensor S YL/BK Amarelo/Preto
BN23 = Descida auxiliar da plataforma S7 = Sensor de inclinagdo (modelos sem
C5 Capacitor, 4700 uF _ establllzadgrEﬁ) = |
CB Disjuntor S8 = Setnsbqlr_ dedlnc |;1agao (modelos com
CB1 = 20 A < = estabilizadores
CB2 = 1 A (anteriores ao nimero de série 24000) ave — n -
CB2 = 7 A (posteriores ao nimero de série 23999) SW1 = Temp_eratura‘ do fluido refrigerante do motor
- SW2 = Pressao do 6leo do motor
CR Relé de controle e =
" SW5 = Habilitacdo de funcao
CR1 = Partida do motor S e
~ SW6 = Giro a esquerda/direita
CR4 = Alta rotagao SW25 — Chave DIP
CR5 = Relé da buzina TS h I_
CR8 = Ignicéo ave se etora_
CR15 = Vela incandescente TS6 :_Vela incandescente
CR17 = Ventilador do resfriador de éleo hidraulico TS20 = Subida/descida da plataforma i
CR25 = Funcionamento do motor TS21 = Subldelldesmda dz-f lplataforma e extensé&o/
CR34 = Lampadas de operacdo retra.t;ao do estabilizador
CR43 = Alimentagéo do ECM $§g§ - ga:t'df" dg’ motorb el
D Fonte de alimentacdo = Selecao ? combustive
TS54 = Alta rotacdo do motor
D1 = Alternador I ~
. TS55 = Habilitacdo de funcéo
D2 = Gerador (opcional) TS56 = Vela incandescente
D7 = Regulador de tensdo - 12V CC a5V CC B . .
" TS66 = Subida/descida da plataforma
EN1 Carcaca da caixa de controle da plataforma TS67 = Habilitacio de funcio
FB1 Smajhzadores pisca-pisca (opcional) U Components eletrénico
F9 Fusn{el de 30 A U3 = Placa de circuito impresso
G Mz(ssneome:o - U5 = Médulo eletronico de controle
= Horimetro U19 = Bobina de ignicdo
G8 = Tela de diagnostico U20 = Vela(s) incandescente(s)
GND__ | Terra U26 = Distribudor
H Buzina ou alarme U32 = Vela incandescente
H1 = Alarme, sensor de nivel Y Bobina da valvula
H2 = Buzina automotiva Y1 = Acionamento paralelo
Jc4 Controle do joystick - movimento, direcéo, Y1A = Acionamento paralelo
subida/descida da plataforma Y1B = Acionamento paralelo
KS1 Chave de comando Y2 = Acionamento do freio
L LED ou ldampada Y3 = Giro a direita
L18 = Parada de emergéncia Y4 = Giro & esquerda
L19 = Energia Y5 = Marcha a ré
L21 = Torque alto selecionado Y5A = Marcha a ré
L23 = Alta rotacéo selecionada Y6 = Avanco
L25 = Falha Y6A = Avanco
L27 = Gerador selecionado Y7 = Descida da plataforma
L29 = Lampadas de operacédo Y7A = Descida da plataforma (somente GS-3268)
L41 = Temperatura do fluido refrigerante Y8 = Subida da plataforma
L42 = Pressdo do dleo Y9 = Dosadora de controle de vazao
LS Chave limitadora Y10 = Descida da plataforma auxiliar (somente
LS1 = Extensdo da plataforma GS-3268 anteriores ao nimero de série
p
LS5 = Elevacédo da plataforma 40207)
LS6 = Descida da plataforma Y10A = Descida da plataforma auxiliar (somente
LS12 = Estabilizador dianteiro esquerdo GS-3268) )
LS13 = Estabilizador dianteiro direito Y29 = Gerador ligado (opcional)
LS14 = Estabilizador traseiro esquerdo Y33 = Estabilizador traseiro esquerdo
LS15 = Estabilizador traseiro direito Y34 = Estabilizador traseiro direito
M Motor ou bomba Y35 = Estabilﬁzador dﬁanteﬁro e_sqyerdo
M1 = Ventilador do resfriador de éleo hidraulico Y36 = Estabilizador dianteiro direito
M3 = Arranque do motor Y39 = Retra¢a~o do establlh’zador
Y40 = Extens&o do estabilizador
Y44 = Extensé&o lenta do estabilizador
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REV. A

Botao de parada de
emergéncia

+

Conexao da fiacao

Jﬁ

Sem conexao
(cruzamento de
circuitos)

—¢
Diodo

f
)CB1
L 20A

Disjuntor

Bateria de
12V CC

KS1 PLATFORM

I GROUND
|
|
|

GROUND

Chave de comando

? 86
87T 85
Relé de controle

Pressostato

Chave de
temperatura

1
T

Capacitor

1 7

Chave limitadora

Lampadas de
trabalho

Legenda dos simbolos elétricos

2

Valvula solenoide com

diodo de supressao de

surto

%

Valvula solenoide
sem diodo

i

Valvula solenoide com
bobinas redundantes

Solenoide
eletromecanico

.
N

Alternador

> )+
=
> |(-)

Bobina de ignicao
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Motor ou bomba

Velas

:

Vela(s)
incandescentes(s)

Motor de arranque

o S32
e o S33
o S34
e o S35
oo S36
e o S37
e o S38
e o S39

Chave DIP

Horimetro

Sensor de nivel
(modelos sem
estabilizadores)

Sinalizador pisca-
pisca

i

Buzina ou alarme

Desconexao rapida

Chave seletora

-

Regulador de
tensao

i B
-
<

7%\
-

.

v

V

v

Potenciometro

Resistor
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Esquema elétrico

Modelos ANSI com motora gasolina/GLP REV. C
(apartirdonumero de série GS6805-44771)
Parte 1de 3
F9saruse P1Eemeraency sToP
KS1 KEY switcH ‘—I\J i
2
B1 R e
PLATFORM
CONTROL
s
B
==
GROUND
| |CONTROL ¥ |
AB1
C CB2 20a
Ly AB4 AB3
CR41 CR42 CR1 CR23 /G6
CONTROL POWER CR5 CR8 ENGINE AUXILIARY | HOUR N
SYSTEM (ESTOP 2) HORN IGNITION START DOWN VETER
(ESTOP 1) — - |25
LS6
! [ | PLAT
86 30&@ 86 30, @ 86 30&@ 86 30, @ 86 30, @ 86 BOK'@ DOWN
S3-- ~3-- oS- ~3-- oS- L LM
%5: 67T 87A %5: 67T \'87A %5: 87| 87A % 87| [B7A % 87 \87/\ % 87 87A SWITCH
| |
[AB21]
—====1 | ETEEEE F vEEE
I o e | jEeM 2882 Q g2 & 5
BAT | & L30 |1 | ! » 3 |
EXCT, STA | | WORKLIGHTS | | | } ]
D1 j J1-C7 BN23 BNO1
] J2C4 o AUXILIARY DOWN  AUXILIARY DOWN
jJ2Be T3 ENABLE
Il rrae | CR4 & 3
| |
| sCTEa;lmSG | MIGHIDLE| | ——— =™ i R
| AID : [
I 86 30, @ | > % [ABi2]
B1 I ézgﬂ | gzﬁ ! ]
® ., FEf o | e o A Lg
e : | XDQ
— |
| CBs8
= ! G Y7A | [Y10A
= IS
7 | Q7 : e X aslVias
- I CHOKE | Q3
SOLENOID
| I E i s e vl Y7 (Y10
@ I N c c c o c P 00 [y < < =< 3< 3=
s 0z g9 = 2 2 > s Sz 3 3 > 2 9383
S & 99 3 2z g & 0 s 3o 2 g oz gz 83
§ ¢ 332 £ g : ¢ o s 23 > 3 == 85 8¢
5 E 44 3 2 2 2 2 =  gé 7 ! g 2 o3 9%
@ 3 2 z 2 e 2 5 m= I 2 2 > g9 gc
e < z 2 o 5 E o c o @ Qo 3 2 L3
= m = e ki) c c [} == >4
= m S ] S o B o P Om 3 T s 9 o 4
m %) 4 > = B = = % -y 3] o
T 4 o = @ o = m X = s = S 3
< < b3} 3 % % m ﬂ zZ g B3 =
mn o = 5% m Q Z g
I = o) © L = Q
o = z Z =
us) ~ =z
=z
OBSERVACAO: CB8 ADICIONADO
= APOS NUMERO DE SERIE
- OBSERVAG AO - GS6806-45220
MAQUINA MOSTRADA NA POSICAO
RETRAIDA E DESLIGADA ES7161F
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Esquema elétrico

REV. C Modelos ANSI com motora gasolina/GLP
(apartirdonumero de série GS6805-44771)
Parte2de 3
A T [—
CR8 TERMINAL 30 AB2 ——
| BATTERY (+) /I : z =
| FOAC 1] SW4 LT
| 20A fe ™ |
|
| CR17 /230 86 : ) %
| L) | N.C.
' fr Pl
I HYDRAULIC | .
| OIL COOLER | -
| (OFTIoN : S7 SENSOR
| | MODELS WITHOUT
| BATTERY (-) | OUTRIGGERS s
——————————————— BK| gssie
us E
ELECTRONIC CONTROL MODULE
Y4 Y1 Y1A Y2 Y6 Y6A Q1 Q2
o e L) O A | Y | A | | || 4] ] ]| )
SW2|  |Swi Hs |FB1 Y3 Y11 Y1B Y5 Y5A Y9 Y29
() (9] I il < < < < < < < < < < < < [e) =< [e) = m »
= = a @ EN w - = = - N (& [ o o © = B o ~ o
5 o & =2 2% 3% 5 g % ¥ 3 3 3 g 2F 3 o9 2 2 5k
8 3 & @B R 2 3 2 2 3 2 2 3 2 9% © 3 & & 95
¢ 2 2 32 3 1o % 5§ 5 & 2 T 5 5 58 & § 2 L S
ooz % m 2 Z T T I 2 A o ksl n 8:_'3. [ 2 =z c £ 2
8 5 & 5 2 2 3 & 5 P £ 2z m ¢ 23 8 Z b 5 52
5 o i I g £ I o 3 = & 2 32z - 5 f g
A Z z 2 2 % % & B 3z 3 3 P°F 3 3
n T m m m m = o m 5] o o]
s 3 2 ° g g B = 2 3 3 2 -
a 3 2 g 3z v @ N z
un % g @
m [e]
[2] =z
2 z
2 - OBSERVACAO -
MAQUINA MOSTRADA NA POSICAO
ES7161F RETRAIDA E DESLIGADA
Genie
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Esquema elétrico
Modelos ANSIcom motora gasolin

a/GLP

(apartirdonumero de série GS6805-44771)
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Esquema elétrico
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Esquema elétrico

Modelos ANSIcom motoradiesel REV. C
(apartirdonumero de série GS6806-45205)
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Esquema elétrico

REV. C Modelos ANSIcom motora diesel
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Esquema elétrico

Modelos ANSIcom motoradiesel REV. C
(apartirdonumero de série GS6806-45205)
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Esquema elétrico

Modelos CE com motoradiesel REV. C
(apartirdonumero de série GS6805-44771aGS6806-45204)
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Esquema elétrico

REV. C Modelos CE com motoradiesel
(apartirdonumero de série GS6805-44771aGS6806-45204)
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Esquema elétrico
Modelos CE com motor a diesel

(apartirdonumero de série GS6805-44771aGS6806-45204)
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Esquema elétrico

Modelos CE com motoradiesel REV. C
(apartirdonumero de série GS6806-45205)
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Esquema elétrico

REV. C Modelos CE com motoradiesel
(apartirdonumero de série GS6806-45205)

Parte2de 3

F———— e — — — —
|
| CR8 TERMINAL 30 [AB2]
| BATTERY (+) /I :
| FOAC -/ SW4
| N.O.
| 20A / |
| P
I CR17 %eo %se |
I —
| fer Jes :
:HYDRAULIC |
IOIL COOLER |
LEVEL
| (OPTIoN) : S7 SENSOR
| | MODELS WITHOUT
| BATTERY (-) | OUTRIGGERS s
_______________ BK| 1agzs
AB1
_________________________________________________________ o ___L__L
n n n
g5 2
us e
ELECTRONIC CONTROL MODULE
s g 5 N s ¢ 3 S ¥ ¢ s g 5 g g g S
5 5 @ 5] 3 = > X > > > > & 0w Q
—_— o] © n p—y N - o e N > o (5 ~ © - w ~
[AB23] [AB11] [AB13]
Y4 Y1 Y1A Y2 Y5 Y5A Y9
£ | X | R | K] | X | A | | X
N 7/
W o |[EX | R | [EX) | [EX) | [BY | [ 4%
SW2 SW1 |H5 FB1
Y3 Y11 Y1B Y6 Y6A Y29
o o T n < =< =< < =< =< < < =< =< =< < < m »
s & 2 3§03 §oEoEozosog g g0
le) i) = 3 o) - m
2 3 > o mo@m 2 838 2 3 :$ 2 2 3 3 & 98 ¢ 5
T O 2 1) 3 oy m z < < a m m < < = 3 ) s
o Iy I t f I m mi mi o o m m T af c »
m = =z m P 3 T I I = o m n T > OF Z m
@ 3 o] ! o] = 5 5 m 3 < o m 5 z3 S} 4
o A = I I o] m = m byl < o 49 9]
[ @ = » I P =z > s T = m I ZZ o
3] m g ) 1%} (%) (%) %) el %] > X =~ o> 3|
m < 3 m bl T T m 5 m ) 7] o rr
2 3 8 5 f B B Sz 8 ° 3
= 3 z 2 8 8 B = T 5 ® 3
g 3 3 2 2~ @ ® E
T g 2 =]
m [e]
%) z
g 4
3 =
2 - OBSERVACAO -
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Genie

AAAAAAAAAAAAA

Num. de peca: 112657PB GS-2668 RT » GS-3268 RT 6-29



Secao 6 * Diagramas esquematicos

Junho de 2007

Esquema elétrico

Modelos CE com motoradiesel REV. C
(apartirdonumero de série GS6806-45205)
Parte 3de 3
,,,,,,,,,,,,, st
i
QD4 | QD3| P2
; | BK iEMERGENCY
WH/RD + 4 —(— 4 — | 4 7} 4 -1 BK — POWER TO PLATFORM —f—"— | «——— sT0P
\
RDMH + 3 —(— 3 —! 3— )— 3 -~ RD — POWER TO GROUND RD
BL— 1 —(— 1 1—)—1 + wH— erouno %:-onmm |
! | | BL |
BK —+2 —(—2 ! 2— )—2 — BL — DATALINK (HIGH PIN4
r2—( F2 )2 (HIGH) -BL—ous |
OR—-5——5 — 5 —)— 5 - OR — DATA LINK (LOW) L OR | 5 J5 PINS |
R L 1 | |
F————————————— 1 T ! |
| |
| OUTRIGGERS ! | |
| (OPTION) | | J5PIN2 O |
| | r-——~—"~"~"~" """ ;T T T T~ L12vDC |
| AB3] [AB3] [AB2] [AB2] | | U3 D7 |
| | | PLATFORM CONTROLS VOLTAGE Ty pe
| S | PRINTED GIRCUIT BOARD REGULATOR | |
o —
I S8 I e —_———————————————— =
|
| 2 AXIS | I r————— === —————= a
| TILT LEVEL | | J2PINT O | v |
| SENSOR |
o | J2PIN2 O ‘ HALL EFFECT JC1 |
I o b+l | | | | GENERATOR |
| o o} | J2PINT2 O JOYSTICK
| LS12|LS13|LS14|LS15) (2 3 B8 ¢| ! | e CONTROLLER |
| LF RF LR pR| | ¥ F & : | J2PINT3 O o |
O-RIG| O-RIG| O-RIG| O-RIG J2 PIN3 O—} }
| LIMIT | LIMIT|  LIMIT|  LIMIT ;‘u CL L rl, | | : PP : I
| SWITCH | SWITCH| SWITCH| switcH| O & F X | 2 8 2 | JePNe O I
| & 3 3 | JsPiNg O——ST—o SW5 swe !
I 3cc | or | FUNCTIONENABLE T P :u |
| | © 2 =2 | J2PIN5 O 0 m 5 STEER |
| £ == | [ I T LEFT/RIGHT
AB23] AB24. | 2 E < J2PIN6 O t t 3 |
: [ : J2PIN7 O——1D 4 |
| [AB25| ABT] : L | J2PINg gj | |
e e e e e .}
- - —l—= -l = - | J2PINt4 O WHBL
[ [ [ [ [ [ [ [ [ S e e
I iy = iy LS L L R L L I |
| Q Q Q Q2T T 8 B z =22 | POUT1 O
> I 52 | 2 '
| | I P2 o | HORN BN5
! | U5 | ! 2 |
| | | PIN3 O STARTING AID BN3
I ELECTRONIC | o |
| o o | CONTROL I pNg O | ENGINE START BN2
I & & ¥ ¥ s g g | Mooue | ' |
v v E‘J E v v v | |
_:_ & 8 = 3 & 8 8 _:_ | | PINs c}@«i : HIGH TORQUE BN6
=S
: AB10) AB14 AB7) : | PING Oi@ikﬂ : GENERATOR BN7
| | . A= N
| A89) 18815 488 AB6) : | PIN7 O~ T : LPG SELECT BN14
| |
| Y36 Y34 Y40 Y44 : | PN O— Tl : HIGH IDLE BN4
2 | [ | [y | [Ex N e
| { : | PINg O L : LF OUTRIGGER ENABLE BN85
| | e |
| | | PINNOO————1 Tl | RF OUTRIGGER ENABLE BN85
ESEEEE BN l
| | | PINT1 O~ — | LR OUTRIGGER ENABLE BN87
| | b o 11
I Y35 Y33 Y39 | I PIN12 O “++ | RR OUTRIGGER ENABLE BN24
I < < < < < < < o | [ P
| % E Cﬁ § g % g oo : PIN13 O~} — | LIFT FUNCTION BN9
| 2 2 =0 =
® 5 ® E S S S < | | PIN140O _ | ORGR AUTOLEVEL ENABLE BN20
bz 4 3 J 3 3 3 @I | I
: 7 Z 2 0 3 8 8 m : | PiNis 0—(id | sYSTEM STATUS L50
2 3 3 2 0% %5 3 @ | !
4 o o ¢ m 28 e ... v [T —————=—=
| o e c = ! m Q o1 Ly ping 1
5 3 3 2 o 3 S Z | PLATFORM UP/DOWN TS20 |
k) o] @ | -OR- |
I ® s 2 [ © 9 @2 e | J1PINS PLATFORM & OUTRIGGER |
| @ m m T o | UP/DOWN
| f = | | J1PINY Ts21 |
L a | J1PIN5 |
R T S
= J3 PINT
- OBSERVACAO - '
A G A I Japine PLATFORM
MAQUINA MOSTRADA NA POSICAO I ___1
RETRAIDA E DESLIGADA CONTROLS
ES7184G
N
Nle.

A TEREX COMPANY
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Secao 6 * Diagramas esquematicos

REV. A

<

Filtro

an-o

Valvula de retencao

(&)

Motor

@)

Bomba de
deslocamento fixo

B

Cilindro de dupla acao

[

Cilindro de
acao simples

:

Valvula operada
por solenoide de
2 posicoes e
2 vias, normalmente
fechada

Legenda dos simbolos hidraulicos

e

Valvula de
balanceamento

UHE
T2

Vélvula direcional
operada por solenoide
de 2 posicoes e 2 vias

By

Valvula de seguranca

RHEaE
AL

pillisihds

Valvula direcional
operada por solenoide
de 3 posicoes e 4 vias

H

0.063 in )(
1.6 mm

Orificio
calibrado

Num. de peca: 112657PB

AAAAAAAAAAAAA

€

Motor unidirecional
de velocidade variavel

[T
=5
Regulador de vazéao
prioritaria

Valvula direcional
operada por solenoide
de 2 posicoes e 3 vias

[4n)
Pressostato de

sobrecarga da
plataforma

U::::@ @:j:ﬂ

Bomba manual

=1 *#

Valvula de retencao
operada por
piloto com valvula de
agulha

€3

Motor bidirecional
de velocidade variavel

o

Freio

=

><d
N

Vélvula direcional
operada por solenoide
de 2 posicoes e 3 vias

SEIt

Valvula solenoide
dosadora

¢

Valvula corredica

GS-2668 RT » GS-3268 RT



Secao 6 * Diagramas esquematicos

Novembro de 2008

Esquema hidraulico

(apartirdonumero de série GS6805-44771)

Parte 1de?2

GENEFIATO;I

MANIFOLD I
|

Y29 - |

4.5 gpm
@ 17 L/min

REV. C

BRAKE

BRAKE
RELEASE

MANIFOLD

4

| I [T )

v3s | Y36 |

MANUAL
| RELEASE
r-r—-—-————"——"——"———"—— = - - - |
OUTRIGGERS
(OPTION)
LEFT FRONT RIGHT FRONT
OUTRIGGER OUTRIGGER

TEST1 TEST2

=

—
|

T

STEER CYLINDER
LEFT RIGHT

® OSSN EN
X X_ -E*Aﬁl @BIIHH*‘XIMN
i

2 C 10 psi @
0.7 bar

| |
| |
| |
. . I
| |
| | I
| | ! 2800 psi
psi
| | I )\ @ L 193bar
| | 0.035in
| | I 0.89 mm Eq
| : | 2gpm
| outs A | I 7EUmIn. L 200 psi @
| IN sl_ - = = |7 T T—ourr I P1 I 138 bar
I i |
| : | 5 psi
0.063 in i /
| 1,6mm)( W\l: y44 I | I 0.3 bar@
| | P2,
| I v I | |
| 40 W, Y39 | | ———3 7
| I 1 | I -—— 1A
| o I | | | ! LM[ |
I =
| loutRiGeER | T E 6 | | 4] e ® FUNGTION
| IMANIFOLD s [ | gm0 LT !
| I 2000psi || | 241.3 bar | == | MANIFOLD
| 137.8 bar IOUT | - 7T -
== == . I
IN —_—— e — — — — — — — — — — — — — =
| ———1 |
| | Hvss |1 |
e e |
| | ol |
| L_ J _l |
| | |
| I |
: LEFT REAR RIGHT REAR :
| OUTRIGGER OUTRIGGER |
|
| 6.5 gpm 6.5 gpm
! 24.6 L/min 24.6 L/min
i 25 psi
! LYAN 1.7 bar
I
|
Observacao: referéncias ‘ ! ‘
"alfabéticas" referem-se a HYDRAULIC TANK
componentes mostrados nas
ilustragées do distribuidor. HS0032D
Consulte a Secao Reparo. HS7040B
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Secao 6 ¢ Diagramas esquematicos

REV. C

PLATFORM COM\,
OVERLOAD

N.O.

LIFT

(OPTION)

0.037 in IE CYLINDER
IO.SQmm" —— "

& @
! ’ Y7 Y10 :

Esquema hidraulico
(apartirdonumero de série GS6805-44771)

Parte2de?2

UPPER ‘
LIFT CYLINDER ! |
= _(as32:68) 'NVE [ T T
) | = _ L ____ I .
0.059 y ;
| ' Tsmm | i B( 3A A B al 3B B A
R I 1) 4 X e
| I Y7A Y10A: i RIGHT LEFT LEFT RIGHT
| | REAR REAR FRONT FRONT
| | i
L ——— — — — S
I
L‘,FT RRB RRA LRA  LRB LFA LFB| |RFB  RFA
Y1 o Y1.1 s —I
|| | @ ||
T TJY1A T T]Y1B
L 4 2 L 4 2 I
@ —_ 0.030in i @ —_ 0.030in i I
~—~ 0.76 mm = ¥ ~—~ 0.76 mm = ¥ I
b b b @»WJ
— — 3500 psi - — 3500
e 2413 bar @MM 2413 bar I
NSRS wil L H L0 |
@ 5psi == ¢ 5psi == 1 I
0.3 bar 0.3 bar
Nre |
@ 72,3 bar 68, bar ! |
o ar X ar
>< 3:1 10:1 @
I
J—
3 ®)
GS-3268: =
FUNCTION 2800 psi/ 193 bar ! 3000 psi I
GS-2668: H psi
MANIFOLD 3600 psi/ 248.2 bar 207 bar I
Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se a
componentes mostrados nas
ilustracdes do distribuidor.
HS7040B Consulte a Segio Reparo.
Genie

AAAAAAAAAAAAA

Num. de peca: 112657PB
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Secao 6 * Diagramas esquematicos
|

Abreviacoes do esquema hidraulico

LEGENDA DOS COMPONENTES

HIDRAULICOS
Item Funcéo
A Circuito de acionamento - direciona o éleo para os
motores das rodas dianteira esquerda e traseira direita
B Circuito de acionamento - direciona o dleo para os
motores das rodas dianteira direita e traseira esquerda
C Valvula de retengéo - circuito de selegdo da velocidade

de operacédo

Valvula de retengéo - impede que o motor funcione para
tras quando em um plano inclinado ou na inversao da
direcdo do movimento

Valvula de retencéo - circuito de diregao

Valvula de retengéo - circuito da valvula dosadora

Valvula de seguranca - bomba 1

Valvula de retengéo - circuito da valvula dosadora

Entrada de teste 1

Entrada de teste 2

Vélvula de seguranca - circuito de elevacé@o

Valvula de retengéo - circuito de acionamento

Valvula corredica - circuito de comando do freio

Vélvula de retengéo - circuito de acionamento

Valvula de seguranca - bomba 2

Plataforma elevada/baixada

Regulador de vaz&o prioritaria

Giro a esquerda/direita

Orificio - circuito de comando do freio

Valvula dosadora - circuito de elevagédo/acionamento

Comando do freio

Vélvula de seguranca - circuito de direcdo

Circuito de selecdo da velocidade de operagao

Circuito de selecdo da velocidade de operagdo

Circuito de selecdo da velocidade de operagao

N|<[x|Z|<|c|H|w|D|O|T|O|Z|Z|r | X[ |—|T|®|T|m

Valvula de retengéo - evita a sobrecarga dos motores de
acionamento quando em alta velocidade

AA Valvula de retengéo - impede que o motor funcione para
trds quando em um plano inclinado ou na inversdo da
direcdo do movimento

AB Liga/desliga gerador

AC Regulador de vazéo - velocidade do gerador

AD Vélvula de seguranca - circuito do gerador

AE Plataforma abaixada

AF Valvula corredica - circuito de comando do freio

AG Valvula de retengdo operada por piloto - circuito de
comando do freio

AH Bomba manual - circuito de comando do freio

Al Vélvula de agulha - circuito de comando do freio

AJ Orificio - circuito de descida da plataforma

AK Sobrecarga da plataforma (op¢éo)

BA Valvula de seguranca - circuito do estabilizador

BB Vélvula solenoide de 2 posigdes, 2 vias - descida lenta
do estabilizador

BC Orificio - descida lenta do estabilizador

BD Vélvula direcional de 3 posigdes, 4 vias -
extensao/retragao do cilindro do estabilizador

BE Valvula de balanceamento - estabilizador

CA Valvula de nivelamento automatico do estabilizador
dianteiro direito

CB Vélvula de nivelamento automatico do estabilizador
dianteiro esquerdo

CC Valvula de nivelamento automatico do estabilizador
traseiro direito

CD Valvula de nivelamento automatico do estabilizador
traseiro esquerdo

6 - 34
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